
 

 1 

 

 

 

 SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONYWANIA I ODBIORU ROBÓT 

 

SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - SST-DM 

 

DOSTAWY I MONTAŻE MEBLI ORAZ ELEMENTÓW WYSTAWY 

 

 
CVP 39150000-8 Różne meble i wyposażenie 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

Nazwa zadania: 

 
 Wystawa główna Muzeum Warszawy, Etap II 

Adres inwestycji: Rynek Starego Miasta 28-42 ; 00-272 Warszawa 

Zamawiający: Muzeum Warszawy, Rynek Starego Miasta 28-42, 00-272 Warszawa 

Jednostka projektowania: 
PL Studio ul. Chełmska 20 lok. 38 ; 00-725 Warszawa 

 
 



 

 2 

Spis treści  strona  

1 Wstęp 5 

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej 5 

1.2 Inwestor 5 

1.3 Charakterystyka przedsięwzięcia 5 

1.4 Ogólne wymagania 5 

1.5 Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót 5 

1.6 Ochrona przeciwpożarowa 5 

1.7 Ochrona własności publicznej i prywatnej 5 

1.8 Organizacja obsługi komunikacyjnej Terenu Robót 5 

1.9 Bezpieczeństwo i higiena pracy 5 

2 Zakres dostaw i montaży 5 

2.1 Wymagania ogólne 5 

Otwory dla wprowadzenia elementów systemu bezpieczeństwa 6 

2.2 Siedziska dla pracowników 2KR.1 7 

2.3 Schowek dla pracowników do krzesła 2KR.1 7 

2.4 Siedziska dla zwiedzających 2KR.1.B 7 

2.5 Siedziska dla zwiedzających 2KR.1. C 7 

2.6 Poduchy w przestrzeni latarni 7 

2.7 Siedzisko 2 LA.2, 2 LA.3 8 

2.8 Meble 2 MB.1. 2 MB.2 stoły do pracy w pomieszczeniu 34/1/03. 8 

2.9 Stolik 2MB.3 Gabinet L.Gocla 8 

2.10 MOBILNY PULPIT NA OPISY EKSPONATÓW 2MB.4 GABINET FOTOGRAFII 8 

2.11 Okiennice 9 

2.12 Dekoracje okien 9 

2.13 Pulpit wolnostojący 4PP.1 10 

2.14 Wieszanie obrazów 10 

2.15 Szufladery 2. GU 1 Gabinet Planów i Map 10 

2.16 Gablota 2. GU 2 Gabinet Planów i Map 11 

2.17 Gablota zawieszana 2. GZ. 1 Gabinet Planów i Map 11 

2.18 Gablota 2. GU. 3 Gabinet Rysunku Architektonicznego 12 

2.19 Gablota 2.GS. 1 i 2.GS. 2 Gabinet Fotografii 13 

2.20 Szufladera 2. GS. 3 Gabinet medali 13 

2.21 Gablota zawieszana 2. GZ. 2 Gabinet medali 14 

2.22 Gablota 2. GS. 4, 2.GS 5, 2 GS 6, 2 GS 7, 2 GS 8 Gabinet Brązów Warszawskich 15 

2.23 Gablota 2. GZ. 3 Gabinet Brązów Warszawskich 15 

2.24 Gablota 2. GS. 9 Gabinet Ubiorów 15 

2.25 Gablota 2. GS. 10 Gabinet Ubiorów 15 

2.26 Gablota 2. GS. 11 Gabinet Ubiorów 16 

2.27 Gablota 2. GS. 12, 2.GS .13 Gabinet Ubiorów 16 

2.28 Gablota 2. GS. 15 Gabinet Relikwii 16 

2.29 Gablota 2. GS. 14 Gabinet Ludwika Gocla 17 

2.30 Gablota 2. GS. 25 i 2.GS .26 Gabinet Schielów 17 

2.31 Gablota 2. GS. 27 Gabinet Schielów 18 

2.32 Gablota 2. GS. 16 Gabinet Galanterii Partiotycznej 18 

2.33 Gablota 2. GS. 24 Gabinet Zegarów 19 

2.34 Gablota 2. GS. 19 ; 2GS.19.1 ; 2GS.20 ; 2GS.21 ; 2GS.22 ; 2GS.22.1 Gabinet Zegarów 19 



 

 3 

2.35 Gablota 2. GS. 23 Gabinet Zegarów 19 

2.36 Przedściana ekspozycyjna 2PP.1, 2PP.2, 2PP.3, 2PP.4 Gabinet Fotografii 19 

2.37 Przedściana ekspozycyjna 2PP.5 ; 2PP.6 Gabinet Opakowań 20 

2.38 Postumenty ekspozycyjne PO Gabinet Detalu Architektonicznego 20 

2.39 Podesty 2PD1- 3 Gabinet Brązów 21 

2.40 Postumenty 2 PO. 23 -37 Gabinet Brązów 21 

2.41 Podesty 2 PD 4 Gabinet Zegarów 22 

2.42 Podstumenty 2 PO 38 -39 Gabinet Zegarów 22 

3 Materiały i sprzęt 23 

3.1 Materiały 23 

3.1.1 Stal 23 

3.1.2 Aluminium 23 

3.1.3 Szkło 23 

3.1.4 Akcesoria - Zawiasy niewidoczne 23 

3.1.5 Akcesoria - Zawiasy widoczne 23 

3.1.6 Akcesoria - Regulacja poziomu nóżek 23 

3.1.7 Akcesoria - Zamki 24 

3.1.8 Akcesoria - Uchwyty 24 

3.1.9 Powłoki malarskie na powierzchniach metalowych 24 

3.1.10 Akcesoria - wyposażenie gablot - karton klasy muzealnej 24 

Karton klasy muzealnej 24 

3.1.11 Akcesoria - wyposażenie gablot - podstawki i mocowania eksponatów 25 

Kornery (narożniki montażowe) 26 

3.1.12 Akcesoria - informacja wizualna 26 

3.2 Sprzęt 27 

4 Sposób wykonywania prac 27 

4.1 Wykonanie i dostawa gotowych wyrobów 27 

4.2 Wykonanie i dostawa wyrobów dostarczanych w elementach wymagających montażu 27 

4.3 Wykonanie pozłoceń w gablocie 2 GS.15 - Gabinet Relikwi 27 

5 Kontrola jakości 27 

6 Odbiory dostaw i montaży 28 

Odbiory robót prowadzone będą systematycznie w miarę postępu prac w okresach ustalonych w umowie /kontrakcie 

zawartym z Zamawiającym. Przedmiotem odbioru będzie: 28 

Przedmiotem odbioru końcowego może być tylko cały dostarczony element / gablota, postument, ksrzesło itp., po jego 

montażu i podłaczeniu w miejscu docelowym,a nie jego poszczególne części. 28 

7 Przedmiar i obmiar dostaw i montaży 28 

Przedmiar i obmiar robót w przypadku dostaw i montaży obejmują sprawdzenie ilości zamawianej z ilością dostarczaną przy 

czym za dostarczony można uznać tylko cały element po jego montażu i podłaczeniu w miejscu docelowym. 28 

Należy stosować jednostki miar pozwalające jednoznacznie określić zakres prac : 28 

m2 - dla powierzchni, 28 

m - dla elementów liniowych, 28 

8 Rozliczenie dostaw i montaży 28 



 

 4 

Rozliczenie dostaw i montaży zostanie wykonane na zasadach określonych w umowie. Podstawą do rozliczenia może być :
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1 Wstęp 

 
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej  

 
Niniejszy dokument Szczegółowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robót SST-DM należy rozpatrywać łącznie  
z Ogólną Specyfikacją Techniczną (OST-0) " Wymagania ogólne”, w której są zawarte podstawowe informacje i ogólne wymagania  
i wytyczne dla prowadzenia i odbioru robót związanych z realizacją zadania. Poszczególne rozdziały niniejszej specyfikacji SST- DM 
stanowią uszczegółowienie dla przewidzianych dostaw i montaży w ramach zadania pn. “Wystawa główna Muzeum Warszawy,  
Etap II " polegającego na aranżacji wystawy głównej Muzeum Warszawy przy Rynku Starego Miasta 28-42 w Warszawie.  
 
Przedmiotem niniejszego punktu są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót w zakresie : 
 
 - wykonania i montaży mebli ekspozycyjnych  
 - wykonania i montaży elementów identyfikacji wizualnej 
- wykonania i montaży innych elementów wystroju wnetrz  
 

1.2 Inwestor 
 Muzeum Warszawy ; Rynek Starego Miasta 28-42 ;00-272 Warszawa 
 

1.3 Charakterystyka przedsięwzięcia 
Projekt realizowany bedzie we wnętrzach zabytkowych kamienic Muzeum Warszawy. Obejmuje on wykonanie, dostarczenie 
 i zamontowanie mebli ekspozycyjnych oraz wystroju wnętrz, a także wykonanie prac budowlanych towarzyszących montażowi 
elementów ekspozycyjnych Zakres prac został opisany szczegółowo w dokumentacji projektowej  
 

1.4 Ogólne wymagania  
Wszystkie prace związane z aranżacją wnętrz wykonywane będa na obiekcie objetym ochroną konserwatorską .  
Wykonawca jest zobowiązany do zabezpieczenia przed zniszczeniem, uszkodzeniem lub zabrudzeniem wszystkich istniejących 
elementów budynku i wyposażenia znajdujących sie w obszarze prowadzonych przez niego prac i na drogach transportowych jakimi 
będą realizowane dostawy, w okresie trwania realizacji kontraktu aż do zakończenia i odbioru ostatecznego robót. 
Koszt tego zabezpieczenia nie podlega odrębnej zapłacie i przyjmuje się, że jest włączony w cenę umowną. 
 

1.5 Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót 
 Zgodnie z wymogami określonymi w OST -0 
 

1.6 Ochrona przeciwpożarowa 
 Zgodnie z wymogami określonymi w OST-0 . 
 

1.7 Ochrona własności publicznej i prywatnej 
 Zgodnie z wymogami określonymi w OST-0  
 

1.8 Organizacja obsługi komunikacyjnej Terenu Robót 
 Zgodnie z wymogami określonymi w OST -0 
 

1.9 Bezpieczeństwo i higiena pracy 
 Zgodnie z wymogami określonymi w OST -0 

 
 
2  Zakres dostaw i montaży 

 
2.1  Wymagania ogólne  

 
Zakres dostaw i montaży obejmuje : 
- wykonanie rysunków warsztatowych i montażowych dla wszystkich dostarczanych elementów wystawienniczych, w tym także  
 obejmujących montaż okablowania zasilającego oświetlenie w gablotach, prowadzone wewnątrz gablot w sposób niewidoczny. 
- dostarczenie i montaż gablot wystawienniczych wraz z wyposażeniem 
- podłaczenie i uruchomienie gablot  
- wniesienia wyposażenia i sprzętu do wnętrz obiektu bez uszkodzenia historycznych elementów zabytkowych tj. m.in. 
obramowania drzwiowe kamienne i drewniane, metaloplastyka krat, drewniane drzwi, okna i parapety, elementy sztukatorskie, 
stropy polichromowane i inne. 
Zastosowane do wykonania gablot materiały powinny gwarantować bezpieczeństwo eksponatów oraz neutralność chemiczną 
wnętrza gabloty względem zbiorów. 
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Projekt zakłada wykonanie gablot w standardach muzealnych. Tam gdzie jest to wymagane, przewidziano stosowanie materiałów 
obojętnych chemicznie wobec eksponatów; materiały mające kontakt z eksponatami to szkło, stal nierdzewna malowana 
proszkowo farbami chemicznie obojętnymi lub obłożona tkaniną chemicznie neutralną. Obojętność chemiczna musi być 
potwierdzona raportem/sprawozdaniem z badań dotyczących korozyjności materiałów używanych przez Wykonawcę do produkcji 
gablot, tzw. „ODDY TEST”. Raport dotyczy także zastosowanego kleju do klejenia szyb z profilami konstrukcyjnymi, lakieru 
zastosowanego do lakierowania gablot, użytego silikonu do doszczelniania gabloty oraz innych uszczelek, zastosowanych  
w gablocie. Rezultaty testu jednoznacznie gwarantują brak zagrożeń ze strony stosowanych w budowie gablot materiałów dla 
zbiorów prezentowanych w gablotach. Na styku z muzealiami nie mogą być stosowane żadne materiały stolarskie. 
Zgodnie z wytycznymi konserwatorskimi gabloty mają być wykonane w standardzie zapewniającym nieszczelność umożliwiającą 
przepływ powietrza pomiędzy pomieszczeniem a gablotą. 
Elementy zabudowy zabezpieczone przed drganiami od konstrukcji budynku za pomocą podkładek  z materiału 
wibroizolacyjnego umieszczonego pod stopami regulacyjnymi. 
Należy zapewnić wewnętrzne oświetlenie gablot światłem o barwie 3000 K i współczynniku oddawania barw min. CRI>90. 
Oświetlenie musi być wyposażone w potencjometr umożliwiający regulację natężenia światła w gablocie. Oświetlenie nie może 
powodować wzrostu temperatury w przestrzeni ekspozycyjnej gablot. 
Instalacja oświetleniowa gablot będzie podłączona do istniejącej instalacji elektrycznej (gniazdek) w Muzeum. 
Zrealizowane gabloty ekspozycyjne muszą spełniać wymagania opisane w niniejszej dokumentacji, wymogi przepisów BHP, 
ppoż. i obowiązujące certyfikaty dla tego typu wyposażenia, w zakresie ich konstrukcji i eksploatacji.  
Oświetlenie diodowe gabloty należy wykonać w taki sposób, aby zapewniło odpowiednią prezentację muzealiów znajdujących  
się wewnątrz gabloty.  
Gabloty powinny być oznaczone znakiem CE zgodnie z obowiązującym Rozporządzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 sierpnia 
2007 r. w sprawie zasadniczych wymagań dla sprzętu elektrycznego (Dz. U. Nr 155 poz. 1089).  
Oświetlenie musi być zgodne z normą PN-EN 60598-2-1: 1989 lub równoważną stosowaną w powiązaniu z EN 60598-1: 2004 
lub równoważną „Oprawy oświetleniowe. Wymagania szczegółowe. Oprawy oświetleniowe wbudowywane”, w celu wystawienia 
deklaracji CE  
dla zamontowanych układów oświetleniowych.  
Na końcowym etapie realizacji należy sporządzić Raport z Badań oraz przedstawić potwierdzenie aktualnych uprawnień osób 
przeprowadzających badania końcowe układów elektrycznych gablot, zgodnie z normą PN-EN 60598 – 1: 2000 lub równoważną 
„Oprawy oświetleniowe część I. Wymagania ogólne i badania”. 
Elementy konstrukcyjne lakierowane proszkowo powinny spełniać warunki normowe PN-EN, farbami bezpiecznymi  
dla eksponatów- obojętnymi chemicznie. 
Wszystkie gabloty muszą spełniać wymogi stawiane gablotom bezpiecznym określonym w Rozporządzeniu Ministra Kultury  
i Dziedzictwa Narodowego z dnia 2 września 2014 r. Załączniki (nr 1) ust. I, w sprawie zabezpieczania zbiorów muzeum przed 
pożarem, kradzieżą i innym niebezpieczeństwem grożącym ich zniszczeniem lub utratą. 
Bezpieczne gabloty przeznaczone do eksponowania zbiorów powinny posiadać : 

1) konstrukcję z materiałów zapewniających stabilność; 

2) możliwość przytwierdzenia do podłoża lub zablokowania utrudniającego zmianę położenia; 

3) przeszklenie ze szkła o zwiększonej odporności na przebicie i rozbicie minimum w klasie P4A zgodnie z PN-EN 356:2000 

lub równoważną; 

4) zamknięcia w systemie klucza centralnego mające certyfikaty potwierdzające posiadanie jednej z klas odporności na  

 włamanie zgodnie z PN-EN 12209:2005 lub równoważną; 

5) możliwość zainstalowania zabezpieczeń elektronicznych będących częścią systemu sygnalizacji włamania i napadu lub  

 urządzeń działających autonomicznie poza tym systemem”. 
Wszystkie części konstrukcji i systemy gablot muszą być wyposażone w mechanizmy bezpiecznego dostępu, a funkcjonowanie 
gablot i ich mocowanie do elementów konstrukcyjnych budynku musi uzyskać pozytywną opinię inżyniera budownictwa  
z odpowiednimi uprawnieniami. Wykonawca powinien dostarczyć łącznie z opinią odpowiednie obliczenia inżynierskie, a także :  
Raport/Sprawozdanie z badań wytrzymałościowych zawiasów zastosowanych w układzie otwierającym drzwi gablot  
i przenoszących duże obciążenia. Badania muszą być przeprowadzone przez Akredytowane Laboratorium Wytrzymałości 
Materiałów posiadające akredytację Polskiego Centrum Akredytacji i muszą określać maksymalne siły, które zawiasy mogą 
przenosić. Siły te należy uwzględnić w obliczeniach inżynierskich, które muszą być wykonane przy ocenie proponowanych 
rozwiązań technicznych.  
Raport/Sprawozdanie z badań wytrzymałościowych złącza „szyba-klej-profil metalowy”, do którego mocowany jest zawias 
wieloprzegubowy. Badania muszą być przeprowadzone przez Akredytowane Laboratorium Wytrzymałości Materiałów 
posiadające akredytację Polskiego Centrum Akredytacji i muszą określać maksymalne siły, które złącze może przenosić. Siły te 
należy uwzględnić w załączonych obliczeniach inżynierskich.  

Otwory dla wprowadzenia elementów systemu bezpieczeństwa 

Wykonawca musi zapewnić wykonanie otworu w gablotach dla możliwości wprowadzenia zabezpieczeń elektronicznych, zgodnie 
z rozporządzeniem Ministra Kultury i Dziedzictwa Narodowego z dnia 2 września 2014 r. Załącznik nr 1, ust. I, w sprawie 
zabezpieczania zbiorów muzeum przed pożarem, kradzieżą i innym niebezpieczeństwem grożącym ich zniszczeniem lub utratą. 
Na etapie wykonywania projektu Zamawiający nie zgłosił wymagań, co do rozmieszczenia i ilości sprzętu systemu 



 

 7 

bezpieczeństwa wewnątrz gablot. Otwory należy zaślepić tak, aby były niewidoczne dla zwiedzających.Przed wykonaniem 
otworów uzgodnić z Zamawiających oraz nadzorem autorskim konieczność ich wykonania. 
 

2.2 Siedziska dla pracowników 2KR.1  
 
Mebel wolnostojący. Kształt kubiczny. Wykonany z drewna dębowego, olejowanego naturalnym olejem. Struktura drewna 
widoczna, z dwoma kierunkami usłojenia. Krzesło musi obowiązkowo spełniać wymagania normy PN-EN 16139:2013-07 lub 
równoważną: Meble - Wytrzymałość, trwałość i bezpieczeństwo - Wymagania dla siedzisk użytkowanych poza mieszkaniem. 
Krzesło wyposażone w zintegrowaną okrągłą poduszkę grubości 20 mm, w kolorze czarnym zagłębioną w siedzisku i zlicowaną z 
jego płaszczyzną. Poduszka demontowana. Zapewnić 1 poduszkę zapasową dla każdego krzesła. Drewniana konstrukcja z 
drewna dębowego grubości 40 mm, nogi i oparcie o przekroju 40x40 mm. Łączenia niewidoczne dotyczą wszystkich krawędzi, 
mocowanie na pióro i wpust. Nogi wyposażone w miękkie podkładki chroniące posadzke przed zarysowaniem, uszkodzeniem.  
Szerokość siedziska: 41-43 cm 
Głębokość siedzisk: 37-39 cm 
Wysokość siedziska: 45-47 cm 
Wysokość oparcia od ziemi: 74-76 cm  
Grubość elementów drewnianych 4 cm  

 
2.3 Schowek dla pracowników do krzesła 2KR.1  

 
Projekt indywidualny - schowek umieszczany pod krzesłem wykonany z grubego filcu w kolorze antracytowym. Grubość filcu min. 
3 mm. Grubość dobrać dla zapewnienia sztywności ścian schowka. Skład 100% poliester Kostka z otwartym wierzchem, 
posiadająca dwa uchwyty w bocznych przeciwległych ściankach, składana w kształt trójkąta, według załączonego schematu. 
Szerokość: 30-31 cm 
Głębokość: 30-31 cm 
Wysokość: 30-31 cm 
 
Tolerancja wymiarów, parametrów (±2%) 
 

2.4 Siedziska dla zwiedzających 2KR.1.B  
 
Mebel wolnostojący . Kształt kubiczny. Wykonany z drewna dębowego, olejowanego naturalnym olejem. Struktura drewna 
widoczna, z dwoma kierunkami usłojenia. Siedzisko musi obowiązkowo spełniać wymagania normy PN-EN 16139:2013-07 lub 
równoważnej: Meble - Wytrzymałość, trwałość i bezpieczeństwo - Wymagania dla siedzisk użytkowanych poza mieszkaniem. 
Aluminiowa konstrukcja z profili grubości 20x20x3 cm, wszelkie elementy spawane, łączenia oraz narożniki i zagięcia wykonać 
jako szlifowane nieostre. Malować proszkowo na kolor RAL 9004 MAT. Niedopuszczalne jest występowanie zacieków farby na 
krawędziach. Nogi wyposażone w miękkie podkładki chroniące posadzke przed zarysowaniem, uszkodzeniem.  
 
Szerokość siedziska: 41-43 cm 
Głębokość siedzisk: 41-43 cm 
Wysokość siedziska: 45-47 cm 
Grubość elementów stalowych 2 cm  
 
Tolerancja wymiarów, parametrów (±2%) 
 

2.5 Siedziska dla zwiedzających 2KR.1. C 
 
Mebel wolnostojący. Kształt kubiczny. Wykonany z drewna dębowego, olejowanego naturalnym olejem. Struktura drewna 
widoczna, z dwoma kierunkami usłojenia. Siedzisko musi obowiązkowo spełniać wymagania normy PN-EN 16139:2013-07 lub 
równoważnej: Meble - Wytrzymałość, trwałość i bezpieczeństwo - Wymagania dla siedzisk użytkowanych poza mieszkaniem. 
Drewniana konstrukcja z drewna dębowego grubości 4 cm, nogi o przekroju 4x4 cm. Łączenia niewidoczne dotyczą wszystkich 
krawędzi, mocowanie na pióro i wpust. Nogi wyposażone w miękkie podkładki chroniące posadzke przed zarysowaniem, 
uszkodzeniem 
Szerokość siedziska: 41-43 cm 
Głębokość siedzisk: 41-43 cm 
Wysokość siedziska: 45-47 cm 
Grubość elementów drewnianych 4 cm  
 

Tolerancja wymiarów, parametrów (±2%) 

 
2.6 Poduchy w przestrzeni latarni  
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Siedziska w formie mobilnych poduszek umożliwiających przestawianie i użytkowanie ich na posadzce pomieszczenia. 
Wypełnienie części miękkich z pianki poliuretanowej twardej, elastycznej. Materiał obiciowy - tkanina o naturalnej strukturze  
z domieszką poliestru, zapewniająca trwałość i nie gniecenie się. Pokrowiec ściągalny do prania. Zapewnić 2 zestawy 
pokrowców. Poduchy z materiałów nierozprzestrzeniający ognia NRO. Od spodu poduch wykonać stopery utrudniające  
ich przesuwanie podczas siadania.  
Gabaryt elementów 50x70x15 cm.  
Próbki materiałów siedziska w odcieniach szarości, należy przedłożyć do akceptacji nadzoru autorskiego przed zamówieniem. 
Tolerancja wymiarów i parametrów (±2 cm) 
Próbki materiałów przed zamówieniem przedłożyć do akceptacji nadzoru autorskiego. 
 
 

2.7 Siedzisko 2 LA.2, 2 LA.3  

 
Siedzisko wykonane jako indywidualne rozwiązanie meblarskie według projektu wystawy. Poszycie z blachy stalowej grubości 8 
mm gięte, wykonane z jednego arkusza blachy, wzmocnione żebrem od spodu siedziska. Malowanie proszkowe na kolor  
RAL 9004 MAT. Należy wykonać rysunki warsztatowe w oparciu o detal architektoniczny i uzgodnić z nadzorem autorskim. 
Długość 2LA.2: 140 cm   
Długość 2LA.3: 220 cm  
Siedzisko wyposażyć w mobilne podkładki do siedzenia. Wypełnienie podkładek z pianki poliuretanowej twardej, elastycznej  
z funkcją pamięci (memory), grubość 1,5 cm. Materiał obiciowy - tkanina o naturalnej strukturze wysokiej jakości z domieszką 
poliestru, zapewniająca trwałość i nie gniecenie się. Pokrowiec ściągalny do prania. Zapewnić dwa zestawy pokrowców. Poduchy 
 z materiałów nierozprzestrzeniający ognia NRO. 
 
Gabaryt elementów przyjąć według szczegółowych rysunków architektonicznych. Wszelkie elementy spawane, łączenia oraz 
narożniki i zagięcia wykonać jako szlifowane nieostre. Malować proszkowo. Niedopuszczalne jest występowanie zacieków farby 
na krawędziach. Mebel wyposażony w stopki umożliwiające jego wypoziomowanie oraz przekładki uniemożliwiające rysowanie 
posadzki. Próbki materiałów wraz z mockupem siedziska, przed zamówieniem przedłożyć do akceptacji nadzoru autorskiego. 
Wszelkie elementy spawane, łączenia oraz narożniki i zagięcia wykonać jako szlifowane nieostre.  
Malować proszkowo. Niedopuszczalne jest występowanie zacieków farby na krawędziach.  
Mebel wyposażony w 4 stopki umożliwiające jego wypoziomowanie oraz przekładki uniemożliwiające rysowanie posadzki. 
Próbki materiałów wraz z mockupem siedziska przed zamówieniem przedłożyć do akceptacji nadzoru autorskiego. 
 

2.8 Meble 2 MB.1. 2 MB.2 stoły do pracy w pomieszczeniu 34/1/03. 

 
Meble wykonać jako indywidualne rozwiązanie meblarskie według projektu. Konstrukcja drewniana grubości 50 mm, widoczne 
elementy wykonać z drewna orzechowego, wykonane z formatek drewna o jednorodnym usłojeniu bez widocznych sęków. Układ 
usłojenia zgodnie z rysunkiem.  
Mebel wyposażyć w mechanizm do regulacji poziomu ukryty w grubości konstrukcji drewnianej, z dostępem do regulacji od 
wnętrza mebla. Nie dopuszcza się wykonana połączeń konstrukcji drewnianej od zewnątrz mebla, wszelkie łączenia wykonać od 
wnętrza. Zawiasy otwierające fronty o kącie otwarcia 270 ͦ z blokadą ustawienia. 
Wykończenie olejem matowym. Należy wykonać rysunki warsztatowe w oparciu o schemat architektoniczny i uzgodnić z 
nadzorem autorskim. Próbka drewna przed olejowaniem i drewna olejowanego do przedłożenia Zamawiającemu oraz nadzorowi 
autorskiemu przed wykonaniem mebli. 
Wymiary zgodnie z rysunkiem, dopuszczalne rozbieżności wymiarowe (+- 1 cm). Wszelkie narożniki blatów wykonać jako 
nieostre. Niedopuszczalne jest występowanie zabrudzeń, pofałdowania powierzchni mebla pod warstwą oleju. Krawędzie mebla 
fazować zabezpieczając je przed uszkodzeniem. 
Mebel wyposażony w stopki umożliwiające jego wypoziomowanie oraz przekładki uniemożliwiające rysowanie posadzki. We 
frontach otwieranych wykonać elementy przesuwu kulkowego w ilości 2 szt./ panel ukryte w grubości konstrukcji, wysokość 
dostosować w projekcie warsztatowym. 
 

2.9 Stolik 2MB.3 Gabinet L.Gocla  
Meble wykonać jako indywidualne rozwiązanie meblarskie według projektu. Konstrukcja stalowa z profili 30x30x3 mm malowana 
proszkowo na kolor RAL 9004 MAT. Blat z drewna orzechowego grubości. Wykończenie olejem matowym. Montaż blatu ze 
stelażem podstawy w sposób nie widoczny. Niedopuszczalne jest występowanie elementów wystających od spodu blatu. 
Mebel wyposażyć w mechanizm do regulacji poziomu ukryty w stelażu stalowym. 
Wymiary zgodnie z rysunkiem. Wszelkie narożniki blatu wykonać jako nieostre. Niedopuszczalne jest występowanie zabrudzeń, 
pofałdowania powierzchni mebla pod warstwą lakieru. Mebel wyposażony w stopki umożliwiające jego wypoziomowanie oraz 
przekładki uniemożliwiające rysowanie posadzki.  
 

 
2.10 MOBILNY PULPIT NA OPISY EKSPONATÓW 2MB.4 GABINET FOTOGRAFII  

Mobilny mebel służący do mocowania opisów eksponatów IWW typ S1. Wykonać jako indywidualne rozwiązanie meblarskie 
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według projektu. Konstrukcja aluminiowa z profili 30x30x3 i 15x15x2 mm malowana proszkowo na kolor RAL 9004 MAT. 
Obudowa wykonana z aluminium mocowana w sposób niewidoczny do konstrukcji. Blat wyposażony w demontowane obręcze do 
montażu tabliczek IWW, demontaż musi umożliwiać nieuciążliwą wymianę wkładów IWW w cyklu co 3 miesiące. Mebel 
wyposażony w wbudowane oświetlenie LED o temperaturze 3000 ͦ K z regulacją kąta padania i natężenia światła.  
Mebel wyposażony w akumulator zasilający oświetlenie, ładowania akumulatora po podłączeniu do gniazd elektrycznych 
znajdujących się w puszkach podłogowych. 
Mebel wyposażyć kółka do podłóg twardych z możliwością blokady położenia. w mechanizm do regulacji poziomu ukryty w 
stelażu stalowym. Dla zapewnienia stabilności w czasie realizacja należy dobrać balast uniemożliwiający wywrócenie się, przy 
jednoczesnej możliwości przesuwania mebla. 
Wymiary zgodnie z projektem. Wszelkie narożniki blatu wykonać jako nieostre. Niedopuszczalne jest występowanie zabrudzeń, 
pofałdowania powierzchni mebla pod warstwą lakieru.  

 
2.11 Okiennice  

 
Wykonanie indywidualne. Okiennice z materiału napinanego na ramę stalową. Tkanina szer. ok. 150 cm, tkanina zaciemniająca 
90%, z atestem niepalności m1, gramatura 250-600 g/m2. Tkanina o strukturze matowa, o widocznej strukturze materiału, w 
kolorze dobranym na etapie nadzorów autorskich. Wykonawca jest zobowiązany dostarczyć próbki tkanin do akceptacji nadzoru 
autorskiego. Kształt ramy indywidualny, dostosowany do wielkości wewnętrznej ramy okiennej. Dokładną geometrię i wymiar 
ramy stalowej zinwentaryzować na budowie przez wykonaniem. Rama stalowa, spawana z kątowników, malowana na kolor  
RAL 9004 MAT. Przesłony przylegające do ramy okiennej na odległość nie większą niż 20 mm. Rama mocowana do ściany za 
pomocą kotew mechanicznych poprzez tuleje dystansowe. Montaż ramy umożliwiający łatwy demontaż dla czynności 
serwisowych okien. Łączenie śrubami imbusowymi. Napinanie poprzez umieszczenie płachty materiału pomiędzy dwoma ramami 
z kątowników oraz napięcie jej do uzyskania sztywności płaszczyzny tkaniny. Tkaninę oraz próbkę wykonania ramy z napiętym 
materiałem należy przedłożyć do akceptacji nadzoru autorskiego przed wykonaniem. Tolerancja wymiarów,  
parametrów (±2 cm). 

 
2.12 Dekoracje okien  

 
Dekoracja okien w formie zasłon, przysłaniających powierzchnie okien wraz ze ścianami. Zasłony, aby umożliwić ich pranie, 
powinny składać się z wielokrotności ok. 250 cm szer., po zmarszczeniu całości wymiaru danej szerokości poszczególnej 
zasłony. W miejscu stykania się zasłon ma być zamontowane ramię zachodzące na szynie, w celu uzyskania 100% 
zaciemnienia. Zasłony wykonane z tkaniny wierzchniej, podszytej tkaniną zaciemniającą. Wymagane 100% zaciemnienia.  
 Uszyte na taśmie marszczącej mikro – fleks, marszczenie 1:1,5, tkanina wierzchnia zszyta z podszewką na jednej taśmie, 
wymagane jest zszycie boków zasłon. Obręby boczne 2 cm podwójne, obręby dolne 10 cm – podwójne. Zasłony obciążone 
sztabkami ołowianymi, wszyte w obręby boczne na wysokości obrębu dolnego. Pomiędzy poszczególnymi zasłonami dla każdej 
zasłony, aby zapewnić zaciemnienie 100%, należy zamontować ramiona zachodzące min. 10 cm, z uszytymi kieszeniami na 
umieszczenie magnesów neodymowych. Każda z zasłon musi zostać zaopatrzona w metkę z następującym opisem: 
- nr pomieszczenia, w którym ma zostać zamontowana, kolejność montażu (jeżeli są 3 fragmenty to opis: prawy, środkowy, lewy) 
- wymiary zasłony opisane w cm (szerokość x wysokość) 
 
Zasłony - wykonane z tkaniny blackout strukturalny szer. 150 cm w kolorze naturalnego lnu oraz kolorze czarnym o tej samej 
strukturze, podszyte podszewką- satyna blackout 150 cm dopasowaną w kolorze ciemnym- do wybrania w nadzorze autorskim 
na podstawie próbek przedstawionych przez Wykonawcę.  
 
Tkanina wierzchnia – tkanina strukturalna zaciemniająca min. 80 %; tkanina wyprodukowana z włókien antyogniowych, splot 
włókien prosty, włókno tkaninowe poliestrowe imitujące nitkę bawełnianą, matową na bazie blackoutu. Kolorystyka – tkanina 
gładka z palety szarości- do ustalenia w nadzorze autorskich na próbkach przedłożonych przez Wykonawcę. Wymagane 
parametry: 100% PES FR (atest M1), 150 cm szer., 290-330 g/m2, tkanina do prania wodnego. Atest niepalności dożywotni, nie 
schodzi po praniu i czyszczeniu chemicznym. 
 
Tkanina spodnia – podszewka – tkanina blackout satynowy dopasowany kolorystycznie do tkaniny wierzchniej, tkanina 
zaciemniającą min. 90%. Wymagane parametry: 100% PES FR (atest M1), 150 cm szer., 2 Atest niepalności dożywotni, nie 
schodzi po praniu i czyszczeniu chemicznym 250-320 g/m2, tkanina do prania wodnego. 
 
Szyny pojedyncze do wieszania zasłon, aluminiowe w kolorze czarnym, gabaryty nie więkza od podanych w projekcie 
umożliwiający gięcia szyn łukiem pod kątem prostym, nośności szyn dostowanie do masy zasłony. 
 
Szyny montowane do ścian zewnętrznych, na wspornikach metalowych w kolorze czarnym, wzmacnianych; jak najwyżej na 
ścianie- poniżej szyn do wieszania obrazów, aby uzyskać maksymalne zaciemnienie. Montaż wsporników nie może ingerować  
w historyczne elementy wnętrz takie jak fasety, sztukaterie itp. Nośność wsporników oraz szyny dostosować do ciężaru zasłon. 
Wysięg wsporników dobrać na budowie na podstawie obmiarów wystających elementów wnętrz: grzejników, parapetów. Dystans 
od ściany wraz ze zmarszczoną zasłoną maksymalnie 20 cm. 
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Wykonawca jest zobowiązany dostarczyć próbki tkanin wraz mockupem kompletnego systemu do akceptacji nadzoru 
autorskiego. 
 
Wymiary szyn zgodne z podanymi wymiarami zasłon, do weryfikacji przez Wykonawcę przed wykonaniem. Wykonawca 
zobowiązany jest do wykonania inwentaryzacji, pomiarów na miejscu z uwzględnieniem lokalizacji wykonanego osprzętu 
elektrycznego (kamery, czujki, itp.). 
 
Tolerancja wymiarów, parametrów ±1% 
 
Wycenić należy jeden komplet zasłon zapasowych, najdłuższych i najwyższych, pasujący do montażu w każdym pomieszczeniu- 
na czas prania zasłon właściwych. 

 
2.13 Pulpit wolnostojący 4PP.1 

 
Pulpity wykonać jako indywidualne rozwiązanie ślusarskie, konstrukcja stalowo-aluminiowa malowana proszkowo na kolor  
RAL 9004 MAT. Należy wykonać rysunki warsztatowe w oparciu o detal architektoniczny i uzgodnić detale mocowania  
z nadzorem autorskim. Pomiędzy elementami stalowymi i aluminiowymi wykonać warstwę rozdzielającą. Konstrukcja z rur 
stalowych, łączona z konsolą stalową mocującą, kotwioną mechanicznie do posadzki. Element do umieszczania opisów IWW 
wykonać z aluminium i łączyć z konstrukcją stalową podstawy. Każdy z pulpitów posiada prowadnice do umieszczania 
elementów systemu IWW. Element pulpitu z wąsami do umieszczania opisów IWW wykonać jako tłoczony. Gabaryt elementów  
i detale przyjąć wg projektu. Należy przygotować szczegółową instrukcję konserwacji i czyszczenia powierzchni dla 
Zamawiającego. Próbki materiałów wraz z mockupem pulpitu przed zamówieniem przedłożyć do akceptacji nadzoru autorskiego. 
Wykonać testy stabilności, sztywności mocowania pulpitu do podłogi, dostosować sposób montażu do podłogi bez zbędnego 
uszkodzenia posadzki. 
Tolerancja wymiarów, parametrów (±1 cm) 
 

2.14 Wieszanie obrazów  
 

Dla obrazów wieszanych w ramach pomieszczeń II etapu w Gabinecie Gocla (36/3/02), Gabinecie Schielów (36/4/02), planuje się 
mocowanie obrazów bezpośrednio do ściany. Przed przystąpieniem do prac montażowych Wykonawca zobowiązany jest do 
wykonania próby rozmieszczenia obrazów w formie wyciętych z tektury prostokątów o wymiarach odpowiadających wymiarom 
obrazów z ramami. Działanie to ma na celu sprawdzenie lokalizacji i wzajemnych relacji pomiędzy obrazami, przed fizycznym 
powieszeniem obrazów. 
Finalny montaż obrazów poza zakresem Wykonawcy. Wykonawca odpowiedzialny jest za dostawę elementów do 
wieszania obrazów (system antykradzieżowy, haki, klubki etc. opisany poniżej) oraz wykonanie i montaż mockupów 
obrazów. 
Wieszanie obrazów wykonać należy w oparciu o sprawdzone antykradzieżowe systemy wieszania obrazów oparte na hakach 
mocowanych do ściany, w sposób gwarantujący bezpieczeństwo obrazów.  

 
2.15 Szufladery 2. GU 1 Gabinet Planów i Map  

 

Szufladery do ekspozycji planów i map z górnym szkłem podnoszonym na sprężynach gazowych.  

Każda szuflada traktowana jest jak gablota bezpieczna. Szuflady przykryte szkłem klasy min. P4A, zamykane indywidualnie 

dwoma zamkami umiejscowionymi z boku szuflady. Szuflady wysuwane na prowadnicach teleskopowych kulkowych z funkcją 

pełnego wysuwu, obciążenie nominalne dobrane przez Wykonawcę do ciężaru szuflad. W celu otwarcia tafli szklanej 

przekrywającej szufladę, konieczne jest zwolnienie blokady wysuwu. Po zwolnieniu zamka możliwe jest uchylenie szkła za 

pomocą siłowników (sprężyn gazowych) zlokalizowanych w bocznych kieszeniach szuflady. Moc sprężyn gazowych dostosować 

do ciężaru elementu otwieranego. Siłowniki oraz mechanizmy szuflady nie mogą być widoczne z wnętrza szuflady. Po 

wysunięciu szuflad prowadnice muszą być niewidoczne (zamaskowane w obudowie szuflad). W pozycji otwartej, przed 

niekontrolowanym zamknięciem tafli szklanej chroni element zabezpieczający. Element górny szuflady (otwierany) zakryty blachą 

stalową maskującą przestrzeń techniczną oraz krawędzie tafli szklanej. 

Wymiar wewnętrzny szuflad min. 180x105 cm. 

Szuflady wyposażone w system prowadnic umożliwiających wymiany opisów systemu IWW, przeznaczony dla maksymalnie 

siedmiu prezentowanych muzealiów oraz mapki orientującej- wg projektu IWW i projektu 

Wymiary każdej szufladery zgodnie z rysunkiem, zweryfikować pod względem minimalnych wymiarów wewnętrznych szuflad. 

Gablotę należy wyposażyć w mechanizm umożliwiający Zamawiającemu ograniczenie jednoczesnego naprzemiennego otwarcia 

tylko jednej szuflady.  
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Konstrukcja gabloty - szkielet ze stali czarnej, słupki i rygle o przekroju min. 50x50x3 mm, konstrukcja szuflad oraz ich obwód o 

przekroju min. 30x60x3. Konstrukcje szuflad wykonać z zapewnieniem sztywności stosując m.in. wzmocnienia pod spodem 

szuflad. Założeniem projektowym jest zapewnienie minimalnych przekrojów konstrukcji dostosowanych do technologii wykonania 

gabloty przez Wykonawcę. Nie przewiduje się wykonania stężeń w dolnej partii gabloty. 

Konstrukcja główna stelaża malowana farbą proszkową w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby. 

Korpus obejmujący gablotę (szuflady, maski z blachy, wszystkie elementy widoczne) wykonane z blachy stalowej czarnej 

malowanej proszkowo, na kolor RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby. Projekt nie zakłada ograniczenia co do otwieralności 

poszczególnych szuflad. System otwierania każdej z szuflad wyposażyć w mechanizm równomiernego wysuwu. 

Stelaż konstrukcji wyposażony w stopy umożliwiające wypoziomowanie i mocowanie gabloty do posadzki w sposób ukryty, 

zapewniający stabilność konstrukcji. Konstrukcja skręcana z gablota 2GU.2 

Mocowanie eksponatów w gablocie w sposób ograniczający możliwość przesuwania się obiektów w czasie wysuwania szuflad. 

Mocowanie eksponowanych obiektów planuje się do podkładu z tektury bezkwasowej za pomocą pasków mylarowych (minimum 

2 montowane po bokach eksponatu). Tektura mocowana do spodu szuflady za pomocą kornerów montażowych. Wybór koloru 

tektury bezkwasowej na etapie nadzorów autorskich. 
 

2.16 Gablota 2. GU 2 Gabinet Planów i Map  

 

Konstrukcja gabloty - szkielet ze stali czarnej. Słupki nośne i rygle podstawy o przekroju min. 50x50x3, rygle konstrukcji, rygle 

góry gabloty o przekroju min. 50x50x3 mm, konstrukcja szuflad oraz ich obwód o przekroju min. 30x30x3. Założeniem 

projektowym jest zapewnienie minimalnych przekrojów konstrukcji gablot. 

Konstrukcja główna stelaża malowana farbą proszkową w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby.  

Stelaż konstrukcji wyposażony w stopy umożliwiające wypoziomowanie gabloty ukryty lub mocowanie do posadzki zapewniający 

stabilność konstrukcji. Wewnątrz szkieletu zamocowana część ekspozycyjna gabloty – korpus gabloty. 

Korpus obejmujący gablotę wykończony z blachy stalowej czarnej malowanej proszkowo, na stelażu ze stali czarnej, malowanej 

proszkowo w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby. Panele frontowe gabloty wykonane ze szkła w klasie min. P4A w 

masce z blachy stalowej zakrywającej od góry część techniczną gabloty i z boków krawędzie szkła. 

Element górny szklany gabloty mocowany do profili nośnych pasa wzmacniającego po obwodzie górnej płaszczyzny gabloty, w 

masce z blachy stalowej zakrywającej od góry część techniczną gabloty i z boków krawędzie szkła. Zawiasy wieloprzegubowe 

nie mogą wystawać poza lico korpusu od strony zewnętrznej gabloty.  

Dostęp do wnętrza gabloty – po odblokowaniu zamka wykonanego w sposób niewidoczny w pozycji zamkniętej szuflad z 

dostępem od spodu. Przewidzieć 2 zamki dla części otwieranej dostępne od spodu gabloty. 

Panel szklany z szybą P4A mocowany w ceowniku obwodowo. Niedopuszczalne są łączenia konstrukcyjne widoczne. Ze 

względu na charakter prezentowanych zbiorów, na panelu górnym mogą opierać się zwiedzający. Ugięcie szyby w ramie nie 

może przekroczyć 5 mm. Przekrój szyby dostosować do obciążeń od Zwiedzających min. 70 kg. 

Wymiar wewnętrzny dla ekspozycji eksponatów min. 170x140 cm. 

Wymiar gabloty zgodnie z rysunkiem, zweryfikować pod względem minimalnych wymiarów wewnętrznych. 

Gabloty wyposażone w wymienialne pulpity wykonane ze stali z nadrukiem zawierającym opis i rozrys eksponatu HL 

znajdującego się w gablocie. W pasie zawierającym pulpit wymienialny wykonać zagłębienie dla umieszczenia tablicy HL opisu 

muzealiów wg projektu IWW i projektu architektury. 

Mocowanie eksponatów w gablocie w sposób ograniczający możliwość przesunięcia się obiektów. Mocowanie planów i map 

planuje się do podkładu z tektury bezkwasowej za pomocą pasków mylarowych. Tektura mocowana do spod szuflady za pomocą 

kornerów montażowych.  

Wybór koloru tektury bezkwasowej na etapie nadzorów autorskich po ustaleniu docelowego koloru gabloty. 

Stelaż konstrukcji wyposażony w stopy umożliwiające wypoziomowanie i mocowanie gabloty do posadzki w sposób ukryty, 

zapewniający stabilność konstrukcji. Konstrukcja skręcana z gablota 2GU.1 
 

 
2.17 Gablota zawieszana 2. GZ. 1 Gabinet Planów i Map  

 

Wymiary gabloty zgodnie z rysunkiem; szerokość dostosować do pomiarów na budowie po zakończeniu  
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prac remontowych. Konstrukcja gabloty - szkielet ze stali czarnej, słupki i rygle o przekroju min. 40x40x3 mm. Konstrukcja główna 

stelaża malowana farbą proszkową w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby. Klosz frontowy gabloty wykonany ze szkła 

antyrefleksyjnego w klasie min. P4A, mocowany do profilu wzmacniającego po obwodzie płaszczyzny gabloty z maską z blachy stalowej 

zakrywającej od góry część techniczną gabloty i z boków krawędzie szkła. 

Zawiasy górne wieloprzegubowe nie mogą wystawać poza lico korpusu od strony zewnętrznej gabloty. Dostęp do wnętrza 

gabloty – po odblokowaniu zamka umieszczonego (w sposób niewidoczny dla zwiedzających) w dolnej części gabloty. Po 

odblokowaniu następuje otwarcie klosza gabloty podpartego na dwóch amortyzatorach gazowych niewidocznych dla 

zwiedzających w pozycji zamkniętej gabloty. Zapewnić dostęp do zamków od spodu.  

Zapewnić mocowanie eksponatu kamienia drukarskiego wewnątrz gabloty. Sposób montażu do określenia po przekazaniu 

eksponatu- półka podpierająca z mocowaniem górą lub na wspornikach. Maksymalne obciążenie od eksponatu około 200 kg 

(piaskowiec wymiar około 100x70x10 cm).  

Montaż gabloty do ściany systemem kotew chemicznych, min. 4 sztuk, dobrać do docelowego ciężaru gabloty. 

W momencie otwarcia skrzydło szklane należy podeprzeć na przyrządzie o regulowanej wysokości podparcia, zapewniającym 

użycie przy innych typach gablot, dostarczonym przez Wykonawcę wystawy. 
 

2.18 Gablota 2. GU. 3 Gabinet Rysunku Architektonicznego  

 

Wymiary szufladery zgodnie z rysunkiem, zweryfikować pod względem minimalnych wymiarów wewnętrznych szuflad. 

Konstrukcja gabloty - szkielet ze stali czarnej, słupki i rygle o przekroju min. 30x30x3 mm. Konstrukcja główna stelaża malowana 

farbą proszkową w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby, kolor zgodnie  

z opisem na rysunku. 

Korpus obejmujący gablotę wykończony z blachy stalowej czarnej na stelażu ze stali czarnej, malowanej proszkowo w kolorze 

RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby, kolor zgodnie z opisem na rysunku. Geometria podziałów blach obudowy zgodnie z 

podziałami na rysunku. Wykonać staranne, prostoliniowe łączenia paneli. Wymagana bardzo wysoka jakość wykonania. 

 

Górną obudowę gabloty stanowią przesuwane panele stalowe, osłaniające eksponaty znajdujące się na najwyższym poziomie 

szuflad. Przesuwane panele posiadają ogranicznik przesuwu o jedno pole, mechanizm przesuwania wykonany z rolek- 

elementów kauczukowych łożyskowanych umieszczanych na szynie wewnątrz gabloty. Przesuwane panele posiadają 

zabezpieczenie przed przytrzaśnięciem palców użytkowników. Na wierzchu poszczególnych paneli należy zapewnić możliwość 

montażu tablic systemu IWW za pomocą magnesów neodymowych, montaż opisów musi zapewniać możliwość częstej wymiany. 

Najwyższy poziom gabloty stanowi zespół ośmiu szuflad przykrytych panelami ze szkła w klasie min. P4A  

w ramie ze stali czarnej malowanej na kolor gabloty zakrywającej od góry część techniczną gabloty i z boków krawędzie szkła. 

Przerwa pomiędzy sąsiadującymi szufladami, zamaskowana blendą ze stali malowanej proszkowo na kolor gabloty. Szczeliny 

pomiędzy szufladami a blendą nie mogą przekraczać 10 mm i muszą być one identyczne z każdej strony szuflady. Prowadnice 

szuflad stanowiących górny poziom, widoczny dla zwiedzających, widoczne są wyłącznie w czasie serwisu gabloty, wymiany 

eksponatów. Prowadnice i konstrukcja nie mogą być widoczne w pozycji zamkniętej (wsuniętych szuflad). Mocowanie paneli 

szklanych w ramie ze stali czarnej do profili nośnych, po obwodzie górnej płaszczyzny konstrukcji szuflad, z górnym szkłem 

podnoszonym na sprężynach gazowych. Każda szuflada traktowana jest jak gablota bezpieczna. Szuflady przykryte szkłem klasy 

min. P4A, zamykane indywidualnie dwoma zamkami umiejscowionym u dołu szuflady w sposób niewidoczny. Szuflady 

wysuwane na prowadnicach teleskopowych kulkowych z funkcją pełnego wysuwu, obciążenie nominalne prowadnic 

dostosowane do ciężaru szuflad uwzględniając ciężar eksponatów i passe-partout. W celu otwarcia tafli szklanej przekrywającej 

szufladę, konieczne jest zwolnienie blokady wysuwu. Po zwolnieniu zamka możliwe jest uchylenie szkła za pomocą siłowników 

(sprężyn gazowych) zlokalizowanych w bocznych kieszeniach szuflady. Moc sprężyn gazowych dostosować do ciężaru elementu 

otwieranego. Siłowniki oraz mechanizmy szuflady nie mogą być widoczne z wnętrza szuflady. Po wysunięciu szuflad prowadnice 

muszą być niewidoczne (zamaskowane w obudowie szuflad). W pozycji otwartej, przed niekontrolowanym zamknięciem tafli 

szklanej chroni element zabezpieczający. Element górny szuflady (otwierany) zakryty blachą stalową maskującą przestrzeń 

techniczną oraz krawędzie tafli szklanej. 

Szuflady górne zlicowane swoim bokiem z obudową gabloty, stanowią wizualną całość. Zapewnić mechanizm umożliwiający 

wyregulowanie położenia płaszczyzny frontu szuflad z licem gabloty. 
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Wymiar wewnętrzny szuflad min. 115x100 cm. 

Szuflady znajdujące się na niższych poziomach ekspozycji wykonane z górnym szkłem podnoszonym  

na sprężynach gazowych. Każda szuflada traktowana jest jak gablota bezpieczna. Szuflady przykryte szkłem klasy min. P4A, 

zamykane indywidualnie dwoma zamkami umiejscowionym z boku szuflady. Szuflady wysuwane na prowadnicach 

teleskopowych kulkowych z funkcją pełnego wysuwu, obciążenie nominalne prowadnic min. 200 kg. W celu otwarcia tafli szklanej 

przekrywającej szufladę, konieczne jest zwolnienie blokady wysuwu. Po zwolnieniu zamka możliwe jest uchylenie szkła za 

pomocą siłowników (sprężyn gazowych) zlokalizowanych w bocznych kieszeniach szuflady. Moc sprężyn gazowych dostosować 

do ciężaru elementu otwieranego. Siłowniki oraz mechanizmy szuflady nie mogą być widoczne z wnętrza szuflady. Po 

wysunięciu szuflad prowadnice muszą być niewidoczne (zamaskowane w obudowie szuflad). W pozycji otwartej, przed 

niekontrolowanym zamknięciem tafli szklanej chroni element zabezpieczający. Element górny szuflady (otwierany) zakryty blachą 

stalową maskującą przestrzeń techniczną oraz krawędzie tafli szklanej. 

Wymiar wewnętrzny szuflad min. 115x100 cm. 

Szuflady wyposażone w system tabliczek umożliwiający wymianę opisów systemu IWW, przeznaczony  

dla maksymalnie sześciu prezentowanych muzealiów oraz mapki orientującej- wg projektu IWW. 

Wymiary każdej szufladery zgodnie z rysunkiem. Zweryfikować pod względem minimalnych wymiarów wewnętrznych szuflad. 

Konstrukcja szuflad oraz ich obwód z o przekroju min. 30x60x3. Założeniem projektowym jest zapewnienie minimalnych 

przekrojów konstrukcji dostosowanych do technologii wykonania gabloty przez Wykonawcę. Konstrukcja szuflad malowana farbą 

proszkową w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby. 

Korpus obejmujący gablotę wykonany z blachy stalowej czarnej malowanej proszkowo, na kolor RAL 9004 MAT wg specyfikacji 

farby. Projekt nie zakłada ograniczenia co do otwieralności poszczególnych szuflad. 

System otwierania każdej z szuflad wyposażyć w mechanizm równomiernego wysuwu. 

Mocowanie eksponatów w gablocie w sposób ograniczający możliwość przesuwania się obiektów w czasie wysuwania szuflad. 

Mocowanie rysunków jako układ warstw: podkład z tektury bezkwasowej docinany do wymiaru wewnętrznego szuflady, eksponat 

(rysunki), passe-partout z tektury bezkwasowej. Passe-partout docinać pod kątem prostym lub ścięte od wewnątrz tak aby nie 

było widocznych skosów. Wybór koloru tektury bezkwasowej na etapie nadzorów autorskich po przedstawieniu próbek. Na 

warstwy mocujące eksponat montowane będą tabliczki systemu IWW. Montaż za pomocą magnesów neodymowych. Moc 

magnesów do ustalenie z Wykonawcą metodą empiryczną na etapie nadzorów autorskich. 
 
 

2.19 Gablota 2.GS. 1 i 2.GS. 2 Gabinet Fotografii  
 

Konstrukcja gabloty - szkielet ze stali czarnej, słupki i rygle o przekroju min. 30x30x3 mm. Konstrukcja główna stelaża malowana 

farbą proszkową w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby. Obudowa gabloty w części górnej, gdzie montowane będzie 

oświetlenie, wykonana z blachy stalowej czarnej malowanej proszkowo, na stelażu ze stali czarnej, malowanej proszkowo w 

kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby. Szklany klosz gabloty w klasie min. P4A, klejonym, z krawędziami łączonymi pod 

kątem 90 ͦ. Korpus szklany odchylany na zawiasach niewidocznych z ogranicznikiem otwarcia. Dostęp do wnętrza gabloty 

po odblokowaniu zamka schowanego w dolnej części obudowy. Otwarcie klosza górnego następuje po zwolnieniu zamka za 

pomocą siłowników (sprężyn gazowych) zlokalizowanych w bocznych kieszeniach gabloty. Moc sprężyn gazowych dostosować 

do ciężaru elementu otwieranego. Siłowniki oraz mechanizmy otwierania nie są widoczne z zewnątrz gabloty. Maksymalne 

obciążenie od każdego eksponatu maksymalnie 50 kg. 

Oświetlenie wewnętrzne gabloty oświetleniem liniowym na całej długości gabloty. Należy zapewnić równomierne zalanie 

światłem płaszczyzny ekspozycyjnej. Przekrój oświetlenia liniowego o przekroju kwadratu. W ramach gabloty wykonać zasilacze 

z regulatorem natężenia oświetlenia. W razie awarii zastosowany w gablotach typ oświetlenia nie może wymagać demontażu 

ekspozycji. Ilość opraw oświetleniowych dostosować do specyfikacji opraw oświetleniowych wybranych docelowo przez 

Wykonawcę. Gabloty przystosować do montażu po posadzki z jednoczesnym zapewnieniem możliwości wypoziomowania. 

 
2.20 Szufladera 2. GS. 3 Gabinet medali  

 
Wymiary gabloty zgodnie z rysunkiem. Gablota w formie szufladery ze ścianką ekspozycyjną dla prezentacji medali w pozycji 
pionowej. Konstrukcja - szkielet ze stali czarnej, słupki i rygle o przekroju min. 30x30x3 mm. Konstrukcja główna stelaża 
malowana farbą proszkową w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby.  
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Korpus obejmujący gablotę wykończony z blachy stalowej czarnej gr. min. 2 mm, malowanej proszkowo w kolorze RAL 9004 
MAT wg specyfikacji farby, na stelażu ze stali czarnej. Górną płaszczyznę stanowią tafle ze szkła antyrefleksyjnego  
w klasie min. P4A, mocowane do profilu stalowego wzmacniającego po obwodzie płaszczyzny gabloty oraz płaszczyzna blachy 
stalowej czarnej malowanej proszkowo w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby. Podział blachy zgodnie  
z projektem. Zawiasy górne wieloprzegubowe nie mogą wystawać poza lico korpusu od strony zewnętrznej (widocznej), gabloty.  
Dostęp do wnętrza gabloty – po odblokowaniu zamka umieszczonego (w sposób niewidoczny dla zwiedzających) w górnej części 
gabloty następuje otwarcie tafli szklanej gabloty- płaszczyzny zamykającej, podpartej na dwóch amortyzatorach gazowych 
niewidocznych dla zwiedzających w pozycji zamkniętej gabloty. 
W dolnej części gabloty szuflady do ekspozycji medali. Każda szuflada traktowana, jak gablota bezpieczna. Szuflady przykryte 
szkłem klasy min. P4A, zamykane indywidualnie dwoma zamkami umiejscowionym z boku szuflady. Szuflady wysuwane na 
prowadnicach teleskopowych kulkowych z funkcją pełnego wysuwu, obciążenie nominalne prowadnic min. 150 kg. W celu 
otwarcia tafli szklanej przekrywającej szufladę, konieczne jest zwolnienie blokady wysuwu. Po zwolnieniu zamka możliwe jest 
uchylenie szkła za pomocą siłowników (sprężyn gazowych) zlokalizowanych w bocznych kieszeniach szuflady. Moc sprężyn 
gazowych dostosować do ciężaru elementu otwieranego. Siłowniki oraz mechanizmy szuflady nie są widoczne z wnętrza 
szuflady. W pozycji otwartej, przed niekontrolowanym zamknięciem tafli szklanej chroni sztyca zabezpieczająca.  
Wymiar wewnętrzny szuflad min. 90x55 cm.  
Wymiary każdej z szufladery zgodnie z rysunkiem, zweryfikować pod względem minimalnych wymiarów wewnętrznych szuflad. 
Szufladery wyposażone w mocowania dla eksponowania muzealiów utrudniające przesuwanie się eksponatów w czasie 
otwierania szuflad. Mocowania wykonane z magnesów neodymowych o kształcie walców, malowanych na kolor wnętrza 
szuflady. Przyjmuje się minimum 3 magnesy na 1 eksponat. Wielkość magnesów dobrać w ramach nadzorów autorskich metodą 
empiryczną, biorąc pod uwagę masę własną eksponatów. Magnesy mocowane bezpośrednio do spodu stalowej szuflady. Projekt 
nie zakłada ograniczenia co do otwieralności poszczególnych szuflad. 
System otwierania każdej z szuflad wyposażyć w mechanizm równomiernego wysuwu. 
 
Gablota wyposażona w komory/pudełka na opisy systemu IWW. Zasada działania opisów opiera się o dwie prowadnice- pręty 
gładkie, na które nanizane są tabliczki do grup, schematy i tabliczki metryczkowe oraz przekładki rozdzielające opisy 
poszczególnych poziomów szufladery. Wymiana opisów systemu IWW, możliwa jest w każdym czasie, po otwarciu górnej 
płaszczyzny gabloty. Wraz z dostępem od góry możliwe jest odkręcenie każdej z dwóch prowadnic oraz wymiana opisów. 
Konstrukcja ścianki- kratownica ze stali czarnej, słupki i rygle ramy zewnętrznej o przekroju 100x50x3 mm, konstrukcja 
wewnętrzna kratownicy o przekroju min. 30x60x3. Konstrukcja ścianki posadowiona na stopach stalowych o wymiarach 
120x120x6 mm bez mocowania do posadzki. Konstrukcja ścianki skręcana z konstrukcją gabloty dla zachowania stabilności. 
Nośność ścianki dla montażu ekspozycji min. 200 kg. 
Okładzina ścianki z blachy grubości 3 mm, element konstrukcyjny cofnięty względem okładziny- całość tworząca kształt ceownika 
z dwóch stron kończących płaszczyznę pionową. Montaż okładziny w sposób niewidoczny dla zwiedzających. 
 
Zapewnić mocowanie eksponatów na ściance. Sposób montażu za pomocą uchwytów- mocowanie do profili stalowych 
podkonstrukcji przedścianki. Uchwyty z przyspawanymi śrubami min. M6 klasy A2 i nitonakrętek zamontowanych w profilu 
stalowym. Wykonać podkładki pod mocowania dla uniknięcia rysowania okładziny stalowej w czasie wkręcania uchwytu  
w nitonakrętkę. Pomiędzy uchwytem i eksponatem wykonać przekładkę z materiału obojętnego chemicznie. Eksponaty posiadają 
różne zawiesia, co należy wziąć pod uwagę przy doborze uchwytów. 
 
Lokalizację eksponatów na ścianie określić na podstawie otrzymanych od Zamawiającego kartonów z obrysem obiektów. Na 
podstawie obrysów, w powiązaniu z technologią Wykonawcy wykonać rygle nośne dla wieszania eksponatów. 

 
2.21 Gablota zawieszana 2. GZ. 2 Gabinet medali  

 
Wymiary gabloty zgodnie z rysunkiem, konstrukcja - szkielet ze stali czarnej, słupki i rygle o przekroju min. 40x40x3 mm. 
Konstrukcja główna stelaża malowana farbą proszkową w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby.  
Korpus obejmujący gablotę wykończony z blachy stalowej czarnej malowanej proszkowo, na stelażu ze stali czarnej, malowanej 
proszkowo w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby.  
Klosz frontowy gabloty wykonany ze szkła antyrefleksyjnego w klasie min. P4A, mocowany do profil wzmacniających po 
obwodzie płaszczyzny gabloty. Zawiasy wieloprzegubowe, nie mogą wystawać poza lico korpusu od strony zewnętrznej gabloty.  
Dostęp do wnętrza gabloty – po odblokowaniu zamka umieszczonego (w sposób niewidoczny dla zwiedzających) w dolnej  
i górnej części gabloty. Klosz gabloty podpierają dwa amortyzatory gazowe niewidoczne dla zwiedzających kiedy gablota 
znajduje się w pozycji zamkniętej. 
Zapewnić mocowanie eksponatów na ściance. Sposób montażu za pomocą uchwytów- mocowanie do profili stalowych 
podkonstrukcji gabloty. Uchwyty z przyspawanymi śrubami min. M6 klasy A2 i nitonakrętek zamontowanych w profilu stalowy. 
Wykonać podkładki pod mocowania dla uniknięcia rysowania okładziny stalowej w czasie wkręcania uchwytu w nitonakrętkę. 
Pomiędzy uchwytem i eksponatem wykonać przekładkę z materiału obojętnego chemicznie. Eksponaty posiadają różne zawiesia 
co należy wziąć pod uwagę przy doborze uchwytów. 
Lokalizację eksponatów na ścianie określić na podstawie otrzymanych od Zamawiającego kartonów z obrysem obiektów.  
Na podstawie obrysów, w powiązaniu z technologią Wykonawcy +wykonać rygle nośne dla wieszania eksponatów. 
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W momencie otwarcia skrzydło szklane należy podeprzeć na przyrządzie o regulowanej wysokości podparcia, 
zapewniającym użycie przy innych typach gablot, dostarczonym przez Wykonawcę wystawy. 
 
 

2.22 Gablota 2. GS. 4, 2.GS 5, 2 GS 6, 2 GS 7, 2 GS 8 Gabinet Brązów Warszawskich  
 
Wymiary gabloty zgodnie z rysunkiem. 
Konstrukcja gabloty - szkielet ze stali czarnej, słupki i rygle o przekroju min. 40x40x3 mm. Konstrukcja główna stelaża malowana 
farbą proszkową w kolorze RAL 9016 MAT wg specyfikacji farby. Mocowanie gablot do podestu w sposób umożliwiający 
demontaż. Korpus górny gabloty wykonany z blachy stalowej czarnej malowanej proszkowo, na stelażu ze stali czarnej, 
malowanej proszkowo w kolorze RAL 9016 MAT wg specyfikacji farby, kolor zgodnie z opisem na rysunku.  
Klosz górny gabloty wykonać ze szkła w klasie min. P4A, klejonego z krawędziami łączonymi pod kątem 90 ͦ, mocowany do profili 
nośnych po obwodzie płaszczyzny gabloty. Korpus szklany zdejmowany za pomocą przyssawek- przyssawki poza zakresem 
przetargu. Otwarcie klosza następuje po zwolnieniu zamków zlokalizowanych w dolnej części gabloty. Maksymalne obciążenie 
od każdego eksponatu maksymalnie 50 kg. 
W przypadku gablot oznaczonych HL wnętrze gabloty- podstawę ekspozycyjną wykonać w kolorze RAL HL- do ustalenia w 
czasie nadzorów autorskich 
Do frontu gablot mocowane są tabliczki opisu IWW. 
  

2.23 Gablota 2. GZ. 3 Gabinet Brązów Warszawskich  
 
Wymiary zgodnie z rysunkiem. Konstrukcja gabloty - szkielet ze stali czarnej, słupki i rygle o przekroju min. 30x30x3 mm. 
Konstrukcja główna stelaża malowana farbą proszkową w kolorze RAL 9016 MAT wg specyfikacji farby, kolor zgodnie z opisem 
na rysunku. Montaż do ściany za pomocą kotew chemicznych. Obciążenie liniowe jednostkowe od gablot 100 kg/m daje liniowy 
moment zginający w ścianie 1.275 kN/m, co dla gr. ściany 50 cm wywołuje przyrost naprężeń na poziomie 0.03 MPa. 
Korpus obejmujący gablotę wykończony z blachy stalowej czarnej malowanej proszkowo, na stelażu ze stali czarnej, malowanej 
proszkowo w kolorze RAL 9016 MAT wg specyfikacji farby.  
  
Obudowę gabloty- klosz wykonać ze szkła antyrefleksyjnego w klasie min. P4A, mocowane do profili nośnych po obwodzie 
płaszczyzny gabloty. Korpus szklany zdejmowany na czas wymiany eksponatów. Zapewnić przyssawki dla serwisu. 
Dostęp do wnętrza gabloty – po odblokowaniu zamka schowanego w dolnej części obudowy. Gablota wyposażona w mocowania 
dla eksponatu MHW 22758 (klamka), wykonane ze stali nierdzewnej malowanej w kolorze gabloty zgodnie z rysunkami. 
Eksponat mocowany bez dystansu do pleców gabloty. Wielkość mocowań(prętów) należy dostosować do eksponatu. Konstrukcję 
nośną gabloty wykonać w oparciu o wytyczne wskazane w projekcie. Maksymalne obciążenie od eksponatu 10 kg. 
 

2.24 Gablota 2. GS. 9 Gabinet Ubiorów  

 
Wymiary gabloty zgodnie z rysunkiem. Konstrukcja gabloty - szkielet ze stali czarnej, słupki i rygle o przekroju min. 40x40x3 mm. 
Konstrukcja główna stelaża malowana proszkowo w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby, kolor zgodnie  
z opisem na rysunku. Korpus obejmujący gablotę wykończony z blachy stalowej czarnej malowanej proszkowo, na stelażu ze 
stali czarnej, malowanej proszkowo w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby, kolor zgodnie z opisem na rysunku.  
Frontową płaszczyznę gabloty wykonać ze szkła antyrefleksyjnego w klasie min. P4A. Tafle szklane mocowane do profili nośnych 
wzdłuż górnej i dolnej płaszczyzny gabloty oraz w pasach pionowych. Korpus szklany otwierany na zawiasach widocznych  
z ogranicznikiem otwarcia. Wielkość zawiasów nie może przekraczać wymiaru w widoku 50x10 mm (HxS). Dostęp do wnętrza 
gabloty – po odblokowaniu zamka schowanego w dolnej i górnej części obudowy. 
Wewnątrz gabloty półki stalowe gr 5 mm, malowane proszkowo w kolorze gabloty, mocowane do rygli i słupków konstrukcyjnych.  
Uzupełnieniem półek są, wspornikowo zamocowane do konstrukcji gabloty podstawki do ekspozycji muzealiów (nakryć głowy, 
lasek) wykonanych ze stali czarnej oksydowanej zgodnie z schematem, montaż w sposób niewidoczny dla zwiedzających. 
Sposób montażu za pomocą uchwytów mocowanych do konstrukcji stalowej za pomocą śrub min. M6 klasy A2 i nitonakrętek  
w profilu stalowym. Widoczne elementy montażu osłonięte blachą pleców wnętrza gabloty. 
Pomiędzy uchwytem i eksponatem wykonać przekładkę z materiału obojętnego chemicznie. 
Gabloty wyposażone w wysuwane pulpity wykonane ze stali, z pogłębieniem służącym na umieszczenie opisów muzealiów  
wg projektu IWW. Konstrukcję nośną gabloty wykonać w oparciu o wytyczne wskazane w projekcie. Maksymalne obciążenie  
od każdego eksponatu 10 kg. 
Gablota wyposażona w oświetlenie LED pozwalające na oświetlenia wnętrza gabloty montowane wewnątrz gabloty. Okablowanie 
do oświetlenia prowadzić wewnątrz, w sposób niewidoczny dla zwiedzających w konstrukcji gabloty. W ramach gabloty wykonać 
zasilacze z regulatorem natężenia oświetlenia, dimmery. W razie awarii zastosowany w gablotach typ oświetlenia nie może 
wymagać demontażu ekspozycji. Ilość opraw oświetleniowych dostosować do specyfikacji opraw oświetleniowych wybranych 
docelowo przez Wykonawcę, do ustalenia w ramach nadzorów autorskich 
 

2.25 Gablota 2. GS. 10 Gabinet Ubiorów  
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Wymiary gabloty zgodnie z rysunkiem. Konstrukcja gabloty - szkielet ze stali czarnej, słupki i rygle o przekroju min. 30x30x3 mm. 
Konstrukcja główna stelaża malowana farbą proszkową w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby, kolor zgodnie z opisem 
na rysunku. Korpus górny gabloty wykonany z blachy stalowej czarnej malowanej proszkowo, na stelażu ze stali czarnej, 
malowanej proszkowo w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby, kolor zgodnie z opisem na rysunku. Obudowę gabloty 
wykonać ze szkła antyrefleksyjnego w klasie min. P4A, mocowane do profili nośnych po obwodzie górnej i dolnej płaszczyzny 
gabloty, zapewnić układ tarczowy tafli szklanych. Jeden element korpusu gabloty otwierany na zawiasach wieloprzegubowych 
niewidocznych dla zwiedzających w pozycji zamkniętej, z ogranicznikiem otwarcia. Dostęp do wnętrza gabloty – po odblokowaniu 
zamka schowanego w dolnej i górnej części obudowy. Gablota wyposażona w manekiny wewnątrz gabloty. Konstrukcję nośną 
gabloty wykonać w oparciu o wytyczne wskazane w projekcie. Maksymalne obciążenie od każdego eksponatu i manekinów ok. 
100 kg- należy potwierdzić z wykonawcą manekinów.Gablota wyposażona w oświetlenie LED montowane wewnątrz gabloty. 
Okablowanie do oświetlenia prowadzić wewnątrz, w sposób niewidoczny dla zwiedzających w konstrukcji gabloty. W ramach 
gabloty wykonać zasilacze z regulatorem natężenia oświetlenia, dimmery. W razie awarii zastosowany w gablotach typ 
oświetlenia nie może wymagać demontażu ekspozycji. Ilość opraw oświetleniowych dostosować do specyfikacji opraw 
oświetleniowych wybranych docelowo przez Wykonawcę, do ustalenia w ramach nadzorów autorskich. W dolnej płaszczyźnie 
znajdują się pulpity opisów IWW wykonane ze stali malowanej proszkowo w kolorze gabloty. Pulpity wyposażone w prowadnice 
do wsuwania tabliczki z opisem metryczkowym. 
 

2.26 Gablota 2. GS. 11 Gabinet Ubiorów  

 
Wymiary gabloty zgodnie z rysunkiem. Konstrukcja gabloty - szkielet ze stali czarnej, podstawa ze stali o przekroju min. 30x30x3 
mm. Konstrukcja główna stelaża malowana farbą proszkową w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby, kolor zgodnie z 
opisem na rysunku. Obudowa gabloty wykonana ze szkła w klasie min. P4A, mocowane do profili nośnych po obwodzie dolnej i 
górnej płaszczyzny gabloty, zapewnić układ tarczowy tafli szklanych. Jedna strona szklana otwierana na zawiasach 
niewidocznych wieloprzegubowych z ogranicznikiem otwarcia. Dostęp do wnętrza gabloty – po odblokowaniu zamka 
schowanego w dolnej części obudowy, w górnej części po odblokowaniu śruby bezpiecznej – typu security screws, o nietypowym 
gnieździe. W momencie otwarcia skrzydło szklane należy podeprzeć na przyrządzie o regulowanej wysokości podparcia, 
zapewniającym użycie przy innych typach gablot, dostarczonym przez Wykonawcę wystawy 
Gablota wyposażona w oświetlenie LED montowane wewnątrz gabloty. Okablowanie do oświetlenia prowadzić wewnątrz,  
w sposób niewidoczny dla zwiedzających w konstrukcji gabloty. W ramach gabloty wykonać zasilacze z regulatorem natężenia 
oświetlenia, dimmery. W razie awarii zastosowany w gablotach typ oświetlenia nie może wymagać demontażu ekspozycji. Ilość 
opraw oświetleniowych dostosować do specyfikacji opraw oświetleniowych wybranych docelowo przez Wykonawcę, do ustalenia 
w ramach nadzorów autorskich w ilości min. 10 szt/ mb wysokości gabloty. 
 
 
 

2.27 Gablota 2. GS. 12, 2.GS .13 Gabinet Ubiorów  

 
Wymiary gabloty zgodnie z rysunkiem. Konstrukcja gabloty - szkielet ze stali czarnej, słupki i rygle o przekroju min. 50x50x3 mm. 
Konstrukcja główna stelaża malowana farbą proszkową w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby, kolor zgodnie z opisem 
na rysunku. Klosz górny gabloty wykonać ze szkła w klasie min. P4A, klejonego z krawędziami łączonymi pod kątem 90 ͦ, 
mocowany do profili nośnych po obwodzie dolnej płaszczyzny gabloty. Korpus szklany odchylany na zawiasach niewidocznych z 
ogranicznikiem otwarcia. Dostęp do wnętrza gabloty – po odblokowaniu zamka schowanego w dolnej części obudowy. Otwarcie 
klosza górnego następuje po zwolnieniu zamka za pomocą siłowników (sprężyn gazowych) zlokalizowanych w bocznych 
kieszeniach gabloty. Moc sprężyn gazowych dostosować do ciężaru elementu otwieranego. Siłowniki oraz mechanizmy 
otwierania nie są widoczne z zewnątrz gabloty.  
Maksymalne obciążenie od każdego eksponatu- 50 kg. Oświetlenie wewnętrzne gabloty oświetleniem liniowym na całą 
szerokość gabloty. Przekrój oświetlenia liniowego kwadratowy. W ramach gabloty wykonać zasilacze z regulatorem natężenia 
oświetlenia. W razie awarii zastosowany w gablotach typ oświetlenia nie może wymagać demontażu ekspozycji. Ilość opraw 
oświetleniowych dostosować do specyfikacji opraw oświetleniowych wybranych docelowo przez Wykonawcę. 
Gabloty przystosować do montażu po posadzki z jednoczesnym zapewnieniem możliwości wypoziomowania. 
 
 

2.28 Gablota 2. GS. 15 Gabinet Relikwii  

 
Wymiary gabloty zgodnie z rysunkiem. Konstrukcja gabloty - szkielet z drewna liściastego twardego (poza dębem), z płyt 
grubości min. 20 mm. Korpus obejmujący gablotę wykończony drewnem orzechowym grubości 20 mm, malowanym olejem 
matowym. Dostęp do wnętrza gabloty – po odblokowaniu zamka umieszczonego w dolnej i górnej części obudowy. 
Wewnątrz gabloty znajdują się indywidualne kubiki- skrytki. Poszczególne kubiki wykonane z drewna liściastego poza dębem, 
wykończone złotem metodą pozłotnictwa. Pozłota matowa wykonana techniką złota w płatkach. Przed wykonaniem złocenia 
powierzchnie przeznaczone do pozłocenia muszą być starannie oczyszczone do surowego drewna, pozbawione warstw zaprawy 
i farb. Tak przygotowane drewno zaciąga się wodą klejową, a miejsca narażone na pęknięcia, jak miejsca łączeń, sęki, 
rozsychający się materiał, okleja płótnem. Kolejnym krokiem jest przygotowanie zaprawę klejowo-kredowej i naniesienie jej 
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pędzlem warstwami na powierzchnię drewna. Ilość warstw wynosi od kilku do kilkunastu. Wyschnięty grunt kredowy należy 
szlifować na mokro wodoodpornymi papierami ściernymi, a następnie na sucho do uzyskania idealnie gładkiej powierzchni. 
Jakość wykonania szlifowania odbija się zawsze na efekcie końcowym wykonanej pozłoty, gdyż połysk złota wydobywa wszelkie 
niedociągnięcia, rysy, pęknięcia. Do projektu przyjmuje się płatki złota 22 karatowe o wymiarach 80x80 mm. Każdy kubik posiada 
plecy otwierane na zawiasach ukrytych oraz zamykane zamkami indywidualnymi. Po obwodzie kubików zamontowano do 
konstrukcji nośnej szkło w klasie min. P4A, mocowane w ramkach ze stali czarnej malowanej na kolor RAL 9004 MAT. Gablota 
wyposażona w wysuwane pulpity pionowe, wykonane z drewna liściastego na prowadnicach do układów pionowych,  
z pogłębieniem służącym na umieszczenie opisów muzealiów wg schematu projektu IWW. Konstrukcję nośną gabloty wykonać 
w oparciu o wytyczne wskazane w projekcie. Maksymalne obciążenie od każdego eksponatu maksymalnie 80 kg- potwierdzić z 
Wykonawcą wieszaków dla eksponatów. 
 

2.29 Gablota 2. GS. 14 Gabinet Ludwika Gocla 
  

Konstrukcja gabloty - szkielet ze stali czarnej. Słupki nośne i rygle podstawy o przekroju 30x30x3 mm, malowana farbą 
proszkową w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby, kolor zgodnie z opisem na rysunku.  
Konstrukcja wykończona w widocznych w polach wolnych drewnem orzechowym w postaci płycin stałych oraz drzwiczek 
otwieranych na zawiasach zewnętrznych obrotowych. Drzwiczki w dwóch typach szklane, ze szkła P4A w ramie stalowej, 
zamykane za zamek oraz drewniane bez zamka. 
Jeżeli w polu znajdują się drzwiczki pełne drewniane, to za nimi w głębi- jako zabezpieczenie zbiorów- występują dodatkowo 
drzwiczki szklane zamykane na zamek. Stelaż konstrukcji wyposażony w stopy umożliwiające wypoziomowanie gabloty. Stopki 
muszą być cofnięte w stosunku do obrysu gabloty nie mogą być widoczne z zewnątrz. Wewnątrz szkieletu zamocowana część 
ekspozycyjna gabloty – korpus gabloty. 
Mocowanie eksponatów znajdujących się w gablocie za pomocą wygiętych indywidualnie uchwytów wykonanych z prętów lub na 
podstawkach. W dolnej części gabloty znajdują się wysuwane szuflady służące do umieszczenia opisów muzealiów  
wg schematu projektu IWW. Gablota wyposażona w oświetlenie LED montowane wewnątrz gabloty- rozpatrywać z projektem 
elektrycznym oświetlenia. Okablowanie do oświetlenia prowadzić wewnątrz, w sposób niewidoczny dla zwiedzających w 
konstrukcji gabloty. W ramach gabloty wykonać zasilacze z regulatorem natężenia oświetlenia (dimmery). W razie awarii 
zastosowany w gablotach typ oświetlenia nie może wymagać demontażu ekspozycji. Ilość opraw oświetleniowych dostosować do 
specyfikacji opraw oświetleniowych wybranych docelowo przez Wykonawcę. Gablotę należy ustawić, w taki sposób, aby 
zakrywała ona swoim obrysem puszki podłogowe zlokalizowane w pomieszczeniu. Gablota wyposażona w pionowe i poziome 
szuflady wysuwane. 
Pionowe płaszczyzny znajdujące się powyżej środkowego pola ekspozycji. Szuflady zapewniają możliwość umieszczenia 
eksponatów po obu stronach szuflady, jedna strona ze szkłem uchylanym na sprężynach gazowych, druga stała. Wewnątrz 
szuflady uchylane plecy umożlwiające montaż eksponatów po stronie nieotwieranej. Każda szuflada wysuwana traktowana jest 
jak gablota bezpieczna. Szuflady przykryte szkłem klasy min. P4A, zamykane indywidualnie dwoma zamkami umiejscowionym z 
dołu i góry szuflady. Szuflady wysuwane na prowadnicach teleskopowych kulkowych z funkcją pełnego wysuwu, nośność 
prowadnic dobrane do masy szuflad z wyposażeniem. W celu otwarcia tafli szklanej przekrywającej szufladę, konieczne jest 
zwolnienie blokady wysuwu. Po zwolnieniu zamka możliwe jest uchylenie szkła szuflady. Mechanizmy szuflady nie są widoczne z 
wnętrza szuflady.  
Wymiar wewnętrzny szuflad pionowych min. 105x100 cm. 
Szuflady wyposażone w tabliczki umożliwiające wymianę opisów systemu IWW, przeznaczony dla prezentowanego eksponatu 
oraz schematy rozmieszczenia- wg projektu IWW. Płaszczyzny posiadają obustronną możliwość otwarcia tafli szkła i wymiany 
eksponatów oraz opisów IWW. 
 
Szuflady poziome znajdujące się poniżej górnego pola ekspozycji, z górnym szkłem podnoszonym na sprężynach gazowych. 
Każda szuflada traktowana jest jak gablota bezpieczna. Szuflady przykryte szkłem klasy min. P4A, zamykane indywidualnie 
dwoma zamkami umiejscowionym z boku szuflady. Szuflady wysuwane na prowadnicach teleskopowych kulkowych z funkcją 
pełnego wysuwu, obciążenie nominalne prowadnic min. 100 kg. W celu otwarcia tafli szklanej przekrywającej szufladę, konieczne 
jest zwolnienie blokady wysuwu. Po zwolnieniu zamka możliwe jest uchylenie szkła za pomocą siłowników (sprężyn gazowych) 
zlokalizowanych w bocznych kieszeniach szuflady. Moc sprężyn gazowych dostosować do ciężaru elementu otwieranego. 
Siłowniki oraz mechanizmy szuflady nie są widoczne z wnętrza szuflady. W pozycji otwartej, przed niekontrolowanym 
zamknięciem tafli szklanej chroni element zabezpieczający przed niekontrolowanym zamknięciem.  
Wymiar wewnętrzny szuflad poziomych min. 35x80 cm, 45x80 cm. 
Szuflady wyposażone w tabliczki umożliwiające wymianę opisów systemu IWW- wg projektu IWW. 
Całość gabloty dociążone lub mocowana do podłogi dla zapewniania stabilności w szczególności po wysunięciu szuflad 
pionowych, sposób montażu dostosowany do technologii wykonawcy 
 
 

2.30 Gablota 2. GS. 25 i 2.GS .26 Gabinet Schielów  

 
Wymiary gabloty zgodnie z rysunkiem. Konstrukcja gabloty - szkielet ze stali czarnej, słupki i rygle o przekroju min. 30x30x3 mm. 
Konstrukcja główna stelaża malowana farbą proszkową w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby, kolor zgodnie z opisem 
na rysunku. Korpus górny gabloty wykonany z blachy stalowej czarnej malowanej proszkowo, na stelażu ze stali czarnej, 
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malowanej proszkowo w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby, kolor zgodnie z opisem na rysunku.  
Klosz górny gabloty wykonać ze szkła w klasie min. P4A, klejonego krawędziami zacinanymi pod kątem  
45 ͦ, mocowany do profili nośnych po obwodzie dolnej płaszczyzny gabloty. Korpus szklany odchylany na zawiasach 
niewidocznych z ogranicznikiem otwarcia. Dostęp do wnętrza gabloty – po odblokowaniu zamka schowanego w dolnej części 
obudowy. Otwarcie klosza górnego następuje po zwolnieniu zamka za pomocą siłowników (sprężyn gazowych) zlokalizowanych 
w bocznych kieszeniach gabloty. Moc sprężyn gazowych dostosować do ciężaru elementu otwieranego. Siłowniki oraz 
mechanizmy otwierania nie są widoczne z zewnątrz gabloty. Maksymalne obciążenie od każdego eksponatu to 50 kg. 
Oświetlenie wewnątrz gabloty. Oświetlenie liniowe na całą szerokość gabloty. Przekrój oświetlenia liniowego kwadratowy.  
W ramach gabloty wykonać zasilacze z regulatorem natężenia oświetlenia. W razie awarii zastosowany w gablotach typ 
oświetlenia nie może wymagać demontażu ekspozycji. Ilość opraw oświetleniowych dostosować do specyfikacji opraw 
oświetleniowych wybranych docelowo przez Wykonawcę. 
 

2.31 Gablota 2. GS. 27 Gabinet Schielów  

 
Wymiary gabloty zgodnie z rysunkiem. 
Konstrukcja gabloty - szkielet ze stali czarnej, słupki i rygle o przekroju min. 30x30x3 mm. Konstrukcja główna stelaża malowana 
farbą proszkową w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby. 
Korpus górny gabloty wykonany z blachy stalowej czarnej malowanej proszkowo, na stelażu ze stali czarnej, malowanej 
proszkowo w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby, kolor zgodnie z opisem na rysunku.  
Górną część gabloty- klosz należy wykonać ze szkła w klasie min. P4A, klejonego krawędziami łączonymi pod kątem 90 ͦ, 
mocowany do profili nośnych po obwodzie dolnej płaszczyzny gabloty. Dostęp do wnętrza gabloty – po odblokowaniu zamka 
schowanego w dolnej części obudowy, w górnej części po odkręceniu śruby bezpiecznej – typu security screws, o nietypowym 
gnieździe. Maksymalne obciążenie od każdego eksponatu maksymalnie 50 kg. 
 

2.32 Gablota 2. GS. 16 Gabinet Galanterii Partiotycznej  
 
Konstrukcja gabloty - szkielet ze stali czarnej. Słupki nośne i rygle podstawy o przekroju 50x50x3 mm, rygle konstrukcji, rygle nad 
pulpitami wysuwnymi i rygle góry gabloty o przekroju min. 50x50x4 mm, wsporniki konstrukcji półek o przekroju min. 30x30x3 
mm. 
Konstrukcja wykończona stalą czarną malowaną proszkowo w kolorze RAL 9016 MAT wg specyfikacji farby, kolor zgodnie  
z opisem na rysunku, obłożona od zewnątrz drewnem orzechowym lakierowanym. Konstrukcja główna stelaża malowana farbą 
proszkową w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby, kolor zgodnie z opisem na rysunku.  
Stelaż konstrukcji wyposażony w stopy umożliwiające wypoziomowanie gabloty. Wewnątrz szkieletu zamocowana część 
ekspozycyjna gabloty – korpus gabloty. 
Korpus obejmujący gablotę wykonany z blachy stalowej czarnej malowanej proszkowo w kolorze RAL 9016 MAT wg specyfikacji 
farby, na stelażu ze stali czarnej, malowanej proszkowo w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby. Panele frontowe gabloty 
wykonane ze szkła antyrefleksyjnego w klasie min. P4A. 
Elementy szklane korpusu gabloty mocowane do profili nośnych dolnych i górnego pasa wzmacniającego po obwodzie górnej 
płaszczyzny gabloty. 
Zawiasy górne i dolne nie mogą wystawać poza lico korpusu od strony zewnętrznej gabloty.  
Wnętrze gabloty wykonane z blachy stalowej czarnej malowanej proszkowo w kolorze RAL 9016 MAT wg specyfikacji farby,  
na stelażu ze stali czarnej. Panele blachy wykonać z pionowymi zagłębieniami dzielącymi tematycznie prezentowane zbiory. 
Zagłębienia mają przebiegać prostoliniowo.  
Dostęp do wnętrza gabloty po odblokowaniu zamka umieszczonego w sposób niewidoczny. Przewidzieć 2 zamki na jedno 
skrzydło otwieralne. Panele szklane mocowane na ceownikach stalowych od góry i dołu. Niedopuszczalne są łączenia 
konstrukcyjne widoczne pomiędzy otwieralnymi taflami szklanymi. Nie dopuszczalne jest jednoczesne otwarcie wszystkich 
skrzydeł. Należy otwierać tylko 1 skrzydło jednocześnie, zabezpieczając tym samym ugięcie górnej płaszczyzny szklanej gabloty 
oraz uniemożliwiając przechylenie się gabloty. 
W momencie otwarcia skrzydło szklane należy podeprzeć na przyrządzie dostarczonym przez Wykonawcę wystawy  
o regulowanej wysokości podparcia, zapewniającym użycie przy innych typach gablot. 
Mocowanie eksponatów znajdujących się w gablocie za pomocą wygiętych indywidualnie pręcików, uchwytów stalowych oraz na 
półkach mocowanych do konstrukcji gabloty. Typoszeregi uchwytów zgodnie z rysunkami. Średnicę prętów należy dobrać 
indywidualnie do prezentowanego obiektu.  
Gablota wyposażona w półeczki dla umieszczenia lup. Przewiduje się wykonanie 5 półeczek. 
 
Gablota wyposażona w oświetlenie LED pozwalające na równomierne „zalanie” światłem wnętrza gabloty- rozpatrywać  
z projektem elektrycznym oświetlenia. Montowane na wewnętrznej krawędzi gabloty. Okablowanie do oświetlenia prowadzić  
w sposób niewidoczny dla zwiedzających w konstrukcji gabloty. W ramach gabloty wykonać zasilacze z regulatorem natężenia 
oświetlenia (dimmery). W razie awarii zastosowany w gablotach typ oświetlenia nie może wymagać demontażu ekspozycji. Ilość 
opraw oświetleniowych dostosować do specyfikacji opraw oświetleniowych wybranych docelowo przez Wykonawcę. 
W dolnej części gabloty znajdują się wysuwane szuflady służące do umieszczenia opisów muzealiów  
wg schematu rysunkowego oraz projektu IWW. Zasada działania opisów opiera się o dwie prowadnice- pręty gładkie, na które 
nanizane są tabliczki metryczkowe. Wymiana opisów systemu IWW, możliwa jest w każdym czasie, po wyjęciu szuflady  
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z gabloty. Wraz z dostępem tylnej części szuflady możliwe jest odkręcenie każdej z dwóch prowadnic oraz wymiana opisów. 
 

2.33 Gablota 2. GS. 24 Gabinet Zegarów  

 
Wymiary gabloty zgodnie z rysunkiem. Konstrukcja gabloty - szkielet ze stali czarnej, słupki i rygle o przekroju min. 40x40x3 mm. 
Konstrukcja główna stelaża malowana farbą proszkową w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby, kolor zgodnie z opisem 
na rysunku. Korpus gabloty pełny w dolnej części. Wykonany z blachy stalowej czarnej malowanej proszkowo, na stelażu ze stali 
czarnej, malowanej proszkowo w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby, kolor zgodnie z opisem na rysunku. Klosz górny 
gabloty wykonać ze szkła w klasie min. P4A, klejonego krawędziami łączonymi pod kątem 90 ͦ, mocowany do profili nośnych po 
obwodzie dolnej płaszczyzny gabloty. Korpus szklany zdejmowany. Otwarcie klosza górnego następuje po zwolnieniu zamków 
zlokalizowanych w dolnej części gabloty. Maksymalne obciążenie od każdego eksponatu to 50 kg. W przypadku gablot 
oznaczonych HL górną płaszczyznę gabloty, w miejscy występowania obiektu należy wykonać w kolorze RAL HL- do ustalenia w 
czasie nadzorów autorskich. Gabloty przystosować do montażu, stężenie do ściany. 
 
Gablota wyposażona w pulpity wysuwane, w których znajdują się opisu metryczkowe systemu IWW. wg opracowania IWW  
 

2.34 Gablota 2. GS. 19 ; 2GS.19.1 ; 2GS.20 ; 2GS.21 ; 2GS.22 ; 2GS.22.1 Gabinet Zegarów  
 
Wymiary gabloty zgodnie z rysunkiem. 
Konstrukcja gabloty - szkielet ze stali czarnej, słupki i rygle o przekroju min. 40x40x3 mm. Konstrukcja główna stelaża malowana 
farbą proszkową w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby, kolor zgodnie 
z opisem na rysunku. Klosz gabloty wykonać ze szkła w klasie min. P4A, klejonego krawędziami łączonymi pod kątem 90 ͦ, 
mocowany do profili nośnych po obwodzie dolnej płaszczyzny gabloty. Korpus szklany zdejmowany  
za pomocą przyssawek- przyssawki poza zakresem przetargu. Otwarcie klosza górnego następuje po zwolnieniu zamków 
zlokalizowanych w dolnej części gabloty. Maksymalne obciążenie od każdego eksponatu to 50 kg. 
W przypadku gablot oznaczonych HL podstawę ekspozycyjną gabloty wykonać w kolorze RAL HL- do ustalenia w czasie 
nadzorów autorskich. Gabloty przystosować do montażu po posadzki z jednoczesnym zapewnieniem możliwości 
wypoziomowania. Gabloty wyposażone w wysuwane pulpity wykonane ze stali, z pogłębieniem służącym na umieszczenie 
opisów muzealiów wg schematu projektu IWW oraz zgodnie z rysunkiem 
 

2.35 Gablota 2. GS. 23 Gabinet Zegarów  
 
Wymiary gabloty zgodnie z rysunkiem. Konstrukcja gabloty - szkielet ze stali czarnej, słupki i rygle o przekroju min. 40x40x3 mm. 
Konstrukcja główna stelaża malowana farbą proszkową w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby, kolor zgodnie z opisem 
na rysunku. Korpus gabloty w części dolnej oraz plecy gabloty wykonany z blachy stalowej czarnej malowanej proszkowo, na 
stelażu ze stali czarnej, malowanej proszkowo w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby, kolor zgodnie z opisem na 
rysunku. Górną część gabloty- klosz należy wykonać ze szkła w klasie min. P4A, klejonego krawędziami łączonymi pod kątem 90 
ͦ, mocowany do profili nośnych po obwodzie dolnej płaszczyzny gabloty. Dostęp do wnętrza gabloty – po odblokowaniu zamka 
schowanego w dolnej części obudowy, w górnej części po odkręceniu śruby bezpiecznej – typu security screws, o nietypowym 
gnieździe. Otwarcie klosza górnego następuje po zwolnieniu zamków zlokalizowanych w dolnej części gabloty. Maksymalne 
obciążenie od eksponatów to 200 kg. 
 

2.36 Przedściana ekspozycyjna 2PP.1, 2PP.2, 2PP.3, 2PP.4 Gabinet Fotografii  
 
Wymiary przedścian muszą być wykonane tak, by obiekt był stabilny w całości – należy więc uwzględnić ich wymiary, możliwe 
deformacje, ewentualne wychylenia poza podstawę w górnych obszarach i konieczność zamocowania odpowiednich blokad 
uniemożliwiających przesuwanie się w pionie. Łączenia profili konstrukcyjnych, płyt okładzinowych przedściany wykonać bez 
widocznych podziałów, chyba że jest to opisane w projekcie. Łączenia wykonać jako szlifowane gładkie. Krawędzie wykonać jako 
szlifowanie gładkie, nieostre. Okładzina z blachy stalowej czarnej lakierowanej na kolor RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby, 
kolor zgodnie z opisem na rysunku, do ustalenia na etapie nadzorów autorskich. Przed montażem wytrasować pozycje 
przedścian w celu wykrycia ew. kolizji z budynkiem. Całość wypoziomować przed ostatecznym zamocowaniem do podłogi, np. 
poprzez stopki regulacyjne wykonane w sposób niewidoczny, wewnątrz konstrukcji.  
 
Konstrukcja szkielet stalowy. Słupki nośne, rygle i wzmocnienia do ścian o przekroju 50x50x3 mm. Szkielet wykonany jako 
prefabrykowane spawane moduły, skręcane w miejscu montażu. Konstrukcja wypełniona od frontu siatką miedzianą wykonaną  
z prętów gładkich ø3 mm zgrzewanych ze sobą w rastrze 5x5 cm. Konstrukcja główna stelaża malowana farbą proszkową  
w kolorze RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby. Zapewnić możliwe dużą ażurowość konstrukcji ze względu na ograniczenia 
wynikające z przesłaniania przez przedścianę nawiewników wyporowych. Minimalna ażurowość 50%. 
Stelaż konstrukcji wyposażony w otwory od spodu konstrukcji umożliwiające nasunięcie na wykonane wcześniej, wytrasowane 
kotwy wystające z posadzki. Zapewniają one zachowanie położenia przedściany. Przedściany wykonać jako wolnostojące, 
usztywnienie ryglami poziomymi mocowanymi do ścian za pomocą kotew chemicznych. W górnej części przedścian wykonać 
oprawy oświetleniowe zapewniające równomierne zalanie światłem płaszczyzny ekspozycyjnej przedściany. Doprowadzenie 
zasilania z istniejących gniazd ściennych lub puszek podłogowych do przedściany w dolnej części w sposób zamaskowany. 
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Lokalizacja zasilaczy i regulatorów natężenia w górnej części przedściany w sposób niewidoczny dla zwiedzających. Do profili 
konstrukcji przedściany należy zamocować półeczkę stalową na całej długości 

2.37 Przedściana ekspozycyjna 2PP.5 ; 2PP.6 Gabinet Opakowań  
 
Wymiary przedścian muszą być wykonane tak, by obiekt był stabilny w całości – należy więc uwzględnić ich wymiary, możliwe 
deformacje, ewentualne wychylenia poza podstawę w górnych obszarach i konieczność zamocowania odpowiednich blokad 
uniemożliwiających przesuwanie się w pionie. Łączenia profili konstrukcyjnych, płyt okładzinowych przedściany wykonać bez 
widocznych podziałów, chyba że jest to opisane w projekcie. Łączenia wykonać jako szlifowane gładkie. Krawędzie wykonać jako 
szlifowanie gładkie, nieostre. Okładzina z blachy stalowej czarnej lakierowanej na kolor RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby, 
kolor zgodnie z opisem na rysunku, do ustalenia na etapie nadzorów autorskich. Przed montażem wytrasować pozycje 
przedścian w celu wykrycia ew. kolizji z budynkiem. Całość wypoziomować przed ostatecznym zamocowaniem do podłogi, np. 
poprzez stopki regulacyjne wykonane w sposób niewidoczny, wewnątrz konstrukcji. Konstrukcja: szkielet stalowy. Słupki nośne  
i rygle o przekroju 50x100x3 mm. Szkielet wykonany jako prefabrykowane moduły skręcane w miejscu montażu w kolorze RAL 
9004 MAT wg specyfikacji farby. Przedściany połączone górą belkami stalowymi osadzonymi w gniazdach przedścian, w miejscu 
słupów pionowych. Belki wyposażone we wpuszczone szynoprzewody. Konstrukcja mocowana mechanicznie do posadzki oraz 
belek stropowych systemem kotew chemicznych. Stelaż konstrukcji wyposażony w nóżki umożliwiające wypoziomowanie 
względem posadzki. Zapewnić minimalny odcięcie od posadzki wysokości maks. 5 mm. Konstrukcja obudowana z zewnątrz 
blachą stalową malowaną na kolor RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby. Mocowanie blachy w sposób widoczny umożlwiający 
demontaż. Mocowanie w postaci śrub imbusowych oksydowanych na kolor czarny, główka śrub nie może wystawać poza 
płaszczyznę blachy. Zapewnić przekładki tłumiące drgania pomiędzy obudowy a konstrukcją. Bok przedścian z widocznym 
zagłębieniem wykonanym na wzór ceownika. Przedściany wykonać jako wolnostojące, dla usztywnienia należy wykonać stężenia 
górne wyposażone w punkty zasilania projektorów świetlnych pozwalających na oświetlenie wewnętrznego traktu pomieszczenia 
w tym opisów IWW (HL, TK), wybranych eksponatów. Przedściana stanowi konstrukcję wsporczą dla ekspozytorów- szklanych 
kubików o indywidualnych wymiarach zgodnie z rysunkiem. Kubiki szklane, ekspozytory wykonane ze szkła bezpiecznego, 
antyrefleksyjnego grubości min. 2 mm o krawędziach łączonych pod kątem 90 ͦ. Kubik z jednej strony połączony ramą z ceownika 
ze stali, stanowiącym ramę dla drzwiczek umożliwiających dostęp do wnętrza kubika. Drzwiczki wykonane jako ramka stalowa z 
profilu U, w który oprawiono szybę.. Ramka otwierana na zawiasach obrotowych zlokalizowanych na dole i u góry drzwiczek, 
zamykanie drzwiczek zamkiem obrotowym. Obrót klucza powoduje przesunięcie rygla blokującego w otwór ryglujący znajdujący 
się w dolnej części. Zamek montowany w wewnętrznej części drzwiczek poprzez otwór wykonany w szkle. Ramka w kolorze RAL 
9004 MAT wg specyfikacji farby. Zamki w kolorze czarnym. Obudowę kubika wyposażyć w uchwyt- ucho do mocowania tabliczki 
IWW zawieszanej na sznurku, lince w kolorze czarnym w oplocie zabezpieczającym powłokę malarską gablot i przedściany. 
Kubiki szklane mocowane do konstrukcji nośnej śrubami imbusowymi w kolorze czarnym lub oksydowanymi, po bokach poprzez 
stalową ramę obejmującą kubik w połowie jego długości. Obejma służy do zamaskowania przebicia przez konstrukcję 
przedściany, wykonania niezbędnych otworów dla montażu oświetlenia i mocowania. Wewnątrz konstrukcji wykonać 
przeprowadzić niezbędne okablowanie do zasilania oświetlenie każdego kubika szklanego. Wewnątrz przedściany, w górnej 
części każdego kubika szklanego zamontowanego w przedścianie wykonać punktową oprawę oświetleniowa zapewniającą 
oświetlenie wewnątrz kubika. W każdym kubiku wykonać oświetlenie punktowe o kształcie rzutu koła lub kwadratu. Należy 
zapewnić możliwość regulacji kąta oraz natężenie oświetlenia. 
Doprowadzenie zasilania z istniejących puszek podłogowych do przedściany w dolnej części w sposób zamaskowany. 
Lokalizacja zasilaczy i regulatorów natężenia w górnej części przedściany ponad kubikami w sposób zamaskowany przed 
zwiedzającymi. Wymiary zgodnie z rysunkami:  
 

2.38 Postumenty ekspozycyjne PO Gabinet Detalu Architektonicznego  
 
Wymiary podestów i postumentów muszą być wykonane tak, by obiekt był stabilnie podparty w całości – należy więc uwzględnić 
wymiary dolnej krawędzi, możliwe deformacje, ewentualne wychylenia poza podstawę w górnych obszarach i konieczność 
zamocowania odpowiednich blokad uniemożliwiających przesuwanie się w pionie obiektu. Konstrukcje podestów powinny 
zapewnić jak najniższe położenie środka ciężkości obiektu wraz z podestem. Podesty i postumenty powinny być stabilne. 
Postumenty wolnostojące powinny być dodatkowo unieruchomione, w sposób uniemożliwiających ich przesunięcie lub 
przewrócenie. Ustawione na nich muzealia powinny być przymocowane do części konstrukcyjnej, w sposób bezpieczny  
dla muzealiów. Łączenia profili konstrukcyjnych, płyt podestów wykonać bez widocznych podziałów. Łączenia wykonać jako 
szlifowane gładkie. Krawędzie wykonać jako szlifowanie gładkie, nieostre. 
Podesty na podkonstrukcji stalowej czarnej w okładzinie z blachy stalowej czarnej malowanej na kolor RAL MAT wg specyfikacji 
farby, kolor zgodnie z opisem na rysunku, do ustalenia na etapie nadzorów autorskich.  
Wielkości podestów wg rysunku. Maksymalna wysokość podestu to 10 cm. Postumenty wyposażone w obejmy lub łapki 
mocujące obiekty. Wykonane ze stali nierdzewnej oksydowanej (kolor czarny). Przekroje elementów konstrukcyjnych oraz 
grubość blachy do potwierdzenia na etapie projektu warsztatowego uwzględniającego masę własną obiektów. Grubość blachy 
stalowej minimum 4 mm. Obiekty oddzielone od powierzchni podestu przekładkami z materiałów muzealnych obojętnych 
chemicznie. W przypadku wyraźnych nierówności podstawy eksponatów wykonać poziomowanie materiałami muzealnymi, 
obojętnymi chemicznie. Podesty i postumenty wyposażyć w stopki regulacyjne do wypoziomowania konstrukcji. 
Wymiary każdego postumentu zgodnie z rysunkiem, dostosować do pomiarów na budowie. 
Łączenia profili konstrukcyjnych, płyt podestów wykonać bez widocznych podziałów. Łączenia wykonać jako szlifowanie gładkie. 
Krawędzie wykonać jako szlifowanie gładkie, nieostre. Postumenty łączone w grupy w dolnej ich części w oparciu o rysunki. 
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Grupy postumentów należy wypoziomować względem nierówności posadzki. Płyty postumentów, na których umieszczone 
zostaną eksponaty wyposażyć w min. 4 uchwyty służące do trwałego zamocowania na wypadek przechylenia czy próby 
przewrócenia eksponatu. Wszystkie uchwyty ze stali nierdzewnej oksydowanej grubości 4 mm, doginanych na miejscu do 
konkretnego eksponatu. Pomiędzy uchwytem a eksponatem wykonać przekładkę z materiału obojętnego chemicznie. 
Konieczność wykonania uchwytów potwierdzić przed wykonaniem z Zamawiającym, Konserwatorami Sztuki oraz nadzorem 
autorskim dla każdego z przedmiotów. W przypadku postumentów 2PO.DA.6 (MHW 2933), 2PO.DA.21 (MHW 18780) wykonać 
elementy montażowe pozwalające na stabilne zamocowanie eksponatów. Postumenty ze stali czarnej lakierowanej na kolor RAL 
9004 MAT wg specyfikacji farby . Wielkości oraz detale postumentów wg rysunków. 
  

2.39 Podesty 2PD1- 3 Gabinet Brązów  

 
Wymiary podestów i postumentów muszą być wykonane tak, by obiekt był stabilnie podparty w całości – należy więc uwzględnić 
wymiary dolnej krawędzi, możliwe deformacje, ewentualne wychylenia poza podstawę w górnych obszarach i konieczność 
zamocowania odpowiednich blokad uniemożliwiających przesuwanie się w pionie obiektu. Konstrukcje podestów powinny 
zapewnić jak najniższe położenie środka ciężkości obiektu wraz z podestem. Podesty i postumenty powinny być stabilne. 
Postumenty wolnostojące powinny być dodatkowo unieruchomione, w sposób uniemożliwiających ich przesunięcie lub 
przewrócenie. Ustawione na nich muzealia powinny być przymocowane do części konstrukcyjnej, w sposób bezpieczny  
dla muzealiów. Łączenia profili konstrukcyjnych, płyt podestów wykonać bez widocznych podziałów. Łączenia wykonać jako 
szlifowane gładkie. Krawędzie wykonać jako szlifowanie gładkie, nieostre. 
Podesty na podkonstrukcji stalowej czarnej w okładzinie z blachy stalowej czarnej malowanej na kolor RAL MAT wg specyfikacji 
farby, kolor zgodnie z opisem na rysunku, do ustalenia na etapie nadzorów autorskich.  
Wielkości podestów wg rysunku. Maksymalna wysokość podestu to 10 cm. Postumenty wyposażone w obejmy lub łapki 
mocujące obiekty. Wykonane ze stali nierdzewnej oksydowanej (kolor czarny). Przekroje elementów konstrukcyjnych oraz 
grubość blachy do potwierdzenia na etapie projektu warsztatowego uwzględniającego masę własną obiektów. Grubość blachy 
stalowej minimum 4 mm. Obiekty oddzielone od powierzchni podestu przekładkami z materiałów muzealnych obojętnych 
chemicznie. W przypadku wyraźnych nierówności podstawy eksponatów wykonać poziomowanie materiałami muzealnymi, 
obojętnymi chemicznie. Podesty i postumenty wyposażyć w stopki regulacyjne do wypoziomowania konstrukcji. 
Wymiary każdego podestu i postumentów zgodnie z rysunkiem, dostosować do pomiarów na budowie. Płyty podestów, na 
których umieszczone zostaną postumenty wyposażyć w min. 2 uchwyty służące do trwałego zamocowania postumentów na 
wypadek przechylenia czy próby jego przewrócenia. Wszystkie uchwyty z prętów stalowych nagwintowanych średnicy  
min. 5 mm. Lokalizację uchwytów potwierdzić przed wykonaniem podestów. Konstrukcje podestów powinny zapewnić stabilne 
położenie, powinny być dodatkowo unieruchomione, w sposób uniemożliwiających przewrócenie, przesunięcie poszczególnych 
fragmentów płyt stalowych. Podesty wyposażyć w stopki regulacyjne do wypoziomowania konstrukcji. Łączenia profili 
konstrukcyjnych, płyt podestów wykonać bez widocznych podziałów. Łączenia wykonać jako szlifowanie gładkie. Krawędzie 
wykonać jako szlifowanie gładkie, nieostre. Podesty na podkonstrukcji stalowej czarnej w okładzinie z blachy stalowej czarnej 
malowanej proszkowo na kolor RAL 9016 MAT wg specyfikacji farby. Konstrukcja i wielkości podestów oraz postumentów według 
projektu. Wysokość podestu 10 cm od posadzki do wierzchu podestu. 
 

2.40 Postumenty 2 PO. 23 -37 Gabinet Brązów  
 
Wymiary podestów i postumentów muszą być wykonane tak, by obiekt był stabilnie podparty w całości – należy więc uwzględnić 
wymiary dolnej krawędzi, możliwe deformacje, ewentualne wychylenia poza podstawę w górnych obszarach i konieczność 
zamocowania odpowiednich blokad uniemożliwiających przesuwanie się w pionie obiektu. Konstrukcje podestów powinny 
zapewnić jak najniższe położenie środka ciężkości obiektu wraz z podestem. Podesty i postumenty powinny być stabilne. 
Postumenty wolnostojące powinny być dodatkowo unieruchomione, w sposób uniemożliwiających ich przesunięcie lub 
przewrócenie. Ustawione na nich muzealia powinny być przymocowane do części konstrukcyjnej, w sposób bezpieczny  
dla muzealiów. Łączenia profili konstrukcyjnych, płyt podestów wykonać bez widocznych podziałów. Łączenia wykonać jako 
szlifowane gładkie. Krawędzie wykonać jako szlifowanie gładkie, nieostre. 
Podesty na podkonstrukcji stalowej czarnej w okładzinie z blachy stalowej czarnej malowanej na kolor RAL MAT wg specyfikacji 
farby, kolor zgodnie z opisem na rysunku, do ustalenia na etapie nadzorów autorskich.  
Wielkości podestów wg rysunku. Maksymalna wysokość podestu to 10 cm. Postumenty wyposażone w obejmy lub łapki 
mocujące obiekty. Wykonane ze stali nierdzewnej oksydowanej (kolor czarny). Przekroje elementów konstrukcyjnych oraz 
grubość blachy do potwierdzenia na etapie projektu warsztatowego uwzględniającego masę własną obiektów. Grubość blachy 
stalowej minimum 4 mm. Obiekty oddzielone od powierzchni podestu przekładkami z materiałów muzealnych obojętnych 
chemicznie. W przypadku wyraźnych nierówności podstawy eksponatów wykonać poziomowanie materiałami muzealnymi, 
obojętnymi chemicznie. Podesty i postumenty wyposażyć w stopki regulacyjne do wypoziomowania konstrukcji. 
Konstrukcje postumentów powinny zapewnić stabilne położenie, powinny być dodatkowo unieruchomione, w sposób 
uniemożliwiających ich przewrócenie, przesunięcie. Postumenty wyposażyć w stopki regulacyjne do wypoziomowania 
konstrukcji. Łączenia profili konstrukcyjnych wykonać bez widocznych podziałów. Łączenia wykonać jako szlifowanie gładkie. 
Krawędzie wykonać jako szlifowanie gładkie, nieostre. Postumenty na podkonstrukcji stalowej czarnej w okładzinie z blachy 
stalowej czarnej malowanej proszkowo na kolor RAL 9016 MAT wg specyfikacji farby. Zabezpieczenie eksponatów za pomocą 
linek zamocowanych w dolnej części płyty podestu uniemożliwiając przechylenie, próby przewrócenia, podniesienia eksponatu. 
Wszystkie linki ze stali nierdzewnej w oplocie obojętnych chemicznie. Długość linek dostosowana na miejscu do konkretnego 
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eksponatu. Pomiędzy uchwytem a eksponatem wykonać przekładkę z materiału obojętnego chemicznie. Przykładowy sposób 
zabezpieczenia eksponatu. Wymiary zgodnie z rysunkami:  
 

2.41 Podesty 2 PD 4 Gabinet Zegarów  
 
Wymiary podestów i postumentów muszą być wykonane tak, by obiekt był stabilnie podparty w całości – należy więc uwzględnić 
wymiary dolnej krawędzi, możliwe deformacje, ewentualne wychylenia poza podstawę w górnych obszarach i konieczność 
zamocowania odpowiednich blokad uniemożliwiających przesuwanie się w pionie obiektu. Konstrukcje podestów powinny 
zapewnić jak najniższe położenie środka ciężkości obiektu wraz z podestem. Podesty i postumenty powinny być stabilne. 
Postumenty wolnostojące powinny być dodatkowo unieruchomione, w sposób uniemożliwiających ich przesunięcie lub 
przewrócenie. Ustawione na nich muzealia powinny być przymocowane do części konstrukcyjnej, w sposób bezpieczny  
dla muzealiów. Łączenia profili konstrukcyjnych, płyt podestów wykonać bez widocznych podziałów. Łączenia wykonać jako 
szlifowane gładkie. Krawędzie wykonać jako szlifowanie gładkie, nieostre. 
Podesty na podkonstrukcji stalowej czarnej w okładzinie z blachy stalowej czarnej malowanej na kolor RAL MAT wg specyfikacji 
farby, kolor zgodnie z opisem na rysunku, do ustalenia na etapie nadzorów autorskich.  
Wielkości podestów wg rysunku. Maksymalna wysokość podestu to 10 cm. Postumenty wyposażone w obejmy lub łapki 
mocujące obiekty. Wykonane ze stali nierdzewnej oksydowanej (kolor czarny). Przekroje elementów konstrukcyjnych oraz 
grubość blachy do potwierdzenia na etapie projektu warsztatowego uwzględniającego masę własną obiektów. Grubość blachy 
stalowej minimum 4 mm. Obiekty oddzielone od powierzchni podestu przekładkami z materiałów muzealnych obojętnych 
chemicznie. W przypadku wyraźnych nierówności podstawy eksponatów wykonać poziomowanie materiałami muzealnymi, 
obojętnymi chemicznie. Podesty i postumenty wyposażyć w stopki regulacyjne do wypoziomowania konstrukcji. 
Kluczowe dla geometrii podestów jest zapewnienie światła przejścia pomiędzy elementami wyposażenia- podestami, 
postumentami min. 90 cm. Płyty podestów, na których umieszczone zostaną eksponaty- zegary, wyposażyć w marki służące do 
trwałego zamocowania na wypadek przechylenia czy próby przewrócenia eksponatu. Przed docelowym ustawieniem wytrasować 
położenie wszystkich mebli wystawienniczych w pomieszczeniu oraz określić lokalizację nóg gablot. Wszystkie uchwyty ze stali 
nierdzewnej oksydowanej grubości 4 mm, doginanych na miejscu do konkretnego eksponatu. Pomiędzy uchwytem a eksponatem 
wykonać przekładkę z materiału obojętnego chemicznie. Alternatywnie dla uchwytów wykonać linki mocujące eksponaty. Linki 
zamocować w dolnej części płyty podestu uniemożliwiając przechylenie, próby przewrócenia, podniesienia eksponatu. Wszystkie 
linki ze stali nierdzewnej w oplocie obojętnych chemicznie. Długość linek dostosowana na miejscu do konkretnego eksponatu. 
Pomiędzy uchwytem a eksponatem wykonać przekładkę z materiału obojętnego chemicznie. Konstrukcje podestów powinny 
zapewnić stabilne położenie, powinny być dodatkowo unieruchomione, w sposób uniemożliwiających przewrócenie, przesunięcie 
poszczególnych fragmentów płyt stalowych. Podesty wyposażyć w stopki regulacyjne do wypoziomowania konstrukcji. Łączenia 
profili konstrukcyjnych, płyt podestów wykonać bez widocznych podziałów. Łączenia wykonać jako szlifowanie gładkie. 
Krawędzie wykonać jako szlifowanie gładkie, nieostre. Podesty na podkonstrukcji stalowej czarnej w okładzinie z blachy stalowej 
czarnej lakierowanej na kolor RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby. Konstrukcja i wielkości podestów oraz postumentów według 
projektu. Wysokość podestu 10 cm od posadzki do wierzchu podestu. Wymiary zgodnie z rysunkiem. 
 

2.42 Podstumenty 2 PO 38 -39 Gabinet Zegarów  
 
Wymiary podestów i postumentów muszą być wykonane tak, by obiekt był stabilnie podparty w całości – należy więc uwzględnić 
wymiary dolnej krawędzi, możliwe deformacje, ewentualne wychylenia poza podstawę w górnych obszarach i konieczność 
zamocowania odpowiednich blokad uniemożliwiających przesuwanie się w pionie obiektu. Konstrukcje podestów powinny 
zapewnić jak najniższe położenie środka ciężkości obiektu wraz z podestem. Podesty i postumenty powinny być stabilne. 
Postumenty wolnostojące powinny być dodatkowo unieruchomione, w sposób uniemożliwiających ich przesunięcie lub 
przewrócenie. Ustawione na nich muzealia powinny być przymocowane do części konstrukcyjnej, w sposób bezpieczny  
dla muzealiów. Łączenia profili konstrukcyjnych, płyt podestów wykonać bez widocznych podziałów. Łączenia wykonać jako 
szlifowane gładkie. Krawędzie wykonać jako szlifowanie gładkie, nieostre. 
Podesty na podkonstrukcji stalowej czarnej w okładzinie z blachy stalowej czarnej malowanej na kolor RAL MAT wg specyfikacji 
farby, kolor zgodnie z opisem na rysunku, do ustalenia na etapie nadzorów autorskich.  
Wielkości podestów wg rysunku. Maksymalna wysokość podestu to 10 cm. Postumenty wyposażone w obejmy lub łapki 
mocujące obiekty. Wykonane ze stali nierdzewnej oksydowanej (kolor czarny). Przekroje elementów konstrukcyjnych oraz 
grubość blachy do potwierdzenia na etapie projektu warsztatowego uwzględniającego masę własną obiektów. Grubość blachy 
stalowej minimum 4 mm. Obiekty oddzielone od powierzchni podestu przekładkami z materiałów muzealnych obojętnych 
chemicznie. W przypadku wyraźnych nierówności podstawy eksponatów wykonać poziomowanie materiałami muzealnymi, 
obojętnymi chemicznie. Podesty i postumenty wyposażyć w stopki regulacyjne do wypoziomowania konstrukcji. 
Konstrukcje postumentów powinny zapewnić stabilne położenie, powinny być dodatkowo unieruchomione, w sposób 
uniemożliwiających ich przewrócenie, przesunięcie. Postumenty wyposażyć w stopki regulacyjne do wypoziomowania 
konstrukcji. Łączenia profili konstrukcyjnych wykonać bez widocznych podziałów. Łączenia wykonać jako szlifowanie gładkie. 
Krawędzie wykonać jako szlifowanie gładkie, nieostre. W postumentach 2PO.38, 2PO.39.1 wykonać pulpitu wysuwane dla opisu 
IWW. Postumenty na podkonstrukcji stalowej czarnej w okładzinie z blachy stalowej czarnej lakierowanej na kolor RAL 9004 MAT 
wg specyfikacji farby. Zabezpieczenie eksponatów za pomocą linek zamocowanych w dolnej części płyty podestu 
uniemożliwiając przechylenie, próby przewrócenia, podniesienia eksponatu. Wszystkie linki ze stali nierdzewnej w oplocie 
obojętnych chemicznie. Długość linek dostosowana na miejscu do konkretnego eksponatu. Pomiędzy uchwytem a eksponatem 
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wykonać przekładkę z materiału obojętnego chemicznie. Przykładowy sposób zabezpieczenia eksponatu. Wymiary zgodnie  
z rysunkiem. 
 
 

3 Materiały i sprzęt 

 
3.1 Materiały  

3.1.1 Stal  

Stal konstrukcyjna gatunku minimum S 235 dostarczana jako gotowe profile lub arkusze blachy.  
Klasy wykonania konstrukcji: EXC2, wg PN-EN 1090 lub równowaznej. 
Przygotowanie brzegów do spawania wg PN-EN ISO 9692. Lub równowaznej 
Metoda spawania wg zaleceń technologa.  

3.1.2 Aluminium  

Blachy płaskie i listwy profilowane wykonane z aluminium dla konstrukcji gablot. 

3.1.3 Szkło 

W projekcie stosuje się szkło bezpieczne antyrefleksyjne o zwiększonej odporności na przebicie, w klasie min. P4A zgodnie z 
PN-EN 356:2000 lub równoważną, z filtrem promieniowania UV oraz parametrami: 
Przepuszczalność światła: ƬvD65 ≥96 %  

Odbicie światła po obu stronach szyby: ΡvD65 ≥70 % 
Współczynnik oddawania barw: Ra ≥97 % 
Przepuszczalność całkowita energii słonecznej: g ≥89 % 
Współczynnik przenikania ciepła: Ug ≥5.5 W/m2K 
 
Krawędzie szkła szlifowane i polerowane, o nieostrych krawędziach, z warstwą obniżającą powstawanie zanieczyszczeń na 
powierzchni szyby (odcisków palców, tłuszczy, smug, brudu). Szklenie indywidualne zależne od gabarytów gabloty. Łączenie tafli 
szklanych- krawędzie pionowe i poziome fazowane łączone pod kątem 90 °, polerowane, szlifowane, nieostre, konfiguracja do 
ustalenia w projektach warsztatowych na podstawie obliczeń statycznych Wykonawcy. Konstrukcja pod zabudowy szklane 
systemowa, stalowa lakierowana na kolor RAL MAT wg specyfikacji farby, kolor zgodnie z opisem na rysunku. Grubość szklenia 
uwzględnia wielkość poszczególnych tafli oraz zalecenia producenta, docelową grubość szkła należy zweryfikować w oparciu o 
obliczenia inżynierskie, które będą wynikały ze szczegółowych rozwiązań przyjętych przez Wykonawcę. Elementy szklane 
korpusu gablot mocowane do profili nośnych stalowych w taki sposób, aby profile korpusu i zawiasy były niewidoczne od strony 
zewnętrznej gabloty. Wykonawca zobowiązany jest do sprawdzenia drogi dostaw do poszczególnych pomieszczeń oraz 
opracować sposób transportu. 

3.1.4 Akcesoria - Zawiasy niewidoczne  

Elementy szklane i pełne korpusu gabloty mocowane do profili nośnych górnych i/lub dolnych, bocznych w taki sposób, aby 
profile korpusu i zawiasy były niewidoczne od strony zewnętrznej gabloty, i jednocześnie niewidoczne patrząc na wnętrze gabloty 
w pozycji zamkniętej elementów otwieranych. Dostęp do wnętrza gabloty poprzez drzwi, klosze montowane na 
wieloprzegubowych zawiasach ukrytych we wnętrzu konstrukcji korpusu gabloty. Kąt otwarcia skrzydła minimum 90°.  
W przypadkach określonych w projekcie wykonać mniejszy kąt otwarcia. Nośność zawiasów dostosować do obciążeń 
wynikających z ciężaru elementów otwieranych. 

3.1.5 Akcesoria - Zawiasy widoczne  

Zakłada się możliwość występowania zawiasów widocznych przez zwiedzających, o wymiarach maksymalnie 2x6 cm (SxH). 
Zawiasy nie mogą wystawać poza obrys gabloty. Opisywana sytuacja ma miejsce w gablotach o niskim progu poziomym górnym/ 
dolnym poniżej 25 mm krawędzi nośnej łączącej konstrukcję gabloty z otwieranym skrzydłem szklanym. Nośność zawiasów 
dostosować do obciążeń wynikających z ciężaru elementów otwieranych. 
Zakłada się wykonanie zawiasów widocznych w gablotach w Gabinecie Ludwika Gocla, co jest związane  
z otwieraniem drewnianych drzwiczek oraz w Gabinecie Ubiorów w gablocie 2GS.9. 

3.1.6 Akcesoria - Regulacja poziomu nóżek  

Każdy mebel ekspozycyjny: m.in. gabloty, postumenty, podesty, przedściany wyposażyć w systemowe nóżki (stopki) 

https://pl.wikipedia.org/wiki/Wsp%C3%B3%C5%82czynnik_oddawania_barw
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poziomujące z regulacją wysokości. Należy przyjąć po min. cztery nóżki na każdy element konstrukcji stykający się z podłożem, 

za wyjątkiem gablot i postumentów mocowanych trwale do posadzki i podestów. Stopki gabloty powinny pozwalać na 

poziomowanie w zakresie min. 2 cm kluczem płaskim, imbusowym lub innym przyrządem, powinny być wyposażone w podkładki 

tłumiące drgania. Elementy ruchome maskujące stopki należy dociążyć w dolnej ich części dla uzyskania obniżenia środka 

ciężkości gabloty do wysokości poniżej 60 cm oraz przymocować gablotę do podłoża po uzgodnieniu z Zamawiającym. 

Konstrukcja nóżek może posiadać zintegrowane elementy, mechanizmy do mocowania mebli do posadzki. 

3.1.7 Akcesoria - Zamki 

Gabloty zamykane na zamki dyskowe, umieszczone w sposób niewidoczny dla zwiedzających. Korpus zamka, wkładki nie może 
wystawać poza lico gabloty, miejsce wprowadzenia klucza wykonać jako otwór o średnicy ok. 10 mm, dostosowanym do 
wielkości klucza. Zabezpieczenie antywłamaniowe oraz docisk elementów otwieranych zapewniają rygle. Wykonawca powinien 
wyposażyć gabloty w zamknięcia w systemie klucza centralnego mające certyfikaty potwierdzające posiadanie jednej z klas 
odporności na włamanie zgodnie z PN-EN 12209 lub równoważną; Rodzaj zamka i wkładek dostosować do typu oraz sposobu 
otwierania poszczególnych gablot. Konfiguracja zamków centralnych do ustalenia z Zamawiającym przed wykonaniem. 

3.1.8 Akcesoria - Uchwyty  

Uchwyty służące do otwierania elementów mebli wystawienniczych wykonać w sposób trwały i z materiałów szlachetnych jak np. 
litego drewna, ceramiki, stali nierdzewnej malowanej proszkowo, stali nierdzewnej oksydowanej. Mocowanie uchwytów do 
konstrukcyjnej elementów otwieranych bez łączeń widocznych dla zwiedzających ( śruby, wkręty, itp.). Wykonawca zobowiązany 
jest do przedłożenia oferowanych uchwytów- gałki, pochwytów wykonanych z giętych blach, pochwytów wykonanych z profili  
o przekroju pełnym. 

3.1.9 Powłoki malarskie na powierzchniach metalowych  

Każdorazowe wskazania w projekcie określenia RAL, RAL MAT, RAL 9004 MAT, RAL 9016 MAT odnosi się do niniejszego 
punktu opracowania. 
 
Kolor powłoki malarskiej należy ustalić i uzgodnić ostatecznie z Zamawiającym i nadzorem autorskim metodą empiryczną po 
wykonaniu elementów próbnych dla elementów metalowych na etapie wstępnym, przed przystąpieniem do produkcji.  
Powłoki głęboki mat, granulacja drobna, kolor RAL MAT 
 
Farby proszkowe o stopniu połysku < 12 R‘/60° (wg DIN EN ISO 2813) – głęboki mat, malowana powierzchnia musi się 
charakteryzować bardzo dobrą rozlewistością. Farba odporna na promienie UV. Farby produkowane na bazie kopolimerowych 
żywic akrylowych odpornych na najcięższe wpływy atmosferyczne, posiadające zdolność równomiernego odbijania światła  
i bardzo dobre krycie. Farba o wysokim stopniu usieciowania, małej porowatości i dużej gęstości. Farba musi dawać jednorodną, 
powtarzalną powierzchnię malowania na różnych elementach stalowych. Powłoka malarska musi być odporna na działanie 
obojętnych środków czyszczących. Na powłoce nie mogą pozostawiać ślady po dotknięciu powierzchni palcami. Farba 
posiadająca dużą odporność na uszkodzenia mechaniczne i podwyższoną odporność na warunki atmosferyczne, 
udokumentowana atestem QUALICOAT Klasa II lub równoważne pod względem stopnia połysku, odporności na ścieranie, 
odporności na działanie środków chemicznych oraz braku pozostawiania śladów po dotknięciu palcem powierzchni. 
 
Kolory wybrane dla projektu wystawy: 
Kolor czarny 
Marka referencyjna IGP- DURAxal 4201* 
4201A90040A10 
RAL 9004 MAT 
 
Kolor Biały 
Marka referencyjna IGP- DURAxal 4201* 
4201A90160A10 
RAL 9016 MAT 

3.1.10 Akcesoria - wyposażenie gablot - karton klasy muzealnej  

Karton klasy muzealnej 

Papier zgodny z ISO 9706 lub równoważnym, najwyższą klasę odporności na starzenie się zgodnie z normami DIN 6738-LKD 
24-85, ANSI/NISO Z.3948-1992 lub równoważnymi, które potwierdzają następujące parametry materiałów: w 100% 
bezchlorkowo wybielana celuloza, wolne od zdrewniałych włókien (ligniny), klejenie neutralne, przynajmniej 3% bufor węglanu 
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wapnia, wartość pH 7.5-9.5 (mierzona wg normy DIN 53124 lub równoważnej), dobra odporność na działanie światła.  
 
Grubość podkład: min. 1,5 mm barwiony w masie 
Grubość passe-partout min. 2 mm barwiony w masie 
Format: 101x141, 102x152, 122x183, cm- docinany docelowo do wymiaru obszaru prezentacji, w szufladach – wg wymiaru 
wewnętrznego szuflady, w gablotach – wg wymiaru gabloty.  
Kolor: do potwierdzenia po przekazaniu min. 6 różnych próbek kolorystycznych. 
 
Wykonawca dostarcza i docina podkłady/ przekładki do szuflad. 
Wykonawca dostarcza materiał na passe-partout oraz zapewnia osoby, które we współpracy z Zamawiającym zajmują się 
dostosowaniem wymiarów kartonów do wymiarów muzealiów, gablot oraz docinają passe-partout. Wymiar passe-partout 
dostosować do ostatecznego wewnętrznego wymiaru szuflad. 

3.1.11 Akcesoria - wyposażenie gablot - podstawki i mocowania eksponatów  

Gabloty wyposaża się w kilka typów podstawek oraz indywidualnych mocowań eksponatów. Liczba i wygląd zgodny z rysunkami. 
Wszystkie krawędzie nieostre, bezpieczne dla eksponatów. 

 
Uchwyty w postaci prętów(szpilek) o średnicy dostosowanej do gabarytów eksponowanego obiektu dogiętych indywidualnie do 
danego muzealia, mocowane do konstrukcji gabloty lub postumentu, umożliwiające bezpieczną ekspozycję, malowane na kolor 
RAL MAT wg specyfikacji farby, kolor zgodnie z opisem na rysunku lub wykonane jako stal nierdzewna oksydowana, w przypadku 
gablot malowanych na kolor RAL 9004 MAT. Kolor do potwierdzenia na etapie nadzorów autorskich. Należy założyć wykonanie dla 
każdego elementu stykającego się z muzealiami przekładkę w postaci rurki termokurczliwej lub filcu obojętnego chemicznie. 
Przyjmuje się, że obiekty powyżej 2 kg masy własnej posiadają przekładkę z filcu- do potwierdzenia na etapie nadzorów autorskich. 

 
Stojaki indywidualne wolnostojące z prętami o średnicy dostosowanej do gabarytów eksponowanego obiektu, dogiętymi 
indywidualnie do danego muzealia, malowane na kolor RAL MAT wg specyfikacji farby, kolor zgodnie z opisem na rysunku lub 
wykonane jako stal nierdzewna oksydowana. Kolor do potwierdzenia na etapie nadzorów autorskich. Należy założyć konieczność 
wykonania dla każdego elementu stykającego się z muzealiami, przekładkę w postaci rurki termokurczliwej lub filcu obojętnego 
chemicznie w zależności od gabarytu obiektu. Przyjmuje się, że obiekty powyżej 2 kg masy własnej posiadają przekładkę z filcu. 

 
Podstawki pod albumy, legitymacje, książki o kształcie dostosowanym indywidualnie do każdego przypadku. Podstawka 
przeznaczona do prezentacji na płasko.  
Wykonane w dwóch typach: 
- dla obiektów zamkniętych- z blachy stalowej nierdzewnej grubości min. 2 mm giętej w kształt litery L 
- dla obiektów otwartych- z blachy stalowej nierdzewnej grubości min. 2 mm giętej w kształt litery Z z pogłębieniem na grzbiet  
 albumu. Na etapie realizacja zostanie podjęta decyzja o ew. zmianie podstawki ze stali na podstawkę z pianki molitanowej. 
 
Podstawki malowane na kolor RAL MAT wg specyfikacji farby, zgodny z projektem, do potwierdzenia na etapie nadzorów 
autorskich. 

 
Podstawki do ekspozycji nakryć głowy 
Uchwyt indywidualny mocowany do konstrukcji gabloty. Konstrukcja uchwytu wieszakowa wykonana ze stali nierdzewnej min. ø15 
mm oraz blachy stalowej nierdzewnej tłoczonej na kształt sfery, dostosowane do eksponatów, wszystkie elementy malowane 
proszkowo na kolor RAL 9004 MAT . Należy wykonać regulowany wysięg (wysuw) uchwytu oraz odległość czaszy od pręta 
konstrukcji. Wykonać prefabrykowane otwory o skoku 1 cm umożliwiające skokową regulację, blokowanie za pomocą śrub 
imbusowych lub radełkowanych o płaskich główkach, nie wystających poza konstrukcję. 
 
Mocowanie uchwytu do konstrukcji stalowej za pomocą śrub min. M8 klasy A2 i nitonakrętek  
w profilu stalowym. Widoczne elementy montażu osłonięte blachą pleców wnętrza gabloty. 
Pomiędzy uchwytem i eksponatem wykonać przekładkę z materiału obojętnego chemicznie. 

 
Podstawki w kształcie cylindrycznym zamknięte z jednej strony płaszczyzną ze stali nierdzewnej gr, 3mm w kształcie koła, średnica 
walca (podstawa cylindra) i płaszczyzna zamykająca dostosowane do wymiarów eksponatów. Podstawki mocowane do gabloty. 
Całość malowana na kolor RAL MAT zgodny z projektem, do potwierdzenia na etapie nadzorów autorskich. 
Należy wykonać regulowany wysięg (wysuw) uchwytu. Wykonać prefabrykowane otwory o skoku 1 cm umożliwiające skokową 
regulację, blokowanie za pomocą śrub imbusowych o płaskim łbie, nie wystającym poza konstrukcję. 

 
Uchwyt do zawieszania eksponatu MHW 27807 
Uchwyt indywidualny mocowany do konstrukcji gabloty. Konstrukcja uchwytu wspornikowa wykonana z profilu 20x30x2 długości 50 
mm i rury ze stali nierdzewnej ø30 gr. 3mm oraz blachy stalowej nierdzewnej tłoczonej na kształt sfery, wszystkie elementy 
malowane proszkowo na kolor RAL 9004 MAT. Regulowany wysięg (wysuw) wspornika. Wykonać prefabrykowane otwory  
o skoku 1 cm umożliwiające skokową regulację, blokowanie za pomocą śrub imbusowych o płaskim łbie, nie wystającym poza 
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konstrukcję. 
Mocowanie uchwyty do konstrukcji stalowej za pomocą śrub min. M8 klasy A2 i nitonakrętek w profilu stalowym. Widoczne 
elementy montażu osłonięte blachą pleców wnętrza gabloty. Pomiędzy uchwytem i eksponatem wykonać przekładkę z materiału 
obojętnego chemicznie. 

 
Uchwyt do mocowania plakiety MHW 25592 
Uchwyt indywidualny mocowany do ściany na kotwach chemicznych, min. 2 kotwy. Konstrukcja uchwytu wykonana ze stali czarnej 
malowanej proszkowo na kolor RAL 9004 MAT. Wnętrze uchwytu wykonać w kolorze RAL HL (kolor do ustalenia  
z Zamawiającym). Mocowanie plakiety za pomocą uchwytów umożliwiających montaż oraz regulację mocowania do montowanego 
eksponatu. Mocowanie eksponatu ze stali nierdzewnej oksydowanej, mocowania dostosować do eksponatu (wysięg, zaczepienie, 
kąt mocowania). Pomiędzy uchwytem, mocowaniem i eksponatem wykonać przekładkę z materiału obojętnego chemicznie. 
Dla wykonania podstawek, uchwytów zaleca się stosowanie gotowych, systemowych rozwiązań wykonanych ze stali nierdzewnej 
malowanej proszkowo lub oksydowanych wg zaleceń producenta za wyjątkiem indywidualnych wskazanych w dokumentacji. 
Wykonawca ma obowiązek dostosować podstawki i mocowania do gabarytów, ciężarów poszczególnych obiektów.  
Szczegóły dotyczące zastosowania wyżej wymienionych materiałów oraz sposobów mocowania obiektów powinny  
być konsultowane z Głównym Konserwatorem Zbiorów Warszawy oraz nadzorem autorskim. 

 
Konsola dla zegara MHW 20826 
Konstrukcje stalowa mocowana do ściany, wyposażona w linki uniemożliwiające przewrócenie, przesunięcie eksponatu. Podstawę 
konsoli wykonać z rantem wysokości 1 cm. Konsolę wykonać bez widocznych podziałów. Łączenia wykonać jako szlifowane 
gładkie. Krawędzie wykonać jako szlifowanie gładkie, nieostre. Konsolę wykonać ze stali czarnej malowanej proszkowo na kolor 
RAL 9004 MAT wg specyfikacji farby. Zabezpieczenie eksponatów za pomocą linek zamocowanych w dolnej i górnej części konsoli 
uniemożliwiając przechylenie, próby przewrócenia, podniesienia eksponatu. Wszystkie linki ze stali nierdzewnej w oplocie 
obojętnych chemicznie. Długość linek dostosowana na miejscu do eksponatu. Pomiędzy uchwytem a eksponatem wykonać 
przekładkę z materiału obojętnego chemicznie. 

 
Manekiny  
Uwaga! Zgodnie z decyzją Zamawiającego wykonanie manekinów znajduje się poza zakresem Wykonawcy Wystawy. Poniższe 
informacje należy traktować informacyjnie przy przygotowywaniu gablot w Gabinecie ubiorów. 
 
Dla prezentacji ubiorów przewiduje się wykonanie manekinów w Gabinecie ubiorów w postaci skorup „shell” stanowiących wsparcie 
dla eksponowanych kostiumów, ubiorów. Skorupy wykonane z materiałów obojętnych chemicznie. Konstrukcja skorupy wg 
technologii Wykonawcy jako odlew wykonany metodą próżniową. Każdy manekin wewnątrz wykonać jako czarny, tak aby wydobyć 
kolor i kształt kostiumu. Skorupy muszą całkowicie podpierać eksponat.  
Skorupa wsparta na regulowanej nodze, ze słupka o przekroju koła i podstawie z blachy o rzucie koła, całość ze stali malowanej na 
kolor gabloty. Noga musi posiadać możliwość regulacji wysokości minimum 30 cm o skoku 3 cm. Dla manekina z ekspozycją 
spodni konstrukcja prowadzona jest przez „nogawkę ”, na czas montażu eksponatu skorupę wraz z eksponatem ściąga się  
z podstawy. Każdy z manekinów musi posiadać stabilną konstrukcję zapewniającą bezpieczeństwo eksponatów. 
 
Wieszaki 
 
Dla prezentacji ubiorów w Gabinecie relikwii przewiduje się wykonanie wieszaków stanowiących wsparcie dla eksponatów. 
Wieszak wsparty na regulowanej nodze z rury i podstawie o kształcie prostokąta wypełniającym dno kwatery w gablocie. Noga 
wykonana ze stali nierdzewnej malowanej proszkowo na kolor RAL 9004 MAT, podstawa wykonana ze złoconego drewna- jak dla 
wnętrza gabloty w Gabinecie relikwii. Noga wieszaka musi posiadać możliwość regulacji wysokości minimum 30 cm o skoku  
3 cm. Każdy wieszak musi posiadać stabilną konstrukcję zapewniającą bezpieczeństwo eksponatów. 

Kornery (narożniki montażowe) 

Kornery do zamontowania grafik, planów, map i passe-partout do podkładów stanowiących podkład szuflad, pleców gablot. 
Mocowany obiekt nie ma kontaktu z klejem. Kornery wykonane są z polipropylenu, są bezkwasowe, nie żółkną. Kornery muszą 
posiadać certyfikat PAT lub równowazny do przechowywania fotografii. 
Rozmiary należy dobrać do wielkości eksponatu w porozumieniu z Zamawiającym i nadzorem autorskim. 

3.1.12 Akcesoria - informacja wizualna  

Elementy tekstowe wystawy będą nadrukowywane na dwóch rodzajach materiałów. Blasze aluminiowej grubości 3 mm malowanej 
proszkowo na kolor RAL GŁĘBOKI MAT (według szczegółowych wytycznych dla gabinetu) bądź na spienionym PVC grubości  
3 mm analogicznie w kolorze RAL czarny MAT, biały MAT lub RAL HL (według szczegółowych wytycznych dla gabinetu). W 
przypadku blach kolor, na który będą malowane, ma być zgodny z odcieniami wg RAL MAT ustalonymi w projekcie 
architektonicznym ekspozycji. Technologia nadruku - druk UV.  
W zależności od zaprojektowanego w gabinecie koloru tabliczki tekstowej: dla białych tabliczek przewidziany jest druk w kolorze 
czarnym, natomiast dla czarnych tabliczek zadruk w kolorze białym.  
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3.2 Sprzęt  
 
Do prac można używać dowolny sprzęt odpowiadający charakterowi wykonywanych robót. Sprzęt musi być sprawny technicznie  
i posiadać aktualne badania przydatności do użytkowania, jeżeli przepisy tego wymagają. Używane narzędzia muszą być 
odpowiednio zaostrzone.  
Całość wyrobu powinna zostać prefabrykowana w odpowiednio wyposażonym warsztacie rzemieślniczym lub zakładzie 
produkcyjnym .  

 

4 Sposób wykonywania prac 

 
4.1 Wykonanie i dostawa gotowych wyrobów  

 
Przez gotowe wyroby należy rozumieć takie elementy zamówienia, które zostały wykonane w warsztacie lub zakładzie 
produkcyjnym jako całość i jako takie są dostarczane odbiorcy. Ich gabaryty i masa musi umożliwiać na ich swobodne wniesienie 
do pomieszczeń w całości. Dostarczane wyroby powinny być opakowane w taki sposób aby w czasie transportu nie dochodziło do 
ich uszkodzeń. Wykonanie mebla zgodnie z opisem zawartym w projekcie.  
 

4.2 Wykonanie i dostawa wyrobów dostarczanych w elementach wymagających montażu  

 
 Wykonawca na etapie przygotowywania projektu warsztatowego i montażowego jest zobowiązany uwzględnić w nim ograniczenia 
transportowe wynikające z układu pomieszczeń w budynku. Dostarczane wyroby powinny być opakowane w taki sposób aby  
w czasie transportu nie dochodziło do ich uszkodzeń. 
 Po dostarczeniu w pierwszej kolejności należy zmontować wszystkie elementy konstrukcyjne - ramy, słupy, podstawy i jeżeli 
projekt montażowy to przewiduje trwale je zamocować poprzez przytwierdzenie do posadzki lub ściany. W nastepnej kolejności 
można przystapić do montażu pozostałych elementów takich jak blaty, pólki, obudowy, szuflady itp.  
Kolejnośc prac powinna być zgodna z projektem montażowym przygotowanym przez Wykonawcę.  
 Po przeprowadzeniu wszystkich montaży należy sprawdzić stabilnośc i trwałość całego elementy - całego ustroju konstrukcyjnego. 
 Nastepnie należy wykonać regulacje wszystkich ruchomych elementów - zawiasy, szuflady itp. oraz podłaczyć je instalacyjnie. 
 Po zakończeniu prac instalacyjnych i regulacjach dostarczonego wyrobu można przystąpić do instalowania w nim akcesoriów 
dodatkowych takich jak uchwyty, podstawki, wieszaki i innych przewidzianych w projekcie.  
  

4.3 Wykonanie pozłoceń w gablocie 2 GS.15 - Gabinet Relikwi 

 
Wewnątrz gabloty znajdują się indywidualne kubiki- skrytki. Poszczególne kubiki wykonane z drewna liściastego poza dębem, 
wykończone złotem metodą pozłotnictwa. Pozłota matowa wykonana techniką złota w płatkach. Przed wykonaniem złocenia 
powierzchnie przeznaczone do pozłocenia muszą być starannie oczyszczone do surowego drewna.. Tak przygotowane drewno 
zaciąga się wodą klejową, a miejsca narażone na pęknięcia, jak miejsca łączeń, sęki, rozsychający się materiał, okleja płótnem. 
Kolejnym krokiem jest przygotowanie zaprawę klejowo-kredowej i naniesienie jej pędzlem warstwami na powierzchnię drewna. 
Ilość warstw wynosi od kilku do kilkunastu. Wyschnięty grunt kredowy należy szlifować na mokro wodoodpornymi papierami 
ściernymi, a następnie na sucho do uzyskania idealnie gładkiej powierzchni. Jakość wykonania szlifowania odbija się zawsze na 
efekcie końcowym wykonanej pozłoty, gdyż połysk złota wydobywa wszelkie niedociągnięcia, rysy, pęknięcia. 
Do projektu przyjmuje się płatki złota 22 karatowe o wymiarach 80x80 mm. Prace związane z pozłacaniem wnetrza kubika powinny 
byc wykonane przez osoby o odpowiednich kwalifikacjach i doświadczeniu.  

 

5 Kontrola jakości  

Kontrola jakości robót będzie polegała na ocenie kompletności wykonanych robót poprzez ich weryfikację w stosunku do 
dokumentacji projektowej oraz sprawdzeniu czy w trakcie prac nie doszło do zniszczenia innych elementów. Kontrola jakości 
obejmuje także sposób usunięcia z terenu budowy odpadów i materiałów pochodzących z rozbiórki.  
 
Dla dostaw gotowych wyrobów kontrola obejmie : 
- sprawdzenie zgodności wymiarów  
- sprawdzenie rodzaju użytych materiałów  
- sprawdzenie trwałości konstrukcji i jej stabilności oraz sposobu wykonania połączeń montażowych 
 - sprawdzenie sposobu zamocowania dla wyrobów mocowanych na stałe,  
 - sprawdzenie poprawności działania mechanizmów - zamki, szafki, szuflady,  
 - sprawdzenie estetyki wykonania i dokładności wykończeni, 
 - sprawdzenie zgodności kolorystycznej dostarczonego wyrobu w projektem lub uzgodnieniami w czasie wykonywania prac, 
 - sprawdzenie poprawności funkcjonowania instalacji elektrycznych i oświetleniowych zamontowanych w wyrobie oraz zgodności  
 ich parametrów z projektem. 
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Dla wyrobów montowanych na miejscu przeznaczenia kontrola obejmie : 
 
 a) Przed rozpoczęciem montaży: 
 
- sprawdzenie zgodności wymiarów, 
- sprawdzenie rodzaju użytych materiałów,  
- sprawdzenie estetyki wykonania i dokładności wykończeni, 
 - sprawdzenie zgodności kolorystycznej dostarczonego wyrobu w projektem lub uzgodnieniami w czasie wykonywania prac. 
 
 b) W trakcie i po zakończeniu montaży  
- sprawdzenie zgodności wymiarów,  
- sprawdzenie rodzaju użytych materiałów,  
- sprawdzenie trwałości konstrukcji i jej stabilności oraz sposobu wykonania połączeń montażowych, 
 - sprawdzenie sposobu zamocowania dla wyrobów mocowanych na stałe,  
 - sprawdzenie poprawności działania mechanizmów - zamki, szafki, szuflady,  
 - sprawdzenie estetyki wykonania i dokładności wykończeni, 
 - sprawdzenie zgodności kolorystycznej dostarczonego wyrobu w projektem lub uzgodnieniami w czasie wykonywania prac, 
 - sprawdzenie poprawności funkcjonowania instalacji elektrycznych i oświetleniowych zamontowanych w wyrobie oraz zgodności  
 ich parametrów z projektem. 
 

6 Odbiory dostaw i montaży  

 Odbiory robót prowadzone będą systematycznie w miarę postępu prac w okresach ustalonych w umowie /kontrakcie zawartym  
z Zamawiającym. Przedmiotem odbioru będzie: 

- kompletność wykonanych prac,  
- jakość prac,  
- kompletność dokumentacji potwierdzającej zgodną z projektem dostawę w zakresie rodzaju, parametrów technicznych,  
 cech oraz ilości,  

Przedmiotem odbioru końcowego może być tylko cały dostarczony element / gablota, postument, ksrzesło itp., po jego montażu i 
podłaczeniu w miejscu docelowym,a nie jego poszczególne części. 

 

7 Przedmiar i obmiar dostaw i montaży  

Przedmiar i obmiar robót w przypadku dostaw i montaży obejmują sprawdzenie ilości zamawianej z ilością dostarczaną przy 
czym za dostarczony można uznać tylko cały element po jego montażu i podłaczeniu w miejscu docelowym. 
Należy stosować jednostki miar pozwalające jednoznacznie określić zakres prac :  

 m2 - dla powierzchni, 
 m - dla elementów liniowych, 

 szt - dla elementów jednostkowych, powtarzalnych, 
 kpl - dla elementów złożonych lub kompletów stanowiących jedną dającą się wyodrębnić całość. 
 

8 Rozliczenie dostaw i montaży  

 
Rozliczenie dostaw i montaży zostanie wykonane na zasadach określonych w umowie. Podstawą do rozliczenia może być : 

- kosztorys powykonawczy, 
- harmonogram rzeczowo-finansowy, 
- inny dokument. 

 

9 Dokumenty odniesienia  

 
Podstawowym dokumentem odniesienia jest Projekt Plastyczno Przestrzenny Wystawy Głownej Muzeum warszawy Etap II - Projekt 
Wykonawczy tom I autorstwa PL STUDIO z siedzibą w Warszawie i wskazane w nim normy. 

 
  

 
 
 

 
 


