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Załącznik numer 1. 
Opis przedmiotu zamówienia:

Część pierwsza:
Dostawa i montaż: meble, regały, lampy, lustra, do przestrzeni biurowych i uzupełniających do siedziby głównej Muzeum Warszawy przy Rynku Starego Miasta 28.

UWAGI:  
1. Dopuszcza się oferowanie urządzeń równoważnych, o nie gorszych parametrach, zgodnych 
w pełni funkcjonalnie z przedstawionymi w poniższej specyfikacji.
2. Przedstawione w specyfikacji urządzenia należy traktować jako urządzenia wzorcowe, spełniające minimalne wymagania.
3. Przy oferowaniu rozwiązań sprzętowo-programowych innych niż wymienione jako wzorcowe Wykonawca musi wykazać ich równoważność z warunkami SIWZ.
4. Urządzenia muszą pochodzić z autoryzowanego przez producenta kanału dystrybucji.
5. Urządzenia muszą być fabrycznie nowe i być wyprodukowane nie wcześniej niż 6 miesięcy przed ich dostarczeniem Zamawiającemu.
6. W ofercie wymagane jest podanie modelu, symbolu oraz producenta oferowanych urządzeń.
7. Przed podpisaniem protokołu odbioru, Zamawiający zastrzega sobie prawo do zbadania przez rzeczoznawcę dostarczonego wyposażenia pod kątem zgodności z niniejszym opisem przedmiotu zamówienia.
	
Poz. 1. Fotel szary F1 – łącznie 8 szt. 
	
FOTEL - SYMBOL F1

[image: ][image: ]
Rysunek poglądowy
Opis wymaganych parametrów minimalnych 

Wymiary:
Wysokość: 850 mm (+/-10mm)
Szerokość: 560 mm (+/-10mm)
Głębokość: 620 mm (+/-10mm)
	
Fotel gościnny na stelażu stalowym typu V (na czterech nogach połączonych ze sobą poprzeczką biegnącą po podłożu celem wzmocnienia konstrukcji i stabilności stelaża, wyposażone w stopki zabezpieczające podłoże przed rysowaniem), giętym bez zmiany przekroju profilu w miejscach gięcia, malowanym proszkowo na kolor metalik, wykonany z rury o średnicy Fi 16 mm
Oparcie i siedzisko fotela w kształcie jednolitego kubełka z podłokietnikami Kubełek w konstrukcji metalowej, oblanej pianką poliuretanową. Gęstość pianki 75 kg/m3 +-5%. Pianki siedziska i oparcia krzesła wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Klasa trudnopalności pianek potwierdzona świadectwem z badań zgodnych z normą PN EN 1021:1:2 lub równoważne. Wykonawca musi posiadać oświadczenie producenta o możliwości wykonania przedmiotowych krzeseł z pianek trudnopalnych wg wskazanej technologii.
Całość tapicerowana tkaniną. poliester 100%, gęstość 366 g/m2, odporność na ścieranie 160000 cykli
Martindale, odporność na pilling 4-5, atest trudnopalności (BN EN 1021-1:2007) (BS EN 1021-2) lub równoważne, w kolorze szarym. Odcień koloru do ustalenia z zamawiającym na etapie zamówienia.
Kształt kubełka podkreślony jest kontrastowymi przeszyciami.
Krzesło tapicerowane tkaniną zmywalną z atestem higieniczności, trudnopalności EN 1021:1 lub równoważne, osnowa 100% bawełna, lico 100% PU (poliuretan), o klasie ścieralności na poziomie 250 000 cykli (PN-EN ISO 12947-22 lub równoważne), gramatura 382g/m2 (+-5%)
Szwy fotela wykonane są kontrastowymi nićmi w stosunku do koloru tapicerki
Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta, potwierdzony ramowymi warunkami gwarancji – do wglądu dla Zamawiającego na jego żądanie.
Producent posiada certyfikat ISO 9001:2008 oraz ISO 14001:2004+Cor 1:2009 lub równoważne w zakresie stosowania: projektowanie, produkcja, sprzedaż i serwis mebli biurowych oraz ich komponentów
Wykonawca musi posiadać wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu oraz producenta oferowanych krzeseł. Na każde żądanie Zamawiającego, Wykonawca zobowiązany jest okazać w/w dokumenty w oryginale lub kopii poświadczonej za zgodność 
z oryginałem.

Poz. 2. Krzesło biurowe K3 – łącznie 6 szt.
KRZESŁO - SYMBOL K3
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Rysunek poglądowy


Opis wymaganych parametrów minimalnych 

Wymiary: zgodnie z załączonym rysunkiem' tolerancja (+/-10mm)
Fotel obrotowy.
Podstawa pięcioramienna, wykonana z poliamidu z dodatkiem włókna szklanego, czarna
Samohamowne kółka jezdne fi 65mm Kółka miękkie w zastosowaniu do podłóg twardych (np. parkiet, panele, PCV) zabezpieczające przed zadrapaniem powierzchni parkietów, paneli, podłóg kamiennych, po których porusza się krzesło, w przypadku podłóg miękkich należy zastosować kółka twarde.
Amortyzator gazowy umożliwiający płynną regulację wysokości siedziska
Mechanizm umożliwiający synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska z regulacją sprężystości odchylania w zależności od ciężaru siedzącego oraz blokadę tego ruchu, zapobiegający uderzeniu oparcia w plecy siedzącego po zwolnieniu blokady mechanizmu.
Siedzisko wyściełane trudnopalną wylewaną pianką PU, gęstość pianki siedziska 80 kg/m3 (+-5%)
Siedzisko wyposażone w mechanizm regulacji głębokości w zakresie 60mm(+-5%), oraz dodatkową regulację kąta jego nachylenia.
Dla podniesienia funkcjonalności krzesła wymagana możliwość samodzielnego demontażu i wymiany poduszki siedziska wraz z pianką
Plastikowe, elastyczne oparcie krzesła wykonane z materiału stanowiącego mieszankę PP oraz GB(polipropylenu z kulkami szklanymi), wraz z zintegrowanym powyżej części podparcia lędźwiowego tworzywem polimerowym doskonale przystosowuje się do wszelkich ruchów: rotacyjnych, bocznych i wstecznych tułowia, co wymiernie wpływa na zwiększenie komfortu siedzenia. Połączenie elastyczności oparcia z szerokim zakresem kąta odchylenia mechanizmu skutkuje możliwością odchylenia oparcia do 45 stopni(+-5%). Oparcie posiada zapadkową, pięciostopniową regulację wysokości oraz zagłówek regulowany w zakresie wysokości i głębokości względem oparcia, wyściełane trudnopalną wylewaną pianką PU, gęstość pianki oparcia 75 kg/m3 (+-5%). Dla podniesienia funkcjonalności krzesła oparcie posiada możliwość samodzielnego demontażu i wymiany pokrowca wraz z pianką. Regulacja pochylenia oparcia w zakresie: 5° do przodu i 30° do tyłu. Pianki siedziska i oparcia krzesła wykonane w technologii pianek trudnopalnych. Klasa trudnopalności pianek potwierdzona świadectwem z badań zgodnych z normą PN EN 1021:1:2 lub równoważne. Wykonawca musi posiadać oświadczenie producenta o możliwości wykonania przedmiotowych krzeseł z pianek trudnopalnych wg wskazanej technologii.
Oparcie z siedziskiem połączone dwoma bardzo stabilnymi i estetycznymi prowadnicami stanowiącymi odlew aluminiowy, w kolorze czarnym.
Podłokietniki krzesła czarne, na wsporniku ze stopu metalu lekkiego w kolorze czarnym, z nakładką wykonaną z miękkiego poliuretanu, z możliwością regulacji w zakresie: wysokości i szerokości względem siedziska, głębokości i kąta skrętu nakładki podłokietnika.
Fotel tapicerowany tkaniną zmywalną z atestem higieniczności, trudnopalności EN 1021:1 lub równoważne, osnowa lub równoważne 100%bawełna, lico 100% PU (poliuretan), o klasie ścieralności na poziomie 250 000 cykli (PN-EN ISO 12947-2 lub równoważne),gramatura 382g/m2 (+-5%) w kolorze szarym. Dokładny odcień do ustalenia po okazaniu wzornika przedstawionego zamawiającemu. Wymagany protokół oceny ergonomicznej w zakresie zgodności z PN EN 1335-1 lub równoważne oraz rozporządzeniem MPiPS z dnia 1.12.1998 (DZ.U. Nr 148, poz. 973).
Wymagane potwierdzenie zgodność produktu z normą EN 1335:1:2:3 lub równoważne (wymiary, bezpieczeństwo, stabilność i wytrzymałość). Wymagany okres 5 letniej gwarancji producenta, potwierdzony ramowymi warunkami gwarancji– do wglądu dla Zamawiającego.
Producent posiada certyfikat ISO 9001:2008 oraz ISO 14001:2004+Cor 1:2009 lub równoważne w zakresie stosowania: projektowanie, produkcja, sprzedaż i serwis mebli biurowych oraz ich komponentów
Wykonawca musi posiadać wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu oraz producenta oferowanych krzeseł. Na każde żądanie Zamawiającego, Wykonawca zobowiązany jest okazać ww. dokumenty w oryginale lub kopii poświadczonej za zgodność z oryginałem.


Poz. 3. Krzesło składane K6 – łącznie 2 szt. 

KRZESŁO - SYMBOL K6
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Rysunek poglądowy
Opis wymaganych parametrów minimalnych 

WYMIARY:
wysokość: 790mm (+/-10mm)
szerokość: 470mm (+/-10mm)
wysokość siedziska: 460mm (+/-10mm)
głębokość: 540mm (+/-10mm)
Przenośne, składane krzesło konferencyjne z uchylnym siedziskiem i podłokietnikami
Stelaż krzesła – aluminiowy odlew bez widocznych śladów spoin, spawów itp. Stelaż wzorniczo dopasowany do nóg stołów konferencyjnych. 4 nogi połączone w pary o przekroju okrągłym i zmiennej średnicy od 20 do 25 mm (+/- 1 mm). Stelaż składany tj. tylna para nóg zamocowana jest obrotowo do reszty stelaża, co umożliwia złożenie stelaża na płasko. Oś obrotu tylnej pary nóg niewidoczna z zewnątrz stelaża. Nogi wyposażone w stopki z propylenu zapobiegające rysowaniu podłoża jak i nóg.
Kolorystyka stelaża: warstwa epoxy o grubości 80-90 mikronów w kolorze Alu (bez połysku).
Siedzisko składa się z dwóch tłoczonych formatek ABS gr. 5 - 6 mm połączonych ze sobą.
Siedzisko wyposażone w mechanizm podnoszenia do góry (obracania) pod kątem do 60 stopni (+-5%) w celu ułatwienia np. przejścia, gdy krzesła stoją w rzędzie. Ten sam mechanizm powoduje złożenie krzesła na płasko w przypadku podniesienia do góry siedziska i jednoczesnego podniesienia krzesła. Górna formatka siedziska wyposażona jest w owalne wzory.
Oparcie wykonane z tłoczonej formatki ABS osadzone na stelażu krzesła.
Podłokietniki są wykonane z wysokociśnieniowego odlewu ABS+PC grubości 8 -9 mm (+-5%) mającego na celu zapewnienie bardzo wysokiej odporności udarowej. Długość podłokietników 250 mm (+/- 2mm). Transport złożonych krzeseł w pionie po 10 szt. na przeznaczonych do tego wózkach.



Poz. 4. Kontener KN1 – łącznie 10 szt. 

KONTENER – SYMBOL KN1
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Rysunek poglądowy
Opis wymaganych parametrów minimalnych 

WYMIARY:
wysokość: 540mm (+/-10mm)
szerokość: 428mm (+/-10mm)
głębokość: 600mm (+/-10mm)
Elementy płytowe kontenera wykonane z płyty wiórowej o grubości 18mm (nie grubszej), Płyta melaminowana w klasie higieniczności E1 o podwyższonej trwałości w kolorze białym. Płyta wiórowa w klasie odporności na ścieranie 3A zgodnie z normą DIN EN 14322 lub równoważna.
Korpus kontenera tak skonstruowany, aby blat górny i wieniec dolny kontenera były widoczne.
Wszystkie krawędzie elementów płytowych mebla (również niewidoczne) zabezpieczone doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2-3mm i promieniu r=3-4mm. Nie dopuszcza się mocowanie doklejki do płyty naklej. Nie dopuszcza się mocowanie doklejki do płyty na klej. Ze względu na trwałość połączenia wymaga się ,aby doklejka była wtopiona w strukturę płyty za pomocą technologii laserowej.
Kontener posiada listwę uchwytową (uchwyt boczny kontenera), która jednocześnie spełnia funkcję hamującą i odbijakową. Każda szuflada otwierana za pomocą uchwytu metalowego galwanizowanego Listwa wykończona paskiem gumowym- eliminacja efektu trzasku szuflady.
Kontener musi mieć zamontowane podwójne zakryte rolki o wysokości nie mniejszej niż 35mm.
Kontener musi mieć zamontowane 3 szuflady wykonane z tworzywa kompozytowego.
Szuflady kontenera muszą mieć zamontowany opcję spowalniacza szuflady i opcję samodomykania, 
co oznacza, iż pchając szufladę przed końcem domykania zwolni i samoczynnie się domknie, bez efektu trzasku.
Kontener musi posiadać zamek centralny systemowy- kluczy numerowany oraz musi posiadać system, który zapewni skompletowanie jednego klucza, którym pracownik otworzy "swoje" meble: np. kontener i szafę.
Kontener na 4 kółkach jezdnych fi 65mm (+-5%) Kółka miękkie w zastosowaniu do podłóg twardych (np. parkiet, panele, PCV) zabezpieczające przed zadrapaniem powierzchni parkietów, paneli, podłóg kamiennych, po których porusza się krzesło, w przypadku podłóg miękkich należy zastosować kółka twarde.
Kontenery muszą posiadać certyfikat zgodności z normami dotyczącymi jakości mebli danego rodzaju: PN-EN14073-2:2006 PN-EN 14749:2007, PN-F-06001-1:1994 lub równoważne wystawione przez jednostki uprawnione do certyfikowania w zakresie zgodności z ww. normami (np. COBRABID-BBC Biuro Badań 
i Certyfikacji Sp. z o.o.). Ponadto muszą spełniać warunki i wymagania określone w rozporządzeniu Ministra Pracy i Polityki Społecznej z dnia 1 grudnia 1998 roku w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy na stanowiskach wyposażonych w monitory ekranowe (Dz.U. 98.148.973). Wykonawca musi posiadać wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu oraz producenta oferowanych krzeseł. Na każde żądanie Zamawiającego, Wykonawca zobowiązany jest okazać w/w dokumenty w oryginale lub kopii poświadczonej za zgodność z oryginałem.

Poz. 5. Lampa biurkowa LM2 z żarówkami – łącznie 16 szt. 

LAMPA – SYMBOL LM2
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Rysunek poglądowy
Opis wymaganych parametrów minimalnych 
Lampa biurkowa wykonana z metalu lakierowana na kolor biały
Podstawa w kształcie litery „V” o wymiarach długość: 245mm (+-5%), szerokość: 245mm (+-5%), wysokość całkowita: 40mm (+-5%) (z gniazdem na trzpień lampy). Po zamontowaniu lampy w podstawie możliwość jej obrotu o 360 stopni.
Dwa ruchome ramiona o długości: 406mm pozwalające na dowolne położenia klosza lampy.
Mechanizm regulacji sprężynowy.
Osłona odbłyśnika o średnicy 187mm (+-5%)
Żarówka E27 ( 60W lub 15W świetlówka komp.,
Kolor : Aluminium










Poz. 6. Lampa stojąca LM3 – łącznie 10 szt.	

LAMPA – SYMBOL LM3
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Rysunek poglądowy
Opis wymaganych parametrów minimalnych 

Wymiary:
Wysokość: 1700mm
Średnica: 400mm

Podstawa wykonana z materiału laminowanego od wewnątrz, ze stali i aluminium, lakierowana na biało. Abażur w kolorze białym
Możliwość zastosowania żarówki standardowej o mocy max. 40W lub świetlówki energooszczędnej z gwintem E27.
Oprawa świecąca w dół i do góry oraz delikatnie na boki, dając przyjemnie rozproszone światło.
Oprawa wyposażona w przewód zasilający z wyłącznikiem, zakończony wtyczką elektryczną z uziemieniem.
Oprawa nie wymaga transformatora.
	
Poz. 7. Lustro LU – łącznie 2 szt.

LUSTRO – SYMBOL LU
Opis wymaganych parametrów minimalnych 

Wymiary:
Wysokość: 1500 mm (+/-10mm)
Szerokość: 700 mm (+/-10mm)
Grubość 20-30 mm (+/-10mm)

Tafla lustra srebrna, wykończona szlifem polerowanym, do zawieszenia w poziomie i w pionie







Poz. 8. Parawan P1 – łącznie 5 szt. 
PARAWAN – SYMBOL P1
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Rysunek poglądowy
Opis wymaganych parametrów minimalnych 
Wymiary:
wysokość: 1500mm (panel) + 83 mm (podstawa) (+/-10mm)
szerokość: 1000mm (+/-10mm)
głębokość: 370mm (+/-10mm) pionowe akustyczne przegrody filcowe
stelaż – aluminium, przegrody – filc
podstawa metalowa na stopkach o wys. 3mm
skład- min. 70%wełna, 25%poliacryl, max 5% inne; gramatura – 405g/m2
grubość -0,8mm
odporność na ścieranie -40tys. cykli Martindale`a
atesty – EU, EN 1021.1/2006/BS EN 1021.2006 lub równoważne (papieros, zapałka)odporność na światło; USA CAL TB 117;  EU/ USA 4
odporność na tarcie EU mokro – ¾, sucho – 4/5
kolor - szary
Poz. 9. Regał metalowy magazynowy R1 – łącznie 6 szt. 

REGAŁ–SYMBOL R1	


[image: Znalezione obrazy dla zapytania regał archiwalny ograniczniki]
Rysunek poglądowy
Opis wymaganych parametrów minimalnych 

Wymiary:
Wysokość: 2000mm(+/-10mm)
Szerokość: 1400mm(+/-10mm)
Głębokość: 500mm(+/-10mm)
Szkielet regału wykonany z blachy stalowej gr. 1,5mm (+-5%), skręcany. Regał posiada cztery półki wykonane z blachy stalowej gr. 0,8 mm (+-5%), przestawnych co 60-70 mm. Dopuszczalne maksymalne obciążenie półki 150 kg. Regał malowany proszkowo na kolor szary. Odcień szarości do ustalenia po okazaniu wzornika zamawiającemu.

Poz. 10. Regał metalowy magazynowy R2 – łącznie 5 szt. 
	
REGAŁ–SYMBOL R2	
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Rysunek poglądowy
Opis wymaganych parametrów minimalnych 
Wymiary:
Wysokość: 2000mm(+/-10mm)
Szerokość: 1000mm(+/-10mm)
Głębokość: 600mm(+/-10mm)
Szkielet regału wykonany z blachy stalowej gr. 1,5 mm (+-5%), skręcany. Regał posiada cztery półki wykonane z blachy stalowej gr. 0,8 mm (+-5%), przestawnych co 60-70 mm. Dopuszczalne maksymalne obciążenie półki 100 kg. Regał malowany proszkowo na kolor szary. Odcień szarości do ustalenia po okazaniu wzornika zamawiającemu.

Poz. 11. Regał metalowy Magazynowy R3 – łącznie 5 szt. 

REGAŁ–SYMBOL R3
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Rysunek poglądowy
Opis wymaganych parametrów minimalnych 

Wymiary:
Wysokość: 1300mm (+/-10mm)
Szerokość: 1000mm (+/-10mm)
Głębokość: 600mm (+/-10mm
Szkielet regału wykonany z blachy stalowej gr. 1,5 mm (+-5%), skręcany. Regał posiada trzy półki,
wykonane z blachy stalowej gr. 0,8 mm (+-5%), przestawnych co 60-70 mm. Dopuszczalne minimalne obciążenie półki 100 kg. Regał malowany proszkowo na kolor szary. Odcień szarości do ustalenia po okazaniu wzornika zamawiającemu.
	


















Poz. 12. Stół S1 – łącznie 2 szt. 

STÓŁ – SYMBOL S4
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Rysunek poglądowy

Opis wymaganych parametrów minimalnych

Wymiary:	
Wysokość: 620-820mm (regulowana wysokość) (+/-10mm)
Szerokość blatu: 800mm (+/-10mm)
Głębokość blatu: 2000mm (+/-10mm)

Stelaż stołu to konstrukcja metalowa.
Kolumna nogi stołu wykonana z profilu o wymiarach 60x30mm (+-5%).
Dwie kolumny nogi spawane za pomocą profilu 60x30mm (+-5%).
Dwie pary nóg połączone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm (+-5%).
Jedna z belek ze specjalnym wygięciem- system umożliwiający wsunięcie siedziska z podłokietnikami pod biurko, gwarantujący więcej miejsca na nogi użytkownika, umożliwiający montaż półki pod klawiaturę tuż pod blatem biurka.
Połączenie belki z nogą za pomocą aluminiowego detalu rozprężnego.
Pomiędzy nogą biurka a blatem przerwa 13mm (+-5%).
Połączenie w środku profilu. Nie dopuszcza się widocznego połączenia skręcanego czy też spawanego
Biurko posiada regulację wysokości w zakresie od 620mm do 820mm (+-5%).
Nie dopuszcza się regulatora plastikowego, jako elementu regulacji wysokości biurka.
Regulacja odbywa się na zasadzie przenikania kolumny nogi w mniejszy profil mechanizm sprężynowo zapadkowy umieszczony jest w kolumnie nogi.
Regulacja wysokości bez użycia dodatkowych narzędzi.
Na nodze biurka znajduje się wygrawerowana skala wysokości biurka.
Na belce łączącej nogi musi być wygrawerowane logo zamawiającego. Grawer ma być przelotowy w strukturze profilu. Projekt grawera należy przedstawić zamawiającemu do akceptacji.
Cała konstrukcja malowana proszkowo na kolor biały.
Blat wykonany z płyty min 18mm , max 25mm wiórowej laminowanej fornirem syntetycznym w klasie higieniczności E1 o podwyższonej trwałości, w klasie odporności na ścieranie 3A zgodnie z normą DIN EN 14322 lub równoważna. Kolor biały
Wszystkie krawędzie blatu zabezpieczone doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2-3mm i promieniu r=3-4mm. Doklejka wtopiona w strukturę płyty za pomocą technologii laserowej- nie dopuszcza się klejenia obrzeża na klej.
W blacie stołu zamontowane gwintowane gniazda metalowe - blat przymocowany do stelaża za pomocą śrub.

Poz. 13. Stół S2 – łącznie 2 szt. 

STÓŁ – SYMBOL S2
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Rysunek poglądowy


Opis wymaganych parametrów minimalnych 
Wymiary:
Wysokość: 750-770mm(+/-10mm)
Szerokość blatu: 600x600mm (+/-10mm)
Szerokość podstawy: 400-500mm (+/-10mm)
Blat kwadratowy o boku 60cm(+-10mm).
Blat wykonany z płyty meblowej grubości min 22mm pokryty laminatem HPL lub CPL grubości min 0,3mm w kolorze białym.
Stelaż wykonany z esktrudowanego i polerowanego aluminium.
Podstawę stelaża stanowią cztery nogi – wychodzące z jednej rury połączonej z blatem. Podstawa ma zamykać się w polu kwadratu 50x50cm.
Nogi zakończone stopkami z tworzywa sztucznego, chroniącymi posadzkę oraz zabezpieczające stół przed poślizgiem.

Poz. 14. Stół S5 – łącznie 7 szt. 
STÓŁ – SYMBOL S5
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Rysunek poglądowy
Opis wymaganych parametrów minimalnych 

Wymiary:
Wysokość: 620-820mm (regulowana wysokość) (+/-10mm)
Szerokość blatu: 800mm (+/-10mm)
Głębokość blatu: 1400mm (+/-10mm)
Stelaż stołu to konstrukcja metalowa.
Kolumna nogi stołu wykonana z profilu o wymiarach 60x30mm (+-10mm).
Dwie kolumny nogi spawane za pomocą profilu 60x30mm (+-10mm).
Dwie pary nóg połączone dwiema belkami podblatowymi wykonanymi z profilu 50x25mm (+-10mm).
Jedna z belek ze specjalnym wygięciem- system umożliwiający wsunięcie siedziska z podłokietnikami pod biurko, gwarantujący więcej miejsca na nogi użytkownika, umożliwiający montaż półki pod klawiaturę tuż pod blatem biurka.
Połączenie belki z nogą za pomocą aluminiowego detalu rozprężnego.
Pomiędzy nogą biurka a blatem przerwa 13mm (+-5%).
Połączenie w środku profilu. Nie dopuszcza się widocznego połączenia skręcanego czy też spawanego
Biurko posiada regulację wysokości w zakresie od 620mm do 820mm.
Nie dopuszcza się regulatora plastikowego, jako elementu regulacji wysokości biurka.
Regulacja odbywa się na zasadzie przenikania kolumny nogi w mniejszy profil mechanizm sprężynowo zapadkowy umieszczony jest w kolumnie nogi.
Regulacja wysokości bez użycia dodatkowych narzędzi.
Na nodze biurka znajduje się wygrawerowana skala wysokości biurka.
Na belce łączącej nogi musi być wygrawerowane logo zamawiającego. Grawer ma być przelotowy w strukturze profilu. Projekt grawera należy przedstawić zamawiającemu do akceptacji.
Cała konstrukcja malowana proszkowo na kolor biały.
Blat wykonany z płyty min 18mm, max 25mm wiórowej laminowanej fornirem syntetycznym w klasie higieniczności E1 o podwyższonej trwałości, w klasie odporności na ścieranie 3A zgodnie z normą DIN EN 14322 lub równoważny. Kolor biały.
Wszystkie krawędzie blatu zabezpieczone doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2-3mm i promieniu r=3-4mm. Doklejka wtopiona w strukturę płyty za pomocą technologii laserowej- nie dopuszcza się klejenia obrzeża na klej.
W blacie stołu zamontowane gwintowane gniazda metalowe - blat przymocowany do stelaża za pomocą śrub.

Poz. 15. Stojak na parasole SP – łącznie 5 szt. 

[image: http://ffstatic.pl/magis/magis-stojak-na__poppins_all_b.jpg]Rysunek poglądowy
  
Opis wymaganych parametrów minimalnych 

Wymiary:
Szerokość: 33 cm(+/-10mm)
Głębokość: 30 cm(+/-10mm)
Wysokość: 30 cm.(+/-10mm)
Stojak wykonany z błyszczącego tworzywa sztucznego. Kształt oparty na trójkącie o zaokrąglonych wierzchołkach oraz sześć otworów przeznaczonych na parasole, kolor biały.

Poz. 16. Szafa SZ5A – łącznie 5 szt. 
	
SZAFA -SYMBOL SZ5A
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Rysunek poglądowy
Opis wymaganych parametrów minimalnych 

Wymiary:
Wysokość: 2250mm (razem z cokołem) (+/-10mm)
Szerokość: 800mm (+/-10mm)
Głębokość: 420mm (+/-10mm)
Opis wymaganych parametrów minimalnych:
Szafa aktowa zamykana 6OH, z drzwiami skrzydłowymi 5 półek (3 z regulacją wysokości, 2 konstrukcyjne), na cokole wys. 30mm (+-5%).
W drzwiach zamontowane uchwyty pionowe, metalowe, galwanizowane o rozstawie 192mm (+-5%).
W drzwiach płytowych szafy zamontowany zamek baskwilowy- blokujący drzwi witryny w 3 punktach, zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz łamany; gdy klucz zostanie zagubiony musi być możliwość jego domówienia po numerze spisanym z cylindra.
Szafa wykonana z płyty wiórowej o grubości 18mm, płyta laminowana fornirem syntetycznym kolor biały, 
w klasie higieniczności E1 o podwyższonej trwałości w celu zapewnienia długotrwałego użytkowania wymaga się płyty o podwyższonej klasie ścieralności 3A zgodnie z normą DIN EN 14322 lub równoważne.
Plecy tylne szafy wykonane z płyty meblowej o grubości nie cieńszej niż 6 i nie grubszej niż 8mm, dwustronnie laminowane fornirem syntetycznym w kolorze korpusu, ściana tylna wpuszczona w stosunku do korpusu szafy, w wyfrezowane rowki w bokach i wieńcach szafy.
Usłojenie wszystkich elementów płytowych mebla były skierowane wzdłuż dłuższych krawędzi.
Krawędzie elementów płytowych mebla (również niewidoczne) zabezpieczone doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2-3mm i promieniu r=3-4mm. Nie dopuszcza się mocowania doklejki do płyty względu na trwałość połączenia wymaga się oby doklejka była wtopiona w strukturę płyty za pomocą technologii laserowej.
Z uwagi na trwałość konstrukcji wymagane jest jej sklejenie, nie dopuszcza się stosowania złączy mimośrodowych.
Drzwi płytowe zamontowane do boków korpusu za pomocą zawiasów puszkowych o kącie otwarcia 1000 
z funkcją spowalniacza – mechanizm ten ma być integralną częścią zawiasu szafy. 
Drzwi skrzydłowe szafy wyposażone w listwę przymykową wykonaną z tworzywa sztucznego i obitą gumą (eliminacja efektu trzasku). Listwa musi być przymocowana do jednego skrzydła drzwi.
Wyposażenie to cztery półki płytowe o grubości min.18mm, max.20mm zabezpieczone przed
przypadkowym wysunięciem z szafy za pomocą metalowej podpórki, która wchodzi w otwór wywiercony 
w półce, regulacja wysokości położenia półki min co 32mm na całej wysokości korpusu, ponieważ istnieje konieczność przechowywania różnych formatów dokumentów.
Poziomowanie szafy dostępne od wnętrza szafy.
Wymagane jest zastosowanie do szaf cokołu wykonanego z metalu lakierowanego proszkowo w kolorze szarym. Cokół wyposażony jest w regulatory zapewniające poziomowanie w zakresie 15mm  (+-5%).Poziomowanie odbywa się po zamontowaniu cokołu do szafy od wewnątrz szafy za pomocą jednego klucza imbusowego.

 


















Poz. 17. Szafa ubraniowa SZ 11A – łącznie 1 szt. 
SZAFA – SYMBOL SZ11A
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Rysunek poglądowy
Opis wymaganych parametrów minimalnych 
Wymiary:
Wysokość: 2250 mm  razem z cokołem (+/-10mm)
Szerokość: 800mm (+/-10mm)
Głębokość: 420mm (+/-10mm)
Szafa ubraniowa, zamykana 6OH, z drzwiami skrzydłowymi, na cokole wys. 30mm  (+-5%).
W drzwiach zamontowane uchwyty pionowe, metalowe, galwanizowane o rozstawie 192mm (+-5%).
W drzwiach płytowych szafy zamontowany zamek baskwilowy- blokujący drzwi witryny w 3 punktach, zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz łamany; gdy klucz zostanie zagubiony musi być możliwość jego domówienia po numerze spisanym z cylindra.
Szafa wykonana z płyty wiórowej o grubości 18mm (+-5%), płyta laminowana fornirem syntetycznym kolor biały, w klasie higieniczności E1 o podwyższonej trwałości w celu zapewnienia długotrwałego użytkowania wymaga się płyty o podwyższonej klasie ścieralności 3A zgodnie z normą DIN EN 14322 lub równoważny.
Plecy tylne szafy wykonane z płyty meblowej o grubości nie cieńszej niż 6 i nie grubszej niż 8mm, dwustronnie laminowane fornirem syntetycznym w kolorze korpusu, ściana tylna wpuszczona w stosunku do korpusu szafy, w wyfrezowane rowki w bokach i wieńcach szafy.
Usłojenie wszystkich elementów płytowych mebla były skierowane wzdłuż dłuższych krawędzi.
Krawędzie elementów płytowych mebla (również niewidoczne) zabezpieczone doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2-3mm i promieniu r=3-4mm. Nie dopuszcza się mocowania doklejki do płyty względu na trwałość połączenia wymaga się oby doklejka była wtopiona w strukturę płyty za pomocą technologii laserowej. Z uwagi na trwałość konstrukcji wymagane jest jej sklejenie, nie dopuszcza się stosowania złączy mimośrodowych.
Drzwi płytowe zamontowane do boków korpusu za pomocą zawiasów puszkowych o kącie otwarcia 1000 (+-5%) z funkcją spowalniacza – mechanizm ten ma być integralną częścią zawiasu szafy. 
Drzwi skrzydłowe szafy wyposażone w listwę przymykową wykonaną z tworzywa sztucznego i obitą gumą (eliminacja efektu trzasku). Listwa musi być przymocowana do jednego skrzydła drzwi.
Wyposażenie to dwie półki płytowe (1 konstrukcyjna, 1 z regulacją wysokości co 32mm ) o grubości min.18mm, max.20mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunięciem z szafy za pomocą metalowej podpórki która wchodzi w otwór wywiercony w półce oraz drążek na wieszaki.
Poziomowanie szafy dostępne od wnętrza szafy.
Wymagane jest zastosowanie do szaf cokołu wykonanego z metalu lakierowanego proszkowo w kolorze szarym. Cokół wyposażony jest w regulatory zapewniające poziomowanie w zakresie 15mm. Poziomowanie odbywa się po zamontowaniu cokołu do szafy od wewnątrz szafy za pomocą jednego klucza imbusowego.

Poz. 18. Szafa SZ14A – łącznie 1 szt. 
SZAFA – SYMBOL SZ14A
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Rysunek poglądowy

Opis wymaganych parametrów minimalnych 


Wymiary:
Wysokość: 770 mm (razem z cokołem) (+/-10mm)
Szerokość: 1000 mm (+/-10mm)
Głębokość: 420 mm (+/-10mm)
Szafa aktowa zamykana 2OH, z drzwiami skrzydłowymi 1 półka, ), na cokole wys. 30mm.
W drzwiach zamontowane uchwyty pionowe, metalowe, galwanizowane o rozstawie 192mm.
W drzwiach płytowych szafy zamontowany zamek baskwilowy- blokujący drzwi witryny w 3 punktach, zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz łamany; gdy klucz zostanie zagubiony musi być możliwość jego domówienia po numerze spisanym z cylindra.
Szafa wykonana z płyty wiórowej o grubości 18mm (+-5%), płyta laminowana fornirem syntetycznym kolor biały, w klasie higieniczności E1 o podwyższonej trwałości w celu zapewnienia długotrwałego użytkowania wymaga się płyty o podwyższonej klasie ścieralności 3A zgodnie z normą DIN EN 14322 lub równoważny.
Plecy tylne szafy wykonane z płyty meblowej o grubości nie cieńszej niż 6 i nie grubszej niż 8mm, dwustronnie laminowane fornirem syntetycznym w kolorze korpusu, ściana tylna wpuszczona w stosunku do korpusu szafy, w wyfrezowane rowki w bokach i wieńcach szafy.
Usłojenie wszystkich elementów płytowych mebla były skierowane wzdłuż dłuższych krawędzi.
Krawędzie elementów płytowych mebla (również niewidoczne) zabezpieczone doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2-3mm i promieniu r=3-4mm. Nie dopuszcza się mocowania doklejki do płyty względu na trwałość połączenia wymaga się oby doklejka była wtopiona w strukturę płyty za pomocą technologii laserowej
Z uwagi na trwałość konstrukcji wymagane jest jej sklejenie, nie dopuszcza się stosowania złączy mimośrodowych.
Drzwi płytowe zamontowane do boków korpusu za pomocą zawiasów puszkowych o kącie otwarcia 1000 
z funkcją spowalniacza – mechanizm ten ma być integralną częścią zawiasu szafy. 
Drzwi skrzydłowe szafy wyposażone w listwę przymykową wykonaną z tworzywa sztucznego i obitą gumą (eliminacja efektu trzasku). Listwa musi być przymocowana do jednego skrzydła drzwi.
Wyposażenie to półka płytowa o grubości min.23mm, max.25mm zabezpieczona przed
przypadkowym wysunięciem z szafy za pomocą metalowej podpórki która wchodzi w otwór wywiercony 
w półce. Poziomowanie szafy dostępne od wnętrza szafy.
Wymagane jest zastosowanie do szaf cokołu wykonanego z metalu lakierowanego proszkowo w kolorze szarym. Cokół wyposażony jest w regulatory zapewniające poziomowanie w zakresie 15mm. Poziomowanie odbywa się po zamontowaniu cokołu do szafy od wewnątrz szafy za pomocą jednego klucza imbusowego.

Poz. 19. Szafa symbol SZ15A – łącznie 1 szt. 
SZAFA – SYMBOL SZ15A
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Rysunek poglądowy

Wymiary:
Wysokość: 770 mm (razem z cokołem) (+/-10mm)
Szerokość: 1200 mm (+/-10mm)
Głębokość: 420 mm (+/-10mm)

Opis wymaganych parametrów minimalnych:
Szafa aktowa zamykana 2OH, z drzwiami skrzydłowymi (1 półka, ), na cokole wys. 30mm (+-5%).
W drzwiach zamontowane uchwyty pionowe, metalowe, galwanizowane o rozstawie 192mm (+-5%).
W drzwiach płytowych szafy zamontowany zamek baskwilowy- blokujący drzwi witryny w 
3 punktach, zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz łamany- gdy klucz zostanie zagubiony musi być możliwość jego domówienia po numerze spisanym z cylindra.
Szafa wykonana z płyty wiórowej o grubości 18mm (+-5%), płyta laminowana fornirem syntetycznym kolor biały, w klasie higieniczności E1 o podwyższonej trwałości w celu zapewnienia długotrwałego użytkowania wymaga się płyty o podwyższonej klasie ścieralności 3A zgodnie z normą DIN EN 14322 lub równoważny.
Plecy tylne szafy wykonane z płyty meblowej o grubości nie cieńszej niż 6 i nie grubszej niż 8mm, dwustronnie laminowane fornirem syntetycznym w kolorze korpusu, ściana tylna wpuszczona w stosunku do korpusu szafy, w wyfrezowane rowki w bokach i wieńcach szafy.
Usłojenie wszystkich elementów płytowych mebla były skierowane wzdłuż dłuższych krawędzi.
Krawędzie elementów płytowych mebla (również niewidoczne) zabezpieczone doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2-3mm i promieniu r=3-4mm. Nie dopuszcza się mocowania doklejki do płyty względu na trwałość połączenia wymaga się oby doklejka była wtopiona w strukturę płyty za pomocą technologii laserowej.
Z uwagi na trwałość konstrukcji wymagane jest jej sklejenie, nie dopuszcza się stosowania złączy mimośrodowych.
Drzwi płytowe zamontowane do boków korpusu za pomocą zawiasów puszkowych o kącie otwarcia 1000 (+-5%) z funkcją spowalniacza – mechanizm ten ma być integralną częścią zawiasu szafy 
Drzwi skrzydłowe szafy wyposażone w listwę przymykową wykonaną z tworzywa sztucznego i obitą gumą (eliminacja efektu trzasku). Listwa musi być przymocowana do jednego skrzydła drzwi.
Wyposażenie to 2 półki płytowe i przegroda pionowa o grubości min.18mm, max.20mm zabezpieczona przed przypadkowym wysunięciem z szafy za pomocą metalowej podpórki która wchodzi w otwór wywiercony 
w półce. Poziomowanie szafy dostępne od wnętrza szafy.
Wymagane jest zastosowanie do szaf cokołu wykonanego z metalu lakierowanego proszkowo w kolorze szarym. Cokół wyposażony jest w regulatory zapewniające poziomowanie w zakresie 15mm (+-5%). Poziomowanie odbywa się po zamontowaniu cokołu do szafy od wewnątrz szafy za pomocą jednego klucza imbusowego.

Poz. 20. Regał R10 – łącznie 1 szt.
REGAŁ–SYMBOL R10
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Rysunek poglądowy
Opis wymaganych parametrów minimalnych 

Wymiary:
Wysokość: 770mm (+/-10mm)
Szerokość: 970mm (+/-10mm)
Głębokość: 670mm (+/-10mm)
Ilość szuflad 10
Szafa do przechowywania rysunków, map, dokumentów o formacie max. A1. Ściany boczne i tylna wykonane z blachy stalowej gr. 0,8 mm(+-5%), a pozostałe elementy z blachy gr. 1,0 mm (+-5%). Szuflady na prowadnicach kulkowych o podwójnym wysuwie, zabezpieczone przed wypadaniem. Szafa zamykana zamkiem centralnym. Wysuw szuflady 600 mm(+-5%).
Szuflader malowany proszkowo na kolor szary. Odcień szarości do ustalenia po okazaniu wzornika zamawiającemu.
Posiada atest higieniczny PZH. Wykonawca musi posiadać wszystkie wymienione atesty wraz z podaniem nazwy, symbolu oraz producenta oferowanych krzeseł. Na każde żądanie Zamawiającego, Wykonawca zobowiązany jest okazać w/w dokumenty w oryginale lub kopii poświadczonej za zgodność z oryginałem.

Poz. 21. Regał R11 – łącznie 3 szt. 
REGAŁ–SYMBOL R11

[image: ][image: ][image: ]
Rysunek poglądowy
Opis wymaganych parametrów minimalnych 

Wymiary:
Wysokość: 425mm (+/-10mm)
Szerokość: 1315mm (+/-10mm)
Głębokość: 920mm (+/-10mm)
Ilość szuflad 5
Szafa do przechowywania rysunków, map, dokumentów o formacie max. A0.
Ściany boczne i tylna wykonane z blachy stalowej gr. 0,8 mm (+-5%), a pozostałe elementy z blachy gr. 1,0 mm (+-5%). Szuflady na prowadnicach kulkowych o pełnym wysuwie, zabezpieczone przed wypadaniem. Szafa zamykana zamkiem centralnym. Wysuw szuflady 600 mm (+-5%).
Szuflader malowany proszkowo na kolor szary. Odcień szarości do ustalenia po okazaniu wzornika zamawiającemu.
Posiada atest higieniczny PZH. Wykonawca musi posiadać wszystkie wymienione atesty wraz z podaniem nazwy, symbolu oraz producenta oferowanych krzeseł. Na każde żądanie Zamawiającego, Wykonawca zobowiązany jest okazać w/w dokumenty w oryginale lub kopii poświadczonej za zgodność z oryginałem.

Poz. 22. Szafa symbol SZ19 – łącznie 3 szt.
SZAFA –SYMBOL SZ19
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Rysunek poglądowy

Wymiary:
Wysokość szafy: 1800mm (+/-10mm)
Szerokość szafy: 800mm (+/-10mm)
Głębokość szafy: 490mm (+/-10mm)
Wysokość ławki: 405mm (+/-10mm)
Szerokość ławki: 799mm (+/-10mm)
Głębokość ławki: 745mm (+/-10mm)
Opis wymaganych parametrów minimalnych:
Dwudrzwiowa szafa ubraniowa w kolorze białym. Szafa wyposażona jest w plastikowy drążek, wieszaki ubraniowe, haczyk na ręcznik lusterko oraz samoprzylepny plastikowy wizytownik. Drzwi szafy z zastrzeżoną znakiem przemysłowym perforacją o nowoczesnym
designie. Światło pomiędzy półką wewnętrzną a wieńcem 300 mm (+-5%). Korpus i drzwi wykonane
z blachy 0,8 mm (+-5%), pozostałe elementy (wyposażenie komór - półki, przegrody) z blachy 0,5 (+-5%)
mm. Każda komora szafy podzielona na dwa przedziały, umożliwiające oddzielne umieszczenie odzieży ochronnej i ubrań codziennych.
Ławka.
Pojedyncza podstawa umożliwia szeregowe ustawienie szaf. Siedzisko tworzą 3 listwy drewniane, lakierowane lakierem bezbarwnym Stopki podstaw wyposażone są w regulatory wysokości, co pozwala na wypoziomowanie szafy nawet w pomieszczeniach o nierównej podłodze.
Posiada atest higieniczny PZH.
Spełnia wymagania zawarte w: PN-EN 14073-2:2006, PN-F-06009:2001, PN-F-06010- 05:1990 lub równoważne. Wykonawca musi posiadać wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu oraz producenta oferowanych krzeseł. Na każde żądanie Zamawiającego, Wykonawca zobowiązany jest okazać w/w dokumenty w oryginale lub kopii poświadczonej za zgodność z oryginałem.

Poz. 23. Szafa SZ16A – łącznie 2 szt.
SZAFA –SYMBOL SZ16A

[image: SZ16A]

Rysunek poglądowy
Opis wymaganych parametrów minimalnych 

Wymiary:
Wysokość: 770mm (razem z cokołem) (+/-10mm)
Szerokość: 400mm (+/-10mm)
Głębokość: 420mm (+/-10mm)
Szafa aktowa otwarta 2OH.Szafa na cokole wys.30mm (+-5%).
Szafa wykonana z płyty wiórowej o grubości 18mm (+-5%)
Płyta wiórowa laminowana fornirem syntetycznym kolor biały, w klasie higieniczności E1 
o podwyższonej trwałości w celu zapewnienia długotrwałego użytkowania wymaga się płyty 
o podwyższonej klasie ścieralności 3A zgodnie z normą DIN EN 14322 lub równoważny.
Plecy tylne szafy wykonane z płyty meblowej o grubości nie cieńszej niż 6 i nie grubszej niż 8mm,dwustronnie laminowane fornirem syntetycznym w kolorze korpusu, ściana tylna wpuszczona w stosunku do korpusu szafy, w wyfrezowane rowki w bokach i wieńcach szafy.
Usłojenie wszystkich elementów płytowych mebla były skierowane wzdłuż dłuższych krawędzi.
Krawędzie elementów płytowych mebla (również niewidoczne) zabezpieczone doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2-3mm i promieniu r=3-4mm. Nie dopuszcza się mocowania doklejki do płyty na klej. Ze względu na trwałość połączenia wymaga się oby doklejka była wtopiona w strukturę płyty za pomocą technologii laserowej.
Z uwagi na trwałość konstrukcji wymagane jest jej sklejenie, nie dopuszcza się stosowania złączy mimośrodowych.
Wyposażenie to półka płytowa o grubości min.18mm, max.20mm zabezpieczona przed przypadkowym wysunięciem z szafy za pomocą metalowej podpórki, która wchodzi w otwór wywiercony w półce. Regulacja wysokości położenia półki min. co 32mm na całej wysokości korpusu, ponieważ istnieje konieczność przechowywania różnych formatów dokumentów.
Cokół wykonany z metalu lakierowanego proszkowo w kolorze szarym. Cokół wyposażony jest w regulatory zapewniające poziomowanie w zakresie 15mm. Poziomowanie odbywa się po zamontowaniu cokołu do szafy od wewnątrz szafy za pomocą jednego klucza imbusowego.

Poz. 24. Szafa SZ9D – łącznie 7 szt. 	
SZAFA – SYMBOL SZ9D


[image: ]

Rysunek poglądowy
Opis wymaganych parametrów minimalnych 
Wymiary:
Wysokość: 1880 mm (razem z cokołem) (+/-10mm)
Szerokość: 800mm (+/-10mm)
Głębokość: 420mm (+/-10mm)
Szafa aktowa zamykana 5OH, z drzwiami skrzydłowymi 4 półki (3z regulacją wysokości, 1 konstrukcyjna), 
na cokole wys. 30mm (+-5%)
Drzwi płytowe zamontowane do boków korpusu za pomocą zawiasów puszkowych o kącie otwarcia 1000 
z funkcją spowalniacza – mechanizm ten ma być integralną częścią zawiasu szafy.
Drzwi skrzydłowe szafy wyposażone w listwę przymykową wykonaną z tworzywa sztucznego i obitą gumą (eliminacja efektu trzasku). Listwa musi być przymocowana do jednego skrzydła drzwi.
W drzwiach zamontowane uchwyty pionowe, metalowe, galwanizowane o rozstawie 192mm (+-5%).
W drzwiach płytowych szafy zamontowany zamek baskwilowy- blokujący drzwi witryny w 3 punktach, zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz łamany, gdy klucz zostanie zagubiony musi być możliwość jego domówienia po numerze spisanym z cylindra. Szafa wykonana z płyty wiórowej 
o grubości 18mm, płyta laminowana fornirem syntetycznym kolor biały, w klasie higieniczności E1 
o podwyższonej trwałości w celu zapewnienia długotrwałego użytkowania wymaga się płyty o podwyższonej klasie ścieralności 3A zgodnie z normą DIN EN 14322 lub równoważny.
Plecy tylne szafy wykonane z płyty meblowej o grubości nie cieńszej niż 6 i nie grubszej niż 8mm, dwustronnie laminowane fornirem syntetycznym w kolorze korpusu, ściana tylna wpuszczona w stosunku do korpusu szafy, w wyfrezowane rowki w bokach i wieńcach szafy.
Usłojenie wszystkich elementów płytowych mebla były skierowane wzdłuż dłuższych krawędzi.
Krawędzie elementów płytowych mebla (również niewidoczne) zabezpieczone doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2mm i promieniu r=3mm. Nie dopuszcza się mocowania doklejki do płyty względu na trwałość połączenia wymaga się oby doklejka była wtopiona w strukturę płyty za pomocą technologii laserowej.
Z uwagi na trwałość konstrukcji wymagane jest jej sklejenie, nie dopuszcza się stosowania złączy mimośrodowych. Wyposażenie to cztery półki płytowe o grubości min.18mm, max.20mm zabezpieczone przed
przypadkowym wysunięciem z szafy za pomocą metalowej podpórki, która wchodzi w otwór wywiercony 
w półce, regulacja wysokości położenia półki min. co 32mm na całej wysokości korpusu, ponieważ istnieje konieczność przechowywania różnych formatów dokumentów.
Poziomowanie szafy dostępne od wnętrza szafy.
Wymagane jest zastosowanie do szaf cokołu wykonanego z metalu lakierowanego proszkowo w kolorze szarym. Cokół wyposażony jest w regulatory zapewniające poziomowanie w zakresie 15mm. Poziomowanie odbywa się po zamontowaniu cokołu do szafy od wewnątrz szafy za pomocą jednego klucza imbusowego.

Poz. 25. Szafa SZ17 – łącznie 8 szt. 
SZAFA –SYMBOL SZ17

[image: SZ17]

Rysunek poglądowy
Opis wymaganych parametrów minimalnych 
Wymiary:
Wysokość: 1140 mm (razem z cokołem) (+/-10mm)
Szerokość: 800 mm (+/-10mm)
Głębokość: 420mm (+/-10mm)
Szafa aktowa zamykana 3OH, z drzwiami skrzydłowymi (2 półki, ), na cokole wys. 30mm (+-5%).
W drzwiach zamontowane uchwyty pionowe, metalowe, galwanizowane o rozstawie 192mm (+-5%).
W drzwiach płytowych szafy zamontowany zamek baskwilowy- blokujący drzwi witryny w 3 punktach, zamek z numerowanym cylindrem, numerowanym kluczykiem, jeden klucz łamany, gdy klucz zostanie zagubiony musi być możliwość jego domówienia po numerze spisanym z cylindra.
Szafa wykonana z płyty wiórowej o grubości 18mm, płyta laminowana fornirem syntetycznym kolor biały, 
w klasie higieniczności E1 o podwyższonej trwałości w celu zapewnienia długotrwałego użytkowania wymaga się płyty o podwyższonej klasie ścieralności 3A zgodnie z normą DIN EN 14322 lub równoważny.
Plecy tylne szafy wykonane z płyty meblowej o grubości nie cieńszej niż 6 i nie grubszej niż 8mm,dwustronnie laminowane fornirem syntetycznym w kolorze korpusu, ściana tylna wpuszczona w stosunku do korpusu szafy, w wyfrezowane rowki w bokach i wieńcach szafy.
Usłojenie wszystkich elementów płytowych mebla były skierowane wzdłuż dłuższych krawędzi.
Krawędzie elementów płytowych mebla (również niewidoczne) zabezpieczone doklejką z tworzywa sztucznego o grubości 2-3mm i promieniu r=3-4mm. Nie dopuszcza się mocowania doklejki do płyty względu na trwałość połączenia wymaga się oby doklejka była wtopiona w strukturę płyty za pomocą technologii laserowej.
Z uwagi na trwałość konstrukcji wymagane jest jej sklejenie, nie dopuszcza się stosowania złączy mimośrodowych.
Drzwi płytowe zamontowane do boków korpusu za pomocą zawiasów puszkowych o kącie otwarcia 1000 (+-5%) z funkcją spowalniacza – mechanizm ten ma być integralną częścią zawiasu szafy.
Drzwi skrzydłowe szafy wyposażone w listwę przymykową wykonaną z tworzywa sztucznego i obitą gumą(eliminacja efektu trzasku). Listwa musi być przymocowana do jednego skrzydła drzwi.
Wyposażenie to dwie półki płytowe o grubości min. 18mm, max. 20mm zabezpieczone przed przypadkowym wysunięciem z szafy za pomocą metalowej podpórki, która wchodzi w otwór wywiercony w półce.
Poziomowanie szafy dostępne od wnętrza szafy.
Wymagane jest zastosowanie do szaf cokołu wykonanego z metalu lakierowanego proszkowo w kolorze szarym. Cokół wyposażony jest w regulatory zapewniające poziomowanie w zakresie 15mm. Poziomowanie odbywa się po zamontowaniu cokołu do szafy od wewnątrz szafy za pomocą jednego klucza imbusowego.

Poz. 26. Wieszak stojący W1 – łącznie 6 szt.
WIESZAK – SYMBOL W1

[image: ]
Rysunek poglądowy

Opis wymaganych parametrów minimalnych 
Wieszak stojący ma mieć stalową, okrągłą podstawę o średnicy 40cm (+-5%)
Podstawa i pionowa rura mają być lakierowane na kolor biały
Ramiona wieszak mają być z odlewu z tworzywa sztucznego, białego.
Ramiona mają być nakładane na siebie i mogą być obracane wokół pionowej osi.


Poz. 27. Zegar ZG – łącznie 2 szt.
ZEGAR – SYMBOL ZG

[image: zegar]
Rysunek poglądowy


Opis wymaganych parametrów minimalnych 
Zegar kwarcowy, średnica 20 cm, kolor obudowy biały, czarne cyfry i wskazówki.
Zasilany 1 baterią AA

Poz. 28. Sejf na klucze – łącznie 1 szt.
Sejf na klucze


[image: Certyfikowana sejf na klucze, 140 haczyków, zamek na klucz]Rysunek poglądowy.  
 
Opis wymaganych parametrów minimalnych 
Szafa metalowa do przechowywania min. 300 kluczy, w tym pęków i kluczy o niestandardowych wymiarach. Materiał – stal, drzwi z klamką zamykane na klucz. Zamek 
o podwyższonym stopniu bezpieczeństwa. Możliwość mocowania do ściany lub podłoża. Wymiary (+-5%): wys. 150cm, szer. 55cm, gł. 40cm. Kolor biały lub szary (do uzgodnienia 
z zamawiającym). Wymagane certyfikaty bezpieczeństwa.



Poz. 29. Stół okrągły S6 – łącznie 3 szt.
Stelaż rura metalowa o przekroju fi 20 mm (+-5%), kolor chrom satyna (chromowany). Blat wykonany z płyty 18 mm (+-5%) wiórowej melaminowanej i średnicy 600 mm (+-5%), w kolorze białym. Nogi zakończone stopkami z tworzywa sztucznego, chroniącymi posadzkę oraz zabezpieczającymi przed poślizgiem.
Wysokość : 600 mm (+-5%)	
Średnica baltu : 600 mm (+-5%)
Szerokość podstawy : 400 mm (+-5%)

[image: ]
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Poz. 30. Lampa nad łóżko led z  żarówkami led - łącznie 8 szt. 
Lampa nad łóżko z żarówkami led
 	
[image: C:\Users\janusz.kurczak\AppData\Local\Microsoft\Windows\INetCache\Content.Word\0210363_PE363794_S3.jpg]
Rysunek poglądowy.  

Opis wymaganych parametrów minimalnych:
a. Reflektor z klamrą ścienny, mocowany na zacisk lub jako kinkiet do ściany
b. Wymiary (+-5%) szer. 14cm, gł. 34cm, wys. 12cm, średnica 14cm,
c. Klosz – stal, powłoka proszkowa, regulowany obrót; uchwyt klosza – stal, farba; wspornik – cynk, farba;
d. Żarówka led 7W
e. Klasa energetyczna A++

Poz. 31. Wieszak stojący na kółkach - łącznie 1 szt. 
Wieszak stojący na kółkach
 	
[image: Wieszak ubraniowy na kółkach.]
Rysunek poglądowy.  

Opis wymaganych parametrów minimalnych
a. Materiał – rurki stalowe z galwanizowanym wykończeniem, ocynkowany
b. 4 koła samonastawne, średnica kół – 50mm (+-5%), opony bieżnikowane nylonowe
c. Kolor biały
d. Nośność 100kg (+-5%)
e. Wymiary (+-5%) – wys. 160cm, szer. 105cm, gł. 53cm
f. Gwarancja 3 lata
 
Poz. 32. Lampa led na baterie - łącznie 3 szt.
Lampa led na baterie
 	
[image: BLÅVIK Lampa ścienna LED IKEA Łatwy montaż bez wiercenia. Lampę można przymocować do ściany za pomocą przyssawki, samoprzylepnego tyłu lub wkrętów.]

Rysunek poglądowy.  	
	
Opis wymaganych parametrów minimalnych.
Kolor biały, mocowana do mebla klosz i pałąk regulowany; zasilanie na baterie; w zestawie żarówki i baterie.































II. Gotowe meble i wyposażenie do przestrzeni uzupełniających siedziby głównej Muzeum Warszawy przy Rynku Starego Miasta 28.
[bookmark: _Toc500715219]		
Poz. 33. FOTEL 1, łącznie 7 szt.
Wymiary (+/-1cm): wysokość: 76 cm, szerokość: 85 cm, głębokość: 79 cm 
Wysokość siedziska (+/-1cm): 45 cm; Głębokość siedziska; 52 cm (+/-1cm)
Materiały: Tkanina: gr.2 EROS 222.02 lub równoważna, kolor: odcienie czerni lub ciemnego grafitu przed zamówieniem należy przedstawić próbki kolorów do akceptacji.
Wypełnienie:
Siedzisko: wypełnione pianką poliuretanową (wysokoelastyczną) o podwyższonej trwałości max 35kg (+/-2%).
Oparcie: wypełnione pianką poliuretanową (wysokoelastyczną) o podwyższonej trwałości max 23kg (+/-2%).
Nogi:
Kolor zbliżony do koloru RAL 9011 czarny na ramce stalowej.

[image: ]
Zdjęcie poglądowe


[bookmark: _Toc500715220]Poz. 34. FOTEL  2, łącznie 3 szt.
Wymiary (+/-1cm): głębokość: 66 cm, głębokość siedzenia: 51 cm, szerokość: 65 cm, wysokość: 70 cm (+/-1cm); 
wysokość siedzenia: 34 cm (+/-1cm)
maksymalne obciążenie: max120 kg (+/-2%).
Materiał: Tkanina Nantes, 100% poliester lub równoważny, kolor obicia: ciemny grafit, przed zamówieniem należy przedstawić próbkę tkaniny do akceptacji.
współczynnik ścieralności: 120 000 (+/-2%). 
Kolor drewnianego wykończenia: orzech włoski
[image: ]
Zdjęcie poglądowe

[bookmark: _Toc500715221]Poz. 35. SOFA 1, łącznie 5 szt.	
Wymiary (+/-1cm): wysokość: 76 cm, szerokość: 195 cm, głębokość: 79 cm 
Wysokość siedziska (+/-1cm): 45 cm, głębokość siedziska (+/-1cm): 52 cm 
Materiał: aksamit, kolor obicia: zielony; przed zamówieniem należy przedstawić próbkę tkaniny do akceptacji
Wypełnienie:
Siedzisko: sprężyny faliste, pianka poliuretanowa (wysokoelastyczna) o podwyższonej trwałości 
Oparcie: wypełnione pianka poliuretanowa (wysokoelastyczna) o podwyższonej trwałości.
Nogi: metalowa rama kolor czarny zbliżony do koloru RAL 9017.
[image: ]
Zdjęcie poglądowe

Poz. 36. SOFA 2, modułowa, łącznie 1 szt.	
Jedna sofa złożona z 8 modułów- 4 moduły z oparciem, 4 moduły bez oparcia. 
Moduły połączone ze sobą uniemożliwiając ich rozdzielenie. 
Łączenie modułów następuje za pomocą 2,5 cm nóżki (+/-0,5cm). 
Meble w 100% modułowe umożliwiające swobodne zestawianie. Kształt kubiczny.
Mebel tapicerowany tkaniną obiciową. 
Kolor czarny, dobór dokładnego koloru na podstawie próbek materiałów obiciowych dostarczonych przez Wykonawcę.
Materiał: drewniana struktura wypełniona pianką wysoko elastyczną HR lub równoważną o grubości 10-15 mm i o gramaturze 30 kg (+/-2%). 
Struktura siedziska wypełniona elastyczną siatką 60-90 mm, pianką wysoko elastyczną HR lub równoważną o gramaturze 40 kg (+/-2%) oraz pianką wysoko elastyczną HR lub równoważną o gramaturze 30 kg (+/-2%). 
Oparcie z płyty MDF pokryte pianką wysoko elastyczną HR lub równoważną 30 kg (+/-2%) oraz pianką wysoko elastyczną HR lub równoważną 40 kg (+/-2%). 
Drewniane nóżki bukowe z wybarwieniem bejcowanym lub stalowe malowane proszkowo na kolor czarny zbliżony do koloru RAL 9011. 
Pianka wysoko elastyczna HR lub równoważną, współczynnik wsparcia minimum 2,5 (+/-2%).
Tkanina obiciowa filcowa czarna; 
Ścieralność min. 40.000 EN ISO 12947-1 / EN, ISO 12947-2 lub równoważne 
Trudnopalna EN 1021 (1994) lub równoważne 
Skład: 70% Wełna / 25% Poliakryl / 5% Akryl (+/-2%)
Obicie niezdejmowalne
[image: 18f07b138288df6661a0214e2e3b06ea]
Zdjęcie poglądowe
Wymiary zgodnie z rysunkiem:
Tolerancja wymiarów, parametrów (±1cm)

[image: ]
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Rys. poglądowy.

[bookmark: _Toc500715223]Poz. 37. STOLIK 1, łącznie 2 szt.
Metalowy stolik kawowy, okrągły
Wymiary (+/-1cm): wysokość: 35,5 cm, średnica: 45 cm 
Kolor: ciemno zielony, zbliżony do RAL 6000
Materiał: blat stal malowana proszkowo, noga jeden element blachy stalowej pełnej malowanej proszkowo, stanowiącej podstawę blatu, złożonej w kształt litery „Y”.

[image: ]
Zdjęcie poglądowe

[bookmark: _Toc500715224]Poz. 38. STOLIK 2, łącznie 8 szt.
Metalowy stolik kawowy, okrągły
Wymiary (+/-1cm): wysokość: 35,5 cm, średnica: 45 cm 
Kolor: czarny zbliżony do RAL 9011
Materiał: blat stal malowana proszkowo, noga jeden element blachy stalowej pełnej malowanej proszkowo, stanowiącej podstawę blatu, złożonej w kształt litery „Y”.
	

[image: ]
Zdjęcie poglądowe
[bookmark: _Toc500715225]
Poz. 39. STOLIK 3, łącznie 4 szt.
Metalowy stolik kawowy, okrągły
Wymiary (+/-1cm): wysokość: 35,5 cm, średnica: 45 cm 
Kolor: mosiądz polerowany
Materiał: blat stal malowana proszkowo, noga jeden element blachy stalowej pełnej malowanej proszkowo, stanowiącej podstawę blatu, złożonej w kształt litery „Y”.	


[image: ]
[bookmark: _Toc500715226]Zdjęcie poglądowe
Poz. 40. STOLIK 4, łącznie 2 szt.
Metalowy stolik kawowy, okrągły
Wymiary: wysokość (+/-1cm): 35,5 cm, średnica: 65 cm (+/-1cm)
Kolor: czarny zbliżony do RAL 9011
Materiał: blat stal malowana proszkowo, noga jeden element blachy stalowej pełnej malowanej proszkowo, stanowiącej podstawę blatu, złożonej w kształt litery „Y”.

[image: ]
Zdjęcie poglądowe
[bookmark: _Toc500715228]Poz. 41. KOSZ NA ŚMIECI Z POKRYWKĄ, łącznie 10 szt.
Wymiary (+/-2cm): średnica: 25 cm, wysokość: 45,6 cm, pojemność: 21 litrów
Materiał: tworzywo sztuczne
Kolor: czarny zbliżony do RAL 9017
[image: ]
Zdjęcie poglądowe

[bookmark: _Toc500715229]Poz. 42. LAMPA STOJĄCA, łącznie 9 szt.	
Wymiary (+/-2cm): średnica: 12 cm, 22cm, wysokość: 125 cm
Materiał: Malowane proszkowo aluminium, stal, akryl
Kolor: czarny zbliżony do RAL 9011
Podstawa z wklęsłą górą.
Źródło światła żarówka LED, ściemniacz.
Podłączenie zasilania do najbliższego gniazda elektrycznego, prowadzić w możliwie najmniej widoczny sposób.
[image: ]
Zdjęcie poglądowe
[bookmark: _Toc500715230]
Poz. 43. STÓŁ WARIANT 3, łącznie 1 szt.
Materiał: stalowa konstrukcja, drewniany blat + podkładki do regulacji poziomu ze względu na krzywą posadzkę. 
Wymiary: (+/-2cm): wysokość: 55cm, szerokość: 100cm, głębokość: 60cm
Kolor: konstrukcja stalowa malowana proszkowo na kolor czarny RAL 9017
Blat drewniany w kolorze czarnym zbliżonym do RAL 9011

[image: ]
Zdjęcie poglądowe
[bookmark: _Toc500715231]Poz. 44. STOJAK KWIETNIKA DUŻY, łącznie 3 szt.
Wymiary: (+/-1cm): średnica górnej obręczy: 23,2 cm, średnica dolnej obręczy: 29,6 cm, wysokość: 60 cm
Materiał: stal malowana proszkowo
Kolor: czarny zbliżony do RAL 9011.

 [image: ]     [image: ]          	
 Zdjęcie poglądowe

[bookmark: _Toc500715232]
Poz. 45. STOJAK KWIETNIKA MAŁY, łącznie 2 szt.
Wymiary: (+/-2cm): średnica górnej obręczy: 23 cm, średnica dolnej obręczy: 28 cm, wysokość: 40 cm
Materiał: stal malowana proszkowo
Kolor: czarny zbliżony do RAL 9011.
[image: ][image: ]
Zdjęcie poglądowe  Rys. poglądowy.
[bookmark: _Toc500715233]                                                    
Poz. 46. DONICA KWIETNIKÓW DUŻEGO I MAŁEGO, łącznie 5 szt.
Wymiary: (+/-2cm): średnica górnej obręczy: 23,2 cm, wysokość: 17 cm
Materiał: stal malowana proszkowo
Kolor: czarny zbliżony do RAL 9011. 
Donica musi pasować do wymiarów poz. 13 
[image: ]

Zdjęcie poglądowe
[bookmark: _Toc500715234]Poz. 47. PODUSZKI DO CZYTELNI, łącznie 8 szt.
Wymiar: pokrowca (+/-1cm): 50x 50 cm
Pokrycie: 87% poliester; 13% bawełna (+/-2%)
Wkład: poduszkowe wypełnienie syntetyczne
Kolor: ciemny szary; Marka referencyjna: Miuki, model ZIP 50X50 lub równoważny
 [image: ]
[bookmark: _Toc500715235]Zdjęcie poglądowe
Poz. 48. PODUSZKI DO CZYTELNI I SKLEPU, łącznie 23 szt.
Wymiar: pokrowca (+/-2%): 40x 40 cm
Pokrycie: 100% poliester, wkład: pianka poliuretanowa t30 (+/-2%)
Kolor: czarny
Marka referencyjna: Miuki, model BASIC 50X50 lub równoważny
[image: ]
Zdjęcie poglądowe
[bookmark: _Toc500715236]Poz. 49. RAMKI NA PLAKATY, łącznie 13 szt.
Wymiary: wymiary wewnętrzne dla plakatów 50x70 cm (+/-1cm)
Materiał: aluminium o szerokości frontowej ramki 9 - 12 mm 
oraz głębokości (grubości) 18- 22 mm. Profil typu P. 
Profil ramki prostokątny, bez widocznych wyobleń oraz zaokrągleń. 
Przekrój profilu ram zbliżony do przedstawionego na rysunku:
[image: ]
Rys. poglądowy.

[bookmark: _Toc500715237]Kolor: ramy malowane proszkowo na kolor czarny zbliżony do RAL 9011, matowy. Z przodu ramki wykonać należy szkło antyrefleksyjne grubości min. 2 mm. Grubość szkła dostosowana do wymiaru ramy. Tył ramki z płyty HDF o grubości min. 3 mm mocowanej do profilu ramki za pomocą zaczepów lub blaszek.
Poz. 50. TABORET, łącznie 2 szt.	
Wymiary: (+/-1cm): średnica siedzenia: 35 cm, wysokość: 45 cm, waga 3,5 kg (+/-2%). 
Materiał: lite drewno dębowe z lekkim zagłębieniem, narożniki siedzenia sfazowane, 
nogi metalowe w kolorze czarnym zbliżonym do RAL 9011 matowym. 
Wykończenie drewna i metalu w macie.
[image: ]
[bookmark: _Toc500715238]Rys. poglądowy.


Poz. 51. PUFA 1, łącznie 2 szt.	
Wymiary: (+/-2cm): średnica 41cm, wysokość 44cm
Materiał: tkanina EVO lub równoważny kolor ciemny szary
siedzisko z pianki wylewanej - gęstość 65 kg/m3(+/-2%), boki z pianki ciętej – gęstość 40 kg/m3 (+/-2%), stelaż z płyty pilśniowej
[bookmark: _Toc500715239]stopki z wkładką filcową.
[image: ]
Zdjęcie poglądowe
Poz. 52. PUFA 2, łącznie 3 szt.
Wymiary: (+/-2cm) średnica: 54cm, wysokość: 44cm
Materiał: tkanina EVO lub równoważny kolor ciemny szary	
siedzisko z pianki wylewanej - gęstość 65 kg/m3 (+/-2%) boki z pianki ciętej – gęstość 40 kg/m3(+/-2%), stelaż z płyty pilśniowej
stopki z wkładką filcową
[image: ]
Zdjęcie poglądowe
[bookmark: _Toc500715240]
Poz. 53. STOJAK NA PARASOLE, łącznie 7 szt. 
Wymiary: (+/-2cm) szerokość: 32,5 cm, wysokość: 50,3 cm, głębokość: 24 cm; 
Materiał: aluminium malowane proszkowo na kolor czarny, grubość podstawy 
3,5 cm (+/-1cm). Podstawa wyposażona w gumki twarde zapobiegające przesuwaniu się stojaka.  Górna część wyposażona w trzy równe otwory  na parasole. 
[image: ]
Rys. poglądowy.
[bookmark: _Toc500715241]Poz. 54. LUSTRO 1, łącznie 1 szt.
Wymiary: (+/-2cm): szerokość: maksymalna 29 cm, wysokość: 42 cm 
Materiał: szkło opti-white lub równoważne, plecy wykończone folią opalizującą
[image: ]	
Zdjęcie poglądowe

[bookmark: _Toc500715242]Poz. 55. LUSTRO 2, łącznie 1 szt.
Wymiary:(+/-2cm) szerokość maksymalna: 29 cm, wysokość: 42 cm 
Materiał: szkło opti-white lub równoważne, plecy wykończone folią opalizującą

[image: ]
Zdjęcie poglądowe
[bookmark: _Toc500715243]Poz. 56. WIESZAK DO LUSTRA, łącznie 2 szt.
Wymiary:(+/-2%) średnica: 2,7 cm, głębokość: 4 cm 
Materiał: mosiądz
[image: ]
Zdjęcie poglądowe

Poz. 57. Słupek informacyjny, łącznie 3 komplety.
Mebel złożony z prefabrykowanych elementów ułożonych w taki sposób, aby po złożeniu tworzyły słupek. Zastosowane rozwiązania jest kontynuacją zastosowanego w przestrzeni kasy i sklepu systemu grid. Wymiary (+/-1cm)
[image: ]
Zamek
[image: ]
Zamek do montażu we wkładach z szufladą, szafką.
[bookmark: _Toc500715245][bookmark: _Hlk500689432] 
Poz. 58. ELEMENTY UZUPEŁNIAJĄCE DO ISTNIEJĄCEGO MEBLA DO PRZECHOWYWANIA BIŻUTERII W POMIESZCZENIU 38/0/02

Uzupełnienie istniejącego regału dla ekspozycji biżuterii.
Zastosowane rozwiązania jest kontynuacją zastosowanego w przestrzeni kasy i sklepu systemu grid. Wymiary (+/-1cm)

[image: ]
[bookmark: _Toc500715246]Poz. 59. Uzupełnienie regału w pomieszczeniu 38/0/08.	
Mebel złożony z prefabrykowanych elementów ułożonych w taki sposób, aby po złożeniu stanowiły dodatkowy element istniejącego regału.
Zastosowane rozwiązania jest kontynuacją zastosowanego w przestrzeni kasy i sklepu systemu grid. Wymiary (+/-1cm).
[image: ]

[bookmark: _Toc500715247]Poz. 60. MEBEL NA PLATERY I SREBRA HEFRA	
Mebel złożony z prefabrykowanych elementów ułożonych w taki sposób, aby po złożeniu tworzyły jeden spójny mebel.
Zastosowane rozwiązania jest kontynuacją zastosowanego w przestrzeni kasy i sklepu systemu grid. Wymiary (+/-1cm).
[image: ]
Zamek
[image: ]
Zamek do montażu we wkładach z szufladą, szafką 
[bookmark: _Toc500715248]Poz. 61. MEBEL NA ARTYKUŁY MATERIAŁOWE.
Mebel złożony z prefabrykowanych elementów ułożonych w taki sposób, aby po złożeniu tworzyły słupek.
Zastosowane rozwiązania jest kontynuacją zastosowanego w przestrzeni kasy i sklepu systemu grid. Wymiary (+/-1cm).
[image: ]
Zamek
[image: ]
Zamek do montażu we wkładach z szufladą, szafką. 
[bookmark: _Toc500715249]Poz. 62. ELEMENTY MONTAŻOWE SYSTEMU GRID.	
[bookmark: _Toc500715250]- Wkręty ze stali nierdzewnej	
[image: ]
Zestaw 50 wkrętów do montażu. 
Wymiary: (+/-2%): standard M4x20 mm, special M4x12 mm (do poliwęglanu i akrylu) 
Materiał: Stal nierdzewna.
[bookmark: _Toc500715251]- Bity ze stali utwardzanej
[image: ]
Bity do montażu wkrętów 
Wymiary: (+/-2%) krótkie 25 mm, długie 50 mm. 
Materiał: stal utwardzana.
[bookmark: _GoBack]Część druga zamówienia:
 Indywidualne meble i wyposażenie do przestrzeni uzupełniających siedziby głównej Muzeum Warszawy przy Rynku Starego Miasta 28.
		
 Dostarczenie i montaż elementów wyposażenia. 
Dostarczenie i montaż kompletnego wyposażenia meblowego. Należy uwzględnić konieczność wniesienia wyposażenia i sprzętu do wnętrz obiektu bez uszkodzenia historycznych elementów zabytkowych tj. m.in. obramowania drzwiowe kamienne i drewniane, metaloplastyka krat, drewniane drzwi, okna i parapety, elementy sztukatorskie i inne.
Przed rozpoczęciem prac zabezpieczyć wyposażenie stałe i ruchome znajdujące się w pomieszczeniu, które może ulec uszkodzeniu podczas prowadzenia prac.
Lokalizacja i opis wizualny wyposażenia określonego w poz. 1-3 - wg poniższych rysunków i planów.



















[image: ]
[image: ]

[image: ]
[bookmark: _Toc427175551][bookmark: _Toc500715215]Poz. 1 ŚCIANA MEBLOWA KASA K42 – 1 szt.	
Wymiary: zgodnie z rysunkiem.
Uwaga: ze względu na specyfikę obiektu wszystkie wymiary należy sprawdzić na budowie.
Ścianka w technologii płyty MDF. Wszystkie płyty lakierowane na kolor RAL 9016 biały mat. Przednie widoczne części obudowy wykonane z MDF obłożonego blachą stalową grubości ok 1 mm. Zagięcia blachy pod kątem prostym. Wszelkie elementy spawane, łączenia oraz narożniki i zagięcia wykonać jako szlifowane nieostre. Obudowa skręcana z konstrukcją stalową mebla. Mebel wyposażyć w stopki umożliwiające wypoziomowanie. Szczeliny pomiędzy poszczególnymi fragmentami frontów równe we wszystkich miejscach nie większa niż 4 mm (+- 1 mm). W plecach i bokach mebla wykonać przepusty dla gniazd tele- i elektrycznych, włączników oświetlenia. Dokładna lokalizacja rynien do określenia na miejscu. System mocowania frontów, zawiasy niewidoczne po pozycji zamkniętej. Otwieranie frontów na click. Zawiasy z cichym domykaniem. Fronty stalowe malować proszkowo. Niedopuszczalne jest występowanie zacieków farby na krawędziach. Tolerancja wymiarów, parametrów (±1%). W meblu wykonać półki z laminowanego MDF, wg. wskazania na rzucie. Zapewnić możliwość regulacji w skoku co 5 cm. Ze względu na charakter miejsca oraz występujące nierówności przed wykonaniem mebla należy wykonać szablon wnęki i na jego podstawie wykonać mebel. Przed wykonaniem należy skontaktować się z nadzorem autorskim w celu omówienia propozycji wykonania mebla.
STANDARD WYKONANIA:
Gabaryt elementów przyjąć wg rysunków architektonicznych. Wszelkie elementy spawane, łączenia oraz narożniki i zagięcia wykonać jako szlifowane nieostre. Elementy stalowe malować proszkowo. Elementy meblowe lakierować w macie. Niedopuszczalne jest występowanie zacieków farby na frontach i krawędziach. 
ROBOTY ZWIĄZANE: 
Pomiary, wykonanie szablonu, dokonanie uzgodnień z nadzorem autorskim, sprawdzenie występowania okablowania w miejscach kotwienia mebla do ściany, dostawa, montaż, montaż przekładek uniemożliwiających rysowanie posadzki. 
[bookmark: _Toc500715216]Poz. 2. PÓŁKA ZA KASAMI K42 – 1 szt.	
Wymiary: zgodnie z rysunkiem.
Uwaga: ze względu na specyfikę obiektu wszystkie wymiary należy sprawdzić na budowie.
Półkę wykonać z blachy giętej w dwóch miejscach na kształt litery L. Blacha stalowa grubości 2 mm (±1%). Zagięcia blachy pod kątem prostym. Wszelkie elementy spawane, łączenia oraz narożniki i zagięcia wykonać jako szlifowane nieostre. Dopuszcza się podział półki na 2 równe części. Szczelina pomiędzy dwoma częściami nie większa niż 1 mm. W plecach półki wykonać otwory umożliwiające jej zamocowania do ściany. Mocowania za pomocą kotwach chemicznych- do zweryfikowania na miejscy podczas montażu, możliwość zmiany na kołki rozporowe. Mocowanie śrubami stożkowymi. Śruby w kolorze czarnym lub pomalować po montażu na kolor RAL 9017 czarny.
STANDARD WYKONANIA: Wszelkie elementy spawane, łączenia oraz narożniki i zagięcia wykonać jako szlifowane nieostre. Elementy stalowe malować proszkowo. Niedopuszczalne jest występowanie zacieków farby na frontach i krawędziach. 
ROBOTY ZWIĄZANE: dostawa, sprawdzenie występowania okablowania w miejscach kotwienia półki do ściany, montaż.
[bookmark: _Toc500715217]Poz. 3. PÓŁKA W WITRYNIE K42 – 1 szt.
Wymiary: zgodnie z rysunkiem. 
Uwaga: ze względu na specyfikę obiektu wszystkie wymiary należy sprawdzić na budowie.
Półkę wykonać z blachy giętej w pięciu miejscach na kształt litery C. Blacha stalowa grubości min. 2 max. 3 mm. Zagięcia blachy pod kątem prostym. Wszelkie elementy spawane, łączenia oraz narożniki i zagięcia wykonać jako szlifowane nieostre. Nie dopuszcza się podziału półki. Montaż półki do ściany za pośrednictwem dwóch konsoli stalowych wykonanych z blachy grubości min. 2 mm. Wymiary konsol 20x5x2,5cm (±1%) (SxGxH). Montaż za pomocą kołków lub kotew chemicznych 2 sztuki na konsolę. Szczelina pomiędzy ścianą a płaszczyzna półki nie większa niż 3 mm. W plecach półki wykonać otwory umożliwiające jej zamocowania do ściany. Mocowania za pomocą kołków rozporowych lub na kotwach chemicznych- do zweryfikowania na miejscy podczas montażu. Mocowanie śrubami stożkowymi w kolorze. Śruby w kolorze czarnym lub pomalować po montażu na kolor czarny.
STANDARD WYKONANIA: wszelkie elementy spawane, łączenia oraz narożniki i zagięcia wykonać jako szlifowane nieostre. Elementy stalowe malować proszkowo. Niedopuszczalne jest występowanie zacieków farby na frontach i krawędziach. 
ROBOTY ZWIĄZANE: dostawa, sprawdzenie występowania okablowania w miejscach kotwienie konsol półki do ściany, montaż.
Poz. 4. NADRUK UV STANOWIĄCY UZUPEŁNIENIE SŁUPKA INFORMACYJNEGO Z POZ.57. 
Nadruk UV w kolorze, treści wskazanej przez Zamawiającego na płaszczyznach ścianek słupka informacyjnego stanowiącego zamówienie z poz.25.
Wielkość zadruku 100% wielkości ścianek w ilości jak poniżej:
[image: ]



Uwaga: dla wyposażenia projektowanego dotyczącego poz. 1 – 4 określa się poniższe minimalne wymagania:	
[bookmark: _Toc500715210]KONSTRUKCJA
Konstrukcja ze stalowych profili zamkniętych zgodnie z dokumentacją rysunkową. Elementy konstrukcyjne lakierowane proszkowo powinny spełniać warunki polskich norm. Wszystkie krawędzie nieostre, bezpieczne dla eksponatów i zwiedzających.
Wykonawca zobowiązany jest do sprawdzenia drogi dostaw do poszczególnych pomieszczeń oraz opracować sposób transportu.	
ELEMENTY METALOWE
Blacha stalowa czarna grubości min. 2 mm, lakierowana z użyciem lakierów proszkowo-piecowych.
Wewnętrzne elementy okładzinowe wykonać z blachy stalowej czarnej grubości min. 2 mm, malowanej proszkowo w kolorze RAL MAT wg specyfikacji farby, kolor zgodnie z opisem na rysunku. 
Wszystkie krawędzie nieostre, bezpieczne dla eksponatów i zwiedzających.
Wykonawca zobowiązany jest do sprawdzenia drogi dostaw do poszczególnych pomieszczeń oraz opracować sposób transportu.
[bookmark: _Toc500715212][bookmark: _Toc410378113]PRACE ELEKTRYCZNE
[bookmark: _Toc500715213][bookmark: _Toc410378103]Wszelkie prace elektryczne należy wykonywać pod nadzorem kierownika budowy Inspektora Nadzoru Zamawiającego i Nadzoru Autorskiego.

POWŁOKI MALARSKIE
W niniejszym punkcie zawarta jest specyfikacja wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem powłok malarskich mebli.
Każdorazowe wskazania w projekcie określenia RAL MAT  odnosi się do niniejszego punktu opracowania.
Kolor powłoki malarskiej należy ustalić i uzgodnić ostatecznie z Zamawiającym i Nadzorem Autorskim metodą empiryczną po wykonaniu elementów próbnych dla elementów metalowych na etapie wstępnym, przed przystąpieniem do produkcji. 
Należy uwzględnić pokrycie wszystkich widocznych po zamontowaniu części stalowych ozdobną powłoką ochronną powierzchni wg uzgodnienia z Projektantem. Wszystkie zewnętrzne powierzchnie elementów powinny zostać wykończone poprzez malowanie proszkowe za pomocą powłok dostosowanych do materiału, z których zostały wykonane.
Części stalowe przewidziane do malowania należy bardzo dokładnie odtłuścić; produkty korozyjne należy usunąć. Dla zwiększenia przyczepności i wytrzymałości warstwy wierzchniej należy zastosować odpowiednią (systemową) farbę podkładową.
System powłok winien zapewnić również kompletny system naprawczy powłok (zaprawki), których trwałość winna być taka jak dla powłoki fabrycznej.
Sposób wykonania zmiany koloru nie może wpływać na gwarancję dla istniejących powłok.
Powłoka gładka matowa połysk 20–30. Połysk mierzony zgodnie z ISO 2813/60° lub równoważnie (nie dotyczy farb z efektem metalicznym). Zmierzony połysk gotowych farb do malowania proszkowego może odbiegać od parametrów podanych w niniejszej karcie produktu. (Bezwzględnie zaleca się wykonanie wzorców określających zakres tolerancji).
Złącza stalowe spawane po oczyszczeniu, zagruntowane farbą przeciwrdzewną cynkową 60%(±1%) i dwukrotnie pomalowane farbą ftalową ogólnego stosowania w kolorze RAL MAT wg niniejszej specyfikacji.
W celu uzyskania optymalnej jednorodności powierzchni powłok malarskich podłoże należy zagruntować wcześniej preparatem gruntującym. 
Kolory wybrane dla malowania zgodne z zaakceptowanymi kartami materiałowymi dla I etapu Wystawy Głównej:
Farba proszkowa: TIGER Seria 29 lub równoważna do zastosowań architektonicznych.
Kolor czarny: RAL 9004 
Kolor biały RAL 9016 
[bookmark: _Toc202186828][bookmark: _Toc410378105]Przygotowanie podłoża
Przed przystąpieniem do robot zabezpieczających, antykorozyjnych konstrukcje stalowe i ich powierzchnie należy oczyścić i odtłuścić zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 8501-1:1996, PN-EN ISO 8501-2:1998, PN-EN ISO 8501-1:2007 lub równoważne.
Jednocześnie powierzchnie powinny być przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta podanymi w kartach technicznych i zgodne z aprobatami technicznymi stosowanych systemów malarskich.
Bezpośrednio przed położeniem powłoki gruntującej powierzchnie stalowe należy przedmuchać sprężonym powietrzem.
Podłoże powinno być równe, gładkie, bez spękań, oczyszczone z brudu i kurzu, wolne od tłuszczu. Drobne uszkodzenia i spękania naprawić i zaszpachlować. Podłoża o dużej nasiąkliwości i chłonności zagruntować środkiem gruntującym. 
Przed przystąpieniem do malowania farbę dokładnie wymieszać w celu wyrównania konsystencji. Farbę można nanosić metodą proszkową. Malowanie należy przeprowadzić dwukrotnie, przy czym drugą warstwę nakłada się po wyschnięciu pierwszej, tj. najwcześniej po upływie 2 godzin. 
[bookmark: _Toc202186829][bookmark: _Toc410378106]Roboty antykorozyjne powinny być prowadzone pod nadzorem osoby przeszkolonej przez producenta materiału malarskiego oraz zgodnie z normą PN-EN ISO 12944-7: 2001 lub równoważnej. Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robot powinna mieścić się w granicach od 5oC do 25oC i być o 3 stopnie wyższa od punktu rosy. Wilgotność względna powietrza w czasie wykonywania robot powinna być nie większa niż 80 % oraz nie wyższa od podawanej przez producenta systemu malarskiego w karcie technicznej. Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do wykonania powłoki antykorozyjnej podkładowej. Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże oczyścić.
Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:
- zgodność wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego z dokumentacją,
- jakość wykonania poszczególnych robot i przeprowadzane w trakcie robót badania, 
- rodzaj zastosowanych materiałów,
- przygotowanie podłoża,
- prawidłowość wykonania powłok zabezpieczenia antykorozyjnego,
W przypadku jakichkolwiek wątpliwości lub braku informacji należy wykonać sprawdzające badania grubości pokrycia, przyczepności warstw i ewentualnie jakości przygotowania podłoża. Minimalna grubość malarskiej powłoki antykorozyjnej zastosowanej w umiarkowanych warunkach użytkowania powinna wynosić 120 μm (±1%).  
Liczba warstw powinna wynosić min. 3 w celu uzyskania odpowiedniej szczelności i grubości powłoki malarskiej. Powłoka powinna być szczelna i mieć dobrą przyczepność do podłoża oraz między warstwami.
Wykonanie powłok malarskich elementów stalowych konstrukcji obejmują:
a) przygotowanie powierzchni do malowania
b) nanoszenie podkładu gruntującego
c) malowanie nawierzchniowe
Częstotliwość oraz zakres badań materiałów do zabezpieczeń antykorozyjnych powinna być zgodna z aprobatami technicznymi ITB lub równoważne dla poszczególnych materiałów. Zasady kontroli powinien ustalić Kierownik budowy w porozumieniu z Inżynierem.
Kontrola robot obejmuje:
- sprawdzenie czy dostarczone na plac budowy materiały są zgodne z dokumentacją techniczną,
- stwierdzenie właściwej jakości materiału na podstawie atestu producenta,
- sprawdzenie zgodności sposobu magazynowania z zaleceniami producenta materiału,
- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
- kontrolę prawidłowości przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni) 
- kontrolę prawidłowości wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceną jednorodności wykonania powłok, stwierdzeniem braku pęcherzy, złuszczeń, itp.),
- oznaczenie rzeczywistej grubości powłoki (grubość powłoki winna być zgodna z wartością podaną w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami producenta; grubość tę określa się jako średnią arytmetyczną z kilku pomiarów w miejscach wskazanych przez Inżyniera; grubość określa się metodami nieniszczącymi; sprawdzenie grubości powłoki malarskiej wg normy PN EN ISO 12944-7:2001) lub równoważjej.
- oznaczenie przyczepności powłoki malarskiej
Odbiór Robót
Odbiór międzyfazowy robót powinien obejmować wydzielone fazy prac malarskich i powinien obejmować: sprawdzenie przygotowania podłoża do malowania, sprawdzenie powłok malarskich; grubości powłok, jednolitości i równomierności barwy, gładkości, przyczepności do podkładu, odporności na uderzenia, ścieranie, zmywanie, jakości połysku, twardości powłoki itp. Z wszystkich czynności wykonanych i przeprowadzonych na etapie odbiorów fazowych Wykonawca zobowiązany jest sporządzić protokół przedkładany do akceptacji Zamawiającego.
Odbiór końcowy robót malarskich
Odbiór gotowych materiałów powinien być dokonany bezpośrednio po ich dostarczeniu na budowę. Odbiór powinien obejmować sprawdzenie ich właściwości technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych, aprobat technicznych, dokumentacji i innych dokumentów odniesienia. Jakość materiałów musi być potwierdzona właściwymi dokumentami dopuszczającymi materiały do obrotu i stosowania w budownictwie. Dla farb i lakierów należy zwrócić szczególną uwagę, by zastosowane materiały były nieszkodliwe dla ludzi i środowiska.
Sprawdzenie zgodności wykonania z dokumentacją projektową, umową, niniejszą specyfikacją itp., sprawdzenia należy dokonać na podstawie oględzin i pomiarów oraz na podstawie protokołów odbiorów międzyfazowych i zapisów w dzienniku budowy,
Sprawdzenie jakości i prawidłowości użytych materiałów na podstawie protokołów odbioru materiałów.
Sprawdzenie dotrzymania warunków ogólnych wykonania robót na podstawie zapisów w dzienniku budowy i protokołów odbiorów międzyfazowych.
Sprawdzenia prawidłowości przygotowania podłoży i wykonania powłok malarskich należy przeprowadzić na podstawie zapisów w dzienniku budowy i protokołów odbiorów międzyfazowych.
Warstwę nawierzchniową wykonywać przy użyciu materiałów będących elementem danego systemu
malarskiego zgodnie z kartą techniczną materiału i aprobatą techniczną. Zabezpieczenia antykorozyjne powierzchni stalowych w postaci powłok malarskich należy prowadzić z zachowaniem wymagań dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, instrukcji producenta i aprobat technicznych.
Powierzchnie powłok nie mogą mieć uszkodzeń, nie mogą zawierać substancji szkodliwych dla zdrowia. Barwy powłok muszą być jednolite i równomierne, bez smug i plam. Wymaga się stosowania farb przygotowanych przez producenta. Uzyskane powłoki malarskie muszą być niezmywalne przy stosowaniu środków myjących i dezynfekujących oraz odporne na tarcie na sucho i na szorowanie. Muszą dawać aksamitny – głęboko matowy wygląd pomalowanej powierzchni. 
Normy
PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów. Metody przygotowania powierzchni. Część 1: Zasady ogólne lub równoważnej.
PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów. Metody przygotowania powierzchni. Część 2: Obróbka strumieniowo ścierna lub równoważnej.
PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów. Wymagania techniczne dotyczące metalowych ścierniw stosowanych w obróbce strumieniowo ściernej. Część 1: Ogólne wprowadzenie i klasyfikacja lub równoważnej.
PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów. Wymagania techniczne dotyczące niemetalowych ścierniw stosowanych w obróbce strumieniowo ściernej. Część 1: Ogólne wprowadzenie i klasyfikacja lub równoważnej.
PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby, lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych systemów malarskich Część 1: Ogólne wprowadzenie lub równoważnej.
PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby, lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych systemow malarskich Część 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni lub równoważnej.
PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby, lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych systemow malarskich Część 5: Ochronne systemy malarskie lub równoważnej.
PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby, lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za pomocą ochronnych systemów malarskich Część 7: Wykonanie i nadzór prac malarskich lub równoważnej.
PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport lub równoważnej.
PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby, lakiery. Terminy i definicje dotyczące wyrobów lakierowych Część 3: Przygotowanie powierzchni i metody nakładania lub równoważnej.
PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podłoży stalowych oraz podłoży stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej nałożonych powłok lub równoważnej.
PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podłoży stalowych przed nakładaniem farb i podobnych produktów lub równoważnej.
Wzrokowa ocena czystości powierzchni. i Stopnie przygotowania wcześniej pokrytych powłokami podłoży stalowych po miejscowym usunięciu tych powłok.
PN-70/H-97051 Ochrona przed korozją. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa, żeliwa do malowania lub równoważnej.
Ogólne wytyczne.
PN-70/H-97052 Ochrona przed korozją. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa, żeliwa do malowania lub równoważnej.
Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczące systemów zapewnienia jakości i zarządzania systemami zapewnienia jakości lub równoważnej.
Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montażowych.



























48
Muzeum Warszawy
Rynek Starego Miasta 28, 00 – 272 Warszawa
tel. (+48) 22 27 74 300; 22 27 74 427
www.muzeumwarszawy.pl / sekretariat@muzeumwarszawy.pl


image3.emf

image91.png
L MRS s TSI




image92.png




image93.png




image94.png




image95.png




image96.png




image97.png




image98.png




image99.png
/VSVA




image100.png




image4.emf

image101.png
VIOYWHOANI




image102.png




image103.png




image104.png




image105.png
O} DpsaULD -
.O_QD._.w




image106.png
A8




image107.jpeg
W

il

§ N

x

— — — — —  ———  ——i e—— — ——




image108.png




image109.png
oW ALIbzd ooy

wQ/XOS ‘AIOIUIAM
piuazsaimod | pluambysod op
AupmosoysAzid AL
aufAsyapaiAD opjzs

d 3_< _¢9Q UV_ED._ U;O_C_EB_U





image110.png




image5.emf

image111.png




image112.png




image113.png
==




image114.png
WQ/XQG fewos ndid pluazozsaiuzos psAzodosd-
WdQ/ b P50)0sAM DUIBLUASY DL
_—

‘D§ONOsAM [apal 0 Ajuawa|a alusazooupal 31s Apmopipuz 2010d bu Aqo 315 =
3ln1aBng whAmopopiAzid waipiwAm jsaf njunsii ou Auowapyspazid JotuAm
MIA YrroIZppo M ;uc_:wﬁu_o; ysAujonpio o 1bowiojul qny fazoumppAn

waQ/xX09 JNEHZ _:_UUNL.« DIUIZOZS2IIZO0 U_U>NO&OMQ..
13s0Mmou “du (3lUUILDZ)MELDNRd JSDILUDZ 2[USZIZS2IUIN JSOMIZOW
3 ! ! o4 Pd 4sol ! ! 270M|Z

WD/ HILIDI DSONOSAM DU[PLUASHDL

[}
243





image115.png
ot B

@I DO S A,





image116.png




image117.png




image118.png
0}7ID75 €125 OC JOMAZ Zou 1l THUISAT ™ 4 S

Ine IDTIBAL 1 ATHOU 2

T 7 DURAIORT! 12 ALDRuHOKN WO

DTG e T UBIFUIIIA, DOT £ DA 5. SDUNSTS AN GUTYE T UL AR S FYCEE




image119.png
L MRS s TSI




image120.png




image6.emf

image121.png




image122.png




image123.png




image124.png




image125.png




image126.png




image127.png
/VSVA




image128.png




image129.png
VIOYWHOANI




image130.png




image7.emf

image131.png




image132.png




image133.png
O} DpsaULD -
.O_QD._.w




image134.png
A8




image108.jpeg
ouny ozsaubo
‘olants
d

olY

NZDJuUOW JOWAYS

VIDYWYOANI /VSWH

I i
|
FEasecm.- N o
| [ |
t [ e
1 i a7
_ 1 _
Lo
oo
b
I ]
.
_ NANPAOYTALNGM WITVNYY 00d AZM3INZOY “, ﬁ__ _
Mige 124 |
- = _ —_- = = = = ! I
|_] w il _
S& |
| |
| - Shas L el o — s e . et e h
Aworzod fonjazad
F— = = — = = — = — — — — o
ﬁ |
1
_

_—COINCADYIAINIH N SMNMENM 00 YNOZIEZ 95000K_,

* kb

-
|
|
|
|

i
.Ing_»m Z 3UDId§ DU | _v_*ﬁﬂ_o_u_ﬂs




image135.png
) polla b bok
— WxGx5:12x376x37.6 cm.
39x S lokicrowana phta MDF




image136.jpg
— e se—— | e—




image137.png




image138.png




image139.png
I v___Oﬁm

£ tois
Y2DJDIZPpPO O IWb[DLLIOUI Z /_\ \ P
ARYD NwiysAs z 3aAns————me———— (G| - =

3308
3 ojos

N ~
G0 \T||A®

WG /XQG HoiwAm
famoiuunyo aios # goyojd /oup| Jpnpadal





image8.emf

image140.png




image141.png
£ G " OODE Y L TRESOR s s o w00

ues

SN el





image142.png




image143.png




image144.png




image145.png




image146.png




image147.png
1023 Y0l 98 S0mAz T

A5 E ATIOAIN S TAIED AT HY SITUE < 7 Lo 20D TOG AL HUFSORA B w00 2203 050 1w i BGG AUD





image148.png
PO g st

g jsust 4 05 DY I Bk T b





image149.png




image9.emf

image150.png




image151.png




image152.png




image153.png




image154.png




image155.png




image156.png




image157.png




image158.png
FMONID A990O1




image159.png




image10.emf

image160.png
ooy o
‘olanlts
9d




image161.png
A




image163.jpeg
— e se—— | e—




image164.png




image165.png




image166.png
I v___Oﬁm

£ tois
Y2DJDIZPpPO O IWb[DLLIOUI Z /_\ \ P
ARYD NwiysAs z 3aAns————me———— (G| - =

3308
3 ojos

N ~
G0 \T||A®

WG /XQG HoiwAm
famoiuunyo aios # goyojd /oup| Jpnpadal





image167.png




image168.png
£ G " OODE Y L TRESOR s s o w00

ues

SN el





image169.png




image170.png




image11.emf

image171.png




image172.png




image173.png




image174.png
1023 Y0l 98 S0mAz T

A5 E ATIOAIN S TAIED AT HY SITUE < 7 Lo 20D TOG AL HUFSORA B w00 2203 050 1w i BGG AUD





image175.png
PO g st

g jsust 4 05 DY I Bk T b





image176.png




image177.png




image178.png




image179.png




image180.png




image12.emf

image181.png




image182.png




image183.png




image184.png




image185.png
FMONID A990O1




image186.png




image187.png
ooy o
‘olanlts
9d




image188.png
A




image13.jpeg
A/

EEEL
AViINA





image14.emf

image15.emf

image16.emf

image17.emf

image18.jpeg




image19.jpeg
2250 mm

7A

- =~
—~
~
IS
-
~_ 4
— ~
< 0
—
&
~
- T -
- _ -

\

\ /

192 mm




image20.jpeg
wuw 0Gee




image21.jpeg
770 mm

192 mm




image22.jpeg




image23.emf

image24.emf

image25.emf

image26.emf

image27.emf

image28.emf

image29.emf

image30.jpeg
770 mm

YAY)

/




image31.jpeg
ww zel

A} A
/ o\ N /
/ \ / \ LI
_ N S &
e R
\ \ Vg,
\ \
\ \ S
\ X
\ hY Ay
7Y 7R3 7N
/ \ /4 \ / X
{ \ 7/ \ 7 M
V \L v

ww 0881




image32.jpeg
A}
/A /
/ X /
=
= \ /
\ N
% \
\ \
\ \
\ \
VARY 7\
/ \ / \
/ \ Y \
V] \

ww oyl




image33.emf

image34.jpeg




image35.jpeg




image36.png




image37.emf

image38.jpeg




image39.jpeg




image40.jpeg




image41.png




image42.png




image43.png




image44.png




image45.emf

image46.emf

image47.png




image48.png




image49.png




image50.png




image51.png




image52.png




image53.png




image54.png




image55.png
| @232mm |

600 mm

| @298 mm |




image56.png




image57.png




image58.png




image59.png




image60.png




image61.png
20 mm

(11 mm —





image62.png
32em

45cm





image63.png




image64.png




image65.png
(-




image66.png




image67.png
‘N





image68.png




image69.png
12x

3x

39x <

modd
WrGx5-40x 401 40em.
Formawany njon (PA6)
wareiony wiem sHomym,

widad  szohq z deviams
domarvauin | modie
podsiavonm we prova
iblevo, ik
WaGxST8x A% T6em
wymiary wewn. WxG5:352x39x
2an

Idieowon pa MDF

pébalubbok
WrGxS12x5T6x 6 em.
Iakrowon pa MDF




image70.emf

image1.emf

image71.png
4x

pélka na bituterie v s
szczegéloneas

Er—
2 uchwytemi zomkiem do
montaz

w1 module podstavonym
WxGxS:373x 04 dem
s2klane, transparerne.




image72.png
4x

10x

Tx

modl podstovony
WGxS40x40x 40 cm.
fomauanymjon (PAG)
wamaciony ilnem skonym,

péla kb bok
WrGxS12x36x3T6m
okicowana pa MDF

o 2 s dreyios
domontatuw | madle
podstavounym, e proka
Eblevo, uchgt

WS T6x 016 am
iy wen.

WrGxS 239 x350em
Iokicowone o MDF




image73.png
5x

17x

Modul podstawamy
WxGxS:40x40x 40 em
Formowary nylon (PAS)
wamocniony wisknem szilanym,

whlad = szoflq 2 draviami
domontazuse] modue
podstawowym, wersa prava
Tub lews, 1 uchuyt

WxGxS: T8 x 4176 cm
wymicry wewn: Wx G x5:352
x39x352em

lokierowana plyta MDF

pébalubbok
WrGxS12x5T6x 6 em.
Iokerowona pa MDF

Er—
2 uchwytem do montazu

w1 module podstavouym
WxGxS:373x 04 dem
s2klone, tromsparenine.




image74.png
6x

Wieszak o fonfazu wewngeTz |
moddspedanencse
WrGxDT7x95x40em

Mod
WrGx540140140am
Fomowany njn (PA6)
wamoiony wihoem sidorym,

pelny il 1 gighck

Sy do montazu

1 ke pocstovowny, ucht
WrGxS ToxAncToem
‘pymiay e
WaGxST5x3txdlem
policovora phia MOF

mechoniz svaivaiy

poko b bok
WrGxS12x56xT6em
Iokcowana pa MDF




image75.emf

image76.emf

image77.jpeg
oy G -
‘olants

oLy

| vjos

T oMess
WAWIDZI 3240[0% M
YoAmolols modud z pjiaim Azuy

LAjoss

L pjos

£ yous

MIA Y2D{pIZppo © tupfpuLIopul Z

AIYD nwizyss z pdnys 7
Aupids op ysAubmodow

YrAmaiOIPDMY {oojyosd ou pppdsm

Jows Awipzd Jojoy bu omoyzsosd

foupmojows (24316 Aydo|q z pyjod

zposs

i U&Om

Jow Awpzo 10j0) bu oMoyzseId DUDMOjDL |oss

oBamojoBiazozs'sh Bm 2MOOPOP 2[DDULIoUl DU ojtod Il_l

oBamoyjobazozs 'shs Bm "WAtoiq 2z10j0% M

byosAm .v;o_JwE uz,av:n_s DU DOZS DUDIWZ

—

192itUs DU ZSO)

YIOVIWIOANI /VSYH




image78.jpeg
OO DD

‘oldnLs
" d seuoispazid -|0/0 /gy U PURdZs2IWOd 2123(pZ
—T T
|
o ﬂﬁ: i.|lmm—||sr
_ e i@ﬂﬁl
(.
NZDJUOW Jowayds Auhapim 3%5,,5\3 wvzon_ zazid fonpazid bmomsiam buAiym ou pod yopm
» J13)
%S0 K 0,785 S0¢
! N, o7 VoS S
i |
i <2 oSOy ~¢(0/0/5Y U Pluadzsanuod 2133fpz
B e -
] & Jloa
| e
P e GO R | |
1 ||z (T . (RIS o
{
[
A - loa
=
_ o
y en & cn
|
I 1
(13 B
{ \
/l‘l
lonjozid fWDSDY DZ bMO|GaLL 3MOPNGOZ DU SJopiM

VIDVINYOANI /VSYM




image79.jpg
W

il

§ N

x

— — — — —  ———  ——i e—— — ——




image80.png




image2.emf

image81.png
oW ALIbzd ooy

wQ/XOS ‘AIOIUIAM
piuazsaimod | pluambysod op
AupmosoysAzid AL
aufAsyapaiAD opjzs

d 3_< _¢9Q UV_ED._ U;O_C_EB_U





image82.png




image83.png




image84.png




image85.png
==




image86.png
WQ/XQG fewos ndid pluazozsaiuzos psAzodosd-
WdQ/ b P50)0sAM DUIBLUASY DL
_—

‘D§ONOsAM [apal 0 Ajuawa|a alusazooupal 31s Apmopipuz 2010d bu Aqo 315 =
3ln1aBng whAmopopiAzid waipiwAm jsaf njunsii ou Auowapyspazid JotuAm
MIA YrroIZppo M ;uc_:wﬁu_o; ysAujonpio o 1bowiojul qny fazoumppAn

waQ/xX09 JNEHZ _:_UUNL.« DIUIZOZS2IIZO0 U_U>NO&OMQ..
13s0Mmou “du (3lUUILDZ)MELDNRd JSDILUDZ 2[USZIZS2IUIN JSOMIZOW
3 ! ! o4 Pd 4sol ! ! 270M|Z

WD/ HILIDI DSONOSAM DU[PLUASHDL

[}
243





image87.png
ot B

@I DO S A,





image88.png




image89.png




image90.png
0}7ID75 €125 OC JOMAZ Zou 1l THUISAT ™ 4 S

Ine IDTIBAL 1 ATHOU 2

T 7 DURAIORT! 12 ALDRuHOKN WO

DTG e T UBIFUIIIA, DOT £ DA 5. SDUNSTS AN GUTYE T UL AR S FYCEE




image162.emf
MUZEUM
WARSZAWY










